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Кузов вагона изготовлен из нержавеющей высокопрочной стали согласно требованиям
к прочности, указанным в техническом задании (с максимальной нагрузкой при сжатии
до 150 тонн) без стойкой деформации и каких-либо повреждений. 

Каркас кузова состоит из подрамы, боковой конструкции, конструкции крыши, торцевых
конструкций и внутренней рамы. В случае присоединения МС к конструкции кабины. 

Наружная обшивка боковой оконной зоны изготовлена из прочной нержавеющей стали
толщиной 2 мм (SUS301L-ST, № 3), а гофрированная обшивка крыши изготовлена из
нержавеющей стали толщиной 0,8 мм (SUS301L-ST). 

Наружная обшивка торцевой части кузова вагона изготовлена из нержавеющей стали
толщиной 3 мм (SUS301L-ST, № 3).

Все наружные поверхности кузова вагона изготовлены из нержавеющей стали и не
покрашены. 

1.1 1.1 1.1 1.1 ОбщаяОбщаяОбщаяОбщая информацияинформацияинформацияинформация
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ПозицияПозицияПозицияПозиция СпецификацияСпецификацияСпецификацияСпецификация

ДлинаДлинаДлинаДлина попопопо концамконцамконцамконцам сцепкисцепкисцепкисцепки 22,380 22,380 22,380 22,380 мммммммм (MC1, MC2) /22,200(MC1, MC2) /22,200(MC1, MC2) /22,200(MC1, MC2) /22,200 мммммммм (T, M, MB)(T, M, MB)(T, M, MB)(T, M, MB)

ДлинаДлинаДлинаДлина междумеждумеждумежду торцамиторцамиторцамиторцами кузовакузовакузовакузова вагонавагонавагонавагона 21,700 21,700 21,700 21,700 мммммммм

РасстояниеРасстояниеРасстояниеРасстояние междумеждумеждумежду центрамицентрамицентрамицентрами тележкитележкитележкитележки 14,200 14,200 14,200 14,200 мммммммм

ШиринаШиринаШиринаШирина кузовакузовакузовакузова вагонавагонавагонавагона 3,500 3,500 3,500 3,500 мммммммм

ВысотаВысотаВысотаВысота отототот головкиголовкиголовкиголовки рельсрельсрельсрельс додододо верхушкиверхушкиверхушкиверхушки крышикрышикрышикрыши 4,274 4,274 4,274 4,274 мммммммм

ВысотаВысотаВысотаВысота полаполаполапола отототот головкиголовкиголовкиголовки рельсрельсрельсрельс ((((новыеновыеновыеновые колесаколесаколесаколеса)))) 1,200 1,200 1,200 1,200 мммммммм

ВысотаВысотаВысотаВысота переднейпереднейпереднейпередней сцепкисцепкисцепкисцепки сссс новыминовыминовыминовыми колесамиколесамиколесамиколесами 1,080 1,080 1,080 1,080 мммммммм

1.1 1.1 1.1 1.1 ОбщаяОбщаяОбщаяОбщая информацияинформацияинформацияинформация
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ⅠⅠ. . КОНСТРУКЦИЯКОНСТРУКЦИЯ КУЗОВАКУЗОВА

Подрама состоит из трех блоков, два из которых являются концевыми, а один – средним. 
Концевой блок состоит из поперечных балок, внутренних продольных швеллеров, 
хребтовой балки, шкворневого бруса, буферного бруса и несущих элементов. Средний
блок состоит из поперечных балок, внутренних продольных швеллеров и несущих
элементов. 

Поперечная балка и внутренний продольный швеллер изготовлены из высокопрочной
стали (SUS301L-ST). Тяговая балка, хребтовая балка и шкворневой брус изготовлены из
прокатной стали для сварных конструкций (SM490A, 12 мм и 9 мм). Буферный брус
изготовлен из высокопрочной стали (SUS301L-ST, 4 мм). Основной, правый и левый
продольные швеллеры изготовлены из высокопрочной стали (SUS301L-НТ, LC 
t4,5х159х65 мм), а пространство между продольными швеллерами приварено к
внутренней балке для обеспечения прочности конструкции и безопасности пассажиров. 
Хребтовая балка получает силу натяжения и сжимающую нагрузку от сцепки. 

Верхняя часть подрамы (рама пола) изготовлена из трапецеидальной плиты (SUS301L-
ST, 1,0 мм). 

Четыре опорные подушки для поднятия, сбрасывания с рельсов и технического
обслуживания приварены к нижней части продольных швеллеров с учетом центра

тяжести кузова вагона.

1.2 1.2 1.2 1.2 ПодрамаПодрамаПодрамаПодрама
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Опорная подушка
⇒ SM490A, t12.0
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1.3 1.3 1.3 1.3 БоковаяБоковаяБоковаяБоковая рамарамарамарама

Боковая рама состоит из продольных элементов, соединенных с вертикальными
элементами. Продольные и вертикальные элементы из нержавеющей стали
(SUS301L-ST, t1.5 или t2) сварены точечной сваркой. Эти элементы приварены к
внешней обшивке (SUS301L-ST, t2, № 3), оконной панели (SUS301L-ST, t2, № 3) и

внутренней опоре рамы (SUS301L-ST, t2,5~t3) боковой конструкции.

Угол оконной рамы армирован угольником. 
Вертикальные стойки приварены к основанию и верхней опорной раме, в том
числе к приваренной точечной сваркой и пробочным швом верхней обвязке
конструкции крыши. 

Дверная рама отлита таким образом, чтобы выдерживать локальные нагрузки. 

Водосточные желоба размещены над зоной боковой двери. 

Боковая внутренняя рама изготовлена из нержавеющей стали (SUS304) и
сконструирована таким образом, чтобы выдерживать вес различного оборудования, в
том числе внутренние панели, проволочные опоры и прочее внутреннее
оборудование. 
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1.4 1.4 1.4 1.4 РамаРамаРамаРама крышикрышикрышикрыши

Крыша сконструирована с учетом жесткости и веса устанавливаемого на крыше
оборудования. 

Рама крыши состоит из рамы с системой кондиционирования в средней части
кузова, стропилин крыши и несущих элементов на обеих верхних обвязках. 
Рама с системой кондиционирования состоит из множества желобчатых

продольных и поперечных элементов и плоской плиты.

Стропилины крыши изготовлены из высокопрочной нержавеющей стали
(SUS301L-ST, t1 или t2). Материал и толщина гофрированной обшивки – SUS301L-
ST, 0,8 мм. Материал и толщина обшивки части с системой кондиционирования –
SUS301L-ST, 2,0 мм. 

Все соединения внешней обшивки приварены для предотвращения протекания. 
Рама потолка сконструирована таким образом, чтобы выдерживать вес различного
оборудования, в том числе воздухопроводов, внутренних панелей и прочего
оборудования. 
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1.5 1.5 1.5 1.5 ТорцеваяТорцеваяТорцеваяТорцевая рамарамарамарама

Торцевая конструкция состоит из основной
рамы, в том числе угловой стойки, стойки
рамы, концевой панели, вспомогательных
элементов и межстоечных рам. 

Вертикальные и горизонтальные рамы
приварены точечной сваркой к угловым
стойкам и стойке рамы (SUS301L-ST, t1,5 
или t2), которые в свою очередь приварены
к основанию, раме крыши и боковым рамам. 

Стойка рамы поддерживает диафрагмовую
раму межвагонного перехода. 
Наружные панели изготовлены из
нержавеющей стали толщиной 3 мм

(SUS301L-ST, № 3).
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1.6 1.6 1.6 1.6 РамаРамаРамаРама кабиныкабиныкабиныкабины

Рама кабины состоит из угловой стоки кабины, боковых оконных рам, а также
вертикальных и горизонтальных элементов. 
Горизонтальные и вертикальные элементы изготовлены из гнутой нержавеющей
арматуры (SUS301L-ST, t3 или t4). Рама кабины распределяет нагрузку между

основанием и крышей и поддерживает закрытую часть кабины.
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< ХимическиеХимическиеХимическиеХимические ииии механическиемеханическиемеханическиемеханические свойствасвойствасвойствасвойства материаловматериаловматериаловматериалов >>>>

ⅡⅡⅡⅡⅡⅡⅡⅡ. . . . . . . . МАТЕРИАЛМАТЕРИАЛМАТЕРИАЛМАТЕРИАЛМАТЕРИАЛМАТЕРИАЛМАТЕРИАЛМАТЕРИАЛ КУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВА

НаименовНаименовНаименовНаименов
аниеаниеаниеание

УстойчивостьУстойчивостьУстойчивостьУстойчивость кккк деформациидеформациидеформациидеформации ((((НННН////мммммммм2)2)2)2)

ПрочностьПрочностьПрочностьПрочность
нананана разрывразрывразрывразрыв
((((НННН////мммммммм2)2)2)2)

ДеформацияДеформацияДеформацияДеформация растяжениярастяжениярастяжениярастяжения (%)(%)(%)(%)

ПримечаниеПримечаниеПримечаниеПримечание
УказаннаяУказаннаяУказаннаяУказанная толщинатолщинатолщинатолщина ((((мммммммм)))) УказаннаяУказаннаяУказаннаяУказанная толщинатолщинатолщинатолщина ((((мммммммм))))

16 16 16 16 илиилиилиили
менееменееменееменее

ОтОтОтОт 16 16 16 16 додододо
40404040

болееболееболееболее 40404040
16 16 16 16 илиилиилиили
менееменееменееменее

ОтОтОтОт 16 16 16 16 
додододо 40404040

болееболееболееболее
40404040

SM490ASM490ASM490ASM490A МинМинМинМин. 325. 325. 325. 325 МинМинМинМин. 315. 315. 315. 315 МинМинМинМин. 295. 295. 295. 295 490 ~ 610490 ~ 610490 ~ 610490 ~ 610 МинМинМинМин. 17. 17. 17. 17 МинМинМинМин. 21. 21. 21. 21
МинМинМинМин. . . . 

23232323
JIS G 3106JIS G 3106JIS G 3106JIS G 3106

НаименованиеНаименованиеНаименованиеНаименование

УстойчивостьУстойчивостьУстойчивостьУстойчивость кккк
деформациидеформациидеформациидеформации

((((НННН////мммммммм2)2)2)2)

ПрочностьПрочностьПрочностьПрочность нананана разрывразрывразрывразрыв

((((НННН////мммммммм2)2)2)2)

ДеформацияДеформацияДеформацияДеформация

растяжениярастяжениярастяжениярастяжения (%)(%)(%)(%)
ПримечаниеПримечаниеПримечаниеПримечание

SUSSUSSUSSUS
301L301L301L301L JIS G 4305JIS G 4305JIS G 4305JIS G 4305

1/2H(ST)1/2H(ST)1/2H(ST)1/2H(ST) МинМинМинМин. 410. 410. 410. 410 МинМинМинМин. 760. 760. 760. 760 МинМинМинМин. 35. 35. 35. 35

3/4H(MT)3/4H(MT)3/4H(MT)3/4H(MT) МинМинМинМин. 480. 480. 480. 480 МинМинМинМин. 820. 820. 820. 820 МинМинМинМин. 25. 25. 25. 25

H(HT)H(HT)H(HT)H(HT) МинМинМинМин. 685. 685. 685. 685 МинМинМинМин. 930. 930. 930. 930 МинМинМинМин. 20. 20. 20. 20

SUS304SUS304SUS304SUS304 МинМинМинМин. 205. 205. 205. 205 МинМинМинМин. 520. 520. 520. 520 40404040

НаименовНаименовНаименовНаименов
аниеаниеаниеание

CCCC SiSiSiSi MnMnMnMn PPPP SSSS NiNiNiNi CuCuCuCu CrCrCrCr NNNN ПримечаниеПримечаниеПримечаниеПримечание

SUSSUSSUSSUS
301L301L301L301L

МаксМаксМаксМакс....
0.030.030.030.03

МаксМаксМаксМакс....
1.001.001.001.00

МаксМаксМаксМакс....
2.002.002.002.00

МаксМаксМаксМакс....
0.0450.0450.0450.045

МаксМаксМаксМакс....
0.030.030.030.03

6.006.006.006.00 ~ ~ ~ ~ 
8.008.008.008.00

----
16.00 ~ 16.00 ~ 16.00 ~ 16.00 ~ 
18.0018.0018.0018.00

МаксМаксМаксМакс. . . . 
0.200.200.200.20

JIS G 4305JIS G 4305JIS G 4305JIS G 4305
SUSSUSSUSSUS
304304304304

МаксМаксМаксМакс....
0.080.080.080.08

МаксМаксМаксМакс....
1.001.001.001.00

МаксМаксМаксМакс....
2.002.002.002.00

МаксМаксМаксМакс....
0.0450.0450.0450.045

МаксМаксМаксМакс....
0.030.030.030.03

8.00 ~ 8.00 ~ 8.00 ~ 8.00 ~ 
10.5010.5010.5010.50

----
18.00 ~ 18.00 ~ 18.00 ~ 18.00 ~ 
20.0020.0020.0020.00

----

SMSMSMSM
490A490A490A490A

Max.Max.Max.Max.
0.200.200.200.20

Max.Max.Max.Max.
0.550.550.550.55

Max.Max.Max.Max.
1.651.651.651.65

Max.Max.Max.Max.
0.0350.0350.0350.035

Max.Max.Max.Max.
0.0350.0350.0350.035

---- ---- ---- ---- JIS G 3106JIS G 3106JIS G 3106JIS G 3106

[1.0[1.0[1.0[1.0кгкгкгкгffff////мммммммм2 2 2 2 = 9.81= 9.81= 9.81= 9.81НННН////мммммммм2]2]2]2]
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ⅢⅢⅢⅢⅢⅢⅢⅢ. . . . . . . . МЕТОДМЕТОДМЕТОДМЕТОДМЕТОДМЕТОДМЕТОДМЕТОД СВАРКИСВАРКИСВАРКИСВАРКИСВАРКИСВАРКИСВАРКИСВАРКИ

КлассификацияКлассификацияКлассификацияКлассификация ОписаниеОписаниеОписаниеОписание сварногосварногосварногосварного соединениясоединениясоединениясоединения

MIGMIGMIGMIG

((((ДуговаяДуговаяДуговаяДуговая сваркасваркасваркасварка плавящимсяплавящимсяплавящимсяплавящимся
электродомэлектродомэлектродомэлектродом вввв средесредесредесреде инертногоинертногоинертногоинертного

газагазагазагаза ))))

TIGTIGTIGTIG

((((ДуговаяДуговаяДуговаяДуговая сваркасваркасваркасварка вольфрамовымвольфрамовымвольфрамовымвольфрамовым
электродомэлектродомэлектродомэлектродом вввв средесредесредесреде инертногоинертногоинертногоинертного

газагазагазагаза ))))

▷▷▷▷ ПрименяетсяПрименяетсяПрименяетсяПрименяется кккк соединениямсоединениямсоединениямсоединениям изизизиз нержавеющейнержавеющейнержавеющейнержавеющей сталисталисталистали

1.1 1.1 1.1 1.1 СтойкаСтойкаСтойкаСтойка боковойбоковойбоковойбоковой стенкистенкистенкистенки + + + + боковаябоковаябоковаябоковая верхняяверхняяверхняяверхняя обвязкаобвязкаобвязкаобвязка

1.2 1.2 1.2 1.2 РамаРамаРамаРама крышикрышикрышикрыши + + + + рамарамарамарама крышикрышикрышикрыши

1.3 1.3 1.3 1.3 УгловаяУгловаяУгловаяУгловая стойкастойкастойкастойка + + + + верхняяверхняяверхняяверхняя стойкастойкастойкастойка ииии дрдрдрдр....

MAGMAGMAGMAG

((((ДуговаяДуговаяДуговаяДуговая сваркасваркасваркасварка металлическимметаллическимметаллическимметаллическим
электродомэлектродомэлектродомэлектродом вввв средесредесредесреде газагазагазагаза ))))

▷▷▷▷ ПрименяетсяПрименяетсяПрименяетсяПрименяется кккк соединениямсоединениямсоединениямсоединениям изизизиз мягкоймягкоймягкоймягкой низкоуглеродистойнизкоуглеродистойнизкоуглеродистойнизкоуглеродистой

сталисталисталистали

2.1 2.1 2.1 2.1 БалкаБалкаБалкаБалка подрамыподрамыподрамыподрамы

2.2 2.2 2.2 2.2 ХребтоваяХребтоваяХребтоваяХребтовая балкабалкабалкабалка подрамыподрамыподрамыподрамы ииии дрдрдрдр....

ТочечнаяТочечнаяТочечнаяТочечная контактнаяконтактнаяконтактнаяконтактная сваркасваркасваркасварка

4.1 4.1 4.1 4.1 ПоперечнаяПоперечнаяПоперечнаяПоперечная балкабалкабалкабалка + + + + продольныйпродольныйпродольныйпродольный швеллершвеллершвеллершвеллер подрамыподрамыподрамыподрамы

4.2 4.2 4.2 4.2 ПродольныйПродольныйПродольныйПродольный швеллершвеллершвеллершвеллер подрамыподрамыподрамыподрамы + + + + боковаябоковаябоковаябоковая панельпанельпанельпанель

4.3 4.3 4.3 4.3 БоковаяБоковаяБоковаяБоковая панельпанельпанельпанель + + + + боковаябоковаябоковаябоковая рамарамарамарама

((((применяетсяприменяетсяприменяетсяприменяется кккк вертикальномувертикальномувертикальномувертикальному соединениюсоединениюсоединениюсоединению вместевместевместевместе сссс 3.13.13.13.1 ))))

4.4  4.4  4.4  4.4  ВодосточныйВодосточныйВодосточныйВодосточный желобжелобжелобжелоб + + + + боковаябоковаябоковаябоковая панельпанельпанельпанель

4.5  4.5  4.5  4.5  РамаРамаРамаРама крышикрышикрышикрыши + + + + обшивкаобшивкаобшивкаобшивка крышикрышикрышикрыши

4.6 4.6 4.6 4.6 ВертикальнаяВертикальнаяВертикальнаяВертикальная опораопораопораопора + + + + внутренняявнутренняявнутренняявнутренняя рамарамарамарама ииии дрдрдрдр....
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ⅣⅣⅣⅣⅣⅣⅣⅣ. . . . . . . . ПРОЧНОСТЬПРОЧНОСТЬПРОЧНОСТЬПРОЧНОСТЬПРОЧНОСТЬПРОЧНОСТЬПРОЧНОСТЬПРОЧНОСТЬ КУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВА

Кузов вагона должен быть сконструирован таким образом, чтобы сопротивляться статическим и
динамическим силам, прилагаемым к нему во время эксплуатации. 

Предложенная конструкция кузова соответствует требованиям UIC 599 OR. 

� ПрочностьПрочностьПрочностьПрочность конструкцииконструкцииконструкцииконструкции

� Сжимающая нагрузка: 1 500 кН

� Применяемый стандарт: UIC 566 OR
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ⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤ. . . . . . . . УДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬ

MC1 MC1 MC1 MC1 
вагонвагонвагонвагон

V V V V началначалначалначал.... = 15= 15= 15= 15кмкмкмкм////чччч

ЖесткаяЖесткаяЖесткаяЖесткая
стенастенастенастена

[[[[СидящихСидящихСидящихСидящих (56) + (56) + (56) + (56) + стоящихстоящихстоящихстоящих
(100)] X 100(100)] X 100(100)] X 100(100)] X 100кгкгкгкг нананана человекачеловекачеловекачеловека

ПримечаниеПримечаниеПримечаниеПримечание

MC1MC1MC1MC1

ТипТипТипТип
ВесВесВесВес

конструкконструкконструкконструк
циициицииции

ВесВесВесВес
тележкитележкитележкитележки

ВесВесВесВес
пассажировпассажировпассажировпассажиров

ВесВесВесВес нананана
тележкутележкутележкутележку

51,96351,96351,96351,963кгкгкгкг 17,23117,23117,23117,231кгкгкгкг 1,4001,4001,4001,400кгкгкгкг 34,73234,73234,73234,732кгкгкгкг

� ПрименяетсяПрименяетсяПрименяетсяПрименяется симметрическоесимметрическоесимметрическоесимметрическое положениеположениеположениеположение вввв плоскостиплоскостиплоскостиплоскости YZYZYZYZ

� КоэффициентКоэффициентКоэффициентКоэффициент трениятрениятрениятрения междумеждумеждумежду лицевойлицевойлицевойлицевой сторонойсторонойсторонойстороной кабиныкабиныкабиныкабины ииии жесткойжесткойжесткойжесткой
стенойстенойстенойстеной –––– 0,20,20,20,2

� ДобавляетсяДобавляетсяДобавляетсяДобавляется сосредоточеннаясосредоточеннаясосредоточеннаясосредоточенная массамассамассамасса нананана нижнююнижнююнижнююнижнюю плитуплитуплитуплиту ииии вторуювторуювторуювторую
точкуточкуточкуточку подвескиподвескиподвескиподвески

СосредоточенСосредоточенСосредоточенСосредоточен
наянаянаяная массамассамассамасса
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ⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤ. . . . . . . . УДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬ

ЭнергияЭнергияЭнергияЭнергия всейвсейвсейвсей системысистемысистемысистемы КриваяКриваяКриваяКривая силысилысилысилы жесткойжесткойжесткойжесткой стеныстеныстеныстены

КриваяКриваяКриваяКривая смещениясмещениясмещениясмещения
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ⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤ. . . . . . . . УДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬ
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ⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤⅤ. . . . . . . . УДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬУДАРОПРОЧНОСТЬ
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※※※※※※※※ ПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕ ((((((((ПОДРАМАПОДРАМАПОДРАМАПОДРАМАПОДРАМАПОДРАМАПОДРАМАПОДРАМА))))))))
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※※※※※※※※ ПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕ ((((((((БОКОВАЯБОКОВАЯБОКОВАЯБОКОВАЯБОКОВАЯБОКОВАЯБОКОВАЯБОКОВАЯ ЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬ))))))))
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※※※※※※※※ ПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕ ((((((((КРЫШАКРЫШАКРЫШАКРЫШАКРЫШАКРЫШАКРЫШАКРЫША////////ПОТОЛОКПОТОЛОКПОТОЛОКПОТОЛОКПОТОЛОКПОТОЛОКПОТОЛОКПОТОЛОК))))))))
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※※※※※※※※ ПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕ ((((((((КАБИНАКАБИНАКАБИНАКАБИНАКАБИНАКАБИНАКАБИНАКАБИНА////////ТОРЦЕВАЯТОРЦЕВАЯТОРЦЕВАЯТОРЦЕВАЯТОРЦЕВАЯТОРЦЕВАЯТОРЦЕВАЯТОРЦЕВАЯ ЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬЧАСТЬ))))))))
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※※※※※※※※ ПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕПРИЛОЖЕНИЕ ((((((((СБОРКАСБОРКАСБОРКАСБОРКАСБОРКАСБОРКАСБОРКАСБОРКА КУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВАКУЗОВА))))))))


