ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  КАРТА

	Система неразрушающего контроля
	Контроль магнитопорошковый
	 Поверхность поршня нового и подлежащего восстановлению  перед лужением
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	Утверждаю:

Главный инженер локомотивного депо ст.Тында______Богуш В.П.
	Дата

«   »

09

2002г.
	Изделие:  Вал тягового электродвигателя

Узел: тэговый электродвигатель серии ЭД-118
	Способ контроля   СПП Напряженность магнитного поля на поверхности детали не менее 30 А/см2
	

	Технологические операции
	Средства контроля
	Зоны контроля
	

	ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ ОПЕРАЦИИ

1.1. Очистить  деталь от загрезнений

1.2. Осмотреть контролируемую поверхность с целью выявления видимых глазом повреждений 

1.3. Включить дефектоскоп 

2. ОПЕРАЦИИ КОНТРОЛЯ

2.1. Установить соленоид так, чтобы конец вала или удлинитель приставленный к нему входил в отверстие соленоида на 30-50 мм.

2.2.  Включить соленоид и нанести суспензию на всю свободную поверхность вала. Во время стекания суспензии поднять соленоид так, чтобы между  его корпусом и контролируемой поверхностью был зазор не менее 50 мм. В таком положении переместить соленоид вдоль детали и вернуть в исходное положение.

2.3. После стекания суспензии в течении 5…10 с. осмотреть поверхность вала , выключить соленоид.

2.4. Повернуть якорь на 180º   и повторить операции контроля. 


	Дефектоскоп   МД-12ПШ

Магнитный индикатор :

MI-GLOW-  800 . 143.

Вода и масло Сirkle-SAFE

	Конусы, перед насадкой малой шестерни. 

Шейки, перед установкой внутренних колец подшипников на вал. 

	3. 
	
	Нормы на отбраковку

	4. 
	
	Трещины поперечные не допускаются.

	5. 
	СРЕДСТВА ДЛЯ ОЧИСТКИ БОЛТА ШАТУНОВ :

Обтирочный материал.

	
	Эскиз, схема намагничивания    

	
	


