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Настоящие технологические карты по техническому обслуживанию устройств микропроцессорной централизации «Диалог» устанавливает порядок выполнения основных работ по техническому обслуживанию указанных устройств, имеющих в своем составе аппаратно-программный комплекс.

Настоящие технологические карты разработаны специалистами Департамента автоматики и телемеханики на основании руководства по эксплуатации на микропроцессорную централизацию «Диалог».

При составлении технологических карт учтены замечания и предложения разработчиков и работников хозяйства сигнализации и связи, обслуживающих устройства микропроцессорной централизации «Диалог».

Настоящие технологические карты предназначены для применения филиалами ОАО «РЖД» и иными структурными подразделениями ОАО «РЖД».

Применение настоящих технологических карт сторонними организациями оговаривается в договорах (соглашениях) с ОАО «РЖД».

ВВЕДЕНИЕ

Настоящие технологические карты устанавливает порядок выполнения основных работ по техническому обслуживанию устройств микропроцессорной централизации МПЦ «Диалог» и предназначены для работников, осуществляющих техническую эксплуатацию указанных устройств.

         При выполнении работ по техническому обслуживанию устройств МПЦ «Диалог» необходимо обеспечить выполнение требований Правил технической эксплуатации железных дорог Российской Федерации, стандарта СТО РЖД 1.19.001-2005 «Средства железнодорожной автоматики и телемеханики. Порядок ввода в эксплуатацию, технического обслуживания и ремонта микропроцессорных устройств сигнализации, централизации и блокировки» и других нормативных документов, а также Инструкции по обеспечению безопасности движения поездов при производстве работ по техническому обслуживанию и ремонту устройств СЦБ, утвержденной МПС России 31 декабря 1997 года.
При выполнении работ по техническому обслуживанию устройств МПЦ «Диалог» необходимо руководствоваться действующими правилами и инструкциями по охране труда, технике безопасности и производственной санитарии, а также правилами эксплуатации электроустановок и правилами пожарной безопасности. 

До организации сервисных центров, выполнение работ по техническому обслуживанию микропроцессорных систем возлагается на работников дистанции сигнализации и связи, имеющих соответствующую квалификацию (электроников).

Работники дистанций сигнализации и связи, при назначении на должности, связанные с выполнением работ по техническому обслуживанию устройств МПЦ «Диалог», испытываются в знании настоящих технологических карт. Испытания проводятся комиссией установленным  в ОАО "РЖД" порядке.

1 Система  МПЦ  «Диалог» как объект технического обслуживания

На рис. 1 показаны устройства МПЦ «Диалог» и их функциональные узлы, нуждающиеся в техническом обслуживании в процессе эксплуатации.
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Рис. 1

2 Принципы организации технического обслуживания

МПЦ «Диалог»

2.1 Основные устройства МПЦ «Диалог» (далее – МПЦ), реализованные средствами вычислительной техники: АРМы ДСП, безопасные микро-ЭВМ БМ-1602, средства связи – имеют 100%  резерв, что позволяет при их технической эксплуатации использовать, в основном, восстановительное обслуживание и обслуживание по состоянию.  

2.2 Для отдельных узлов МПЦ должно проводиться периодическое обслуживание.

2.3 Отказ интерфейсного модуля БМ-1602 не вызывает отказа МПЦ в целом. С учетом того, что МПЦ имеет эффективную систему диагностики, позволяющую определять предотказное состояние элементов и выявлять место неисправности, для интерфейсных модулей может также применяться восстановительное техническое обслуживание. 

2.4 Устройство бесперебойного питания (УБП) МПЦ подлежит техническому обслуживанию в соответствии с требованиями руководства по эксплуатации конкретного типа УБП.

2.5 Информационное и программное обеспечение АРМов ДСП и ШН требует периодической проверки правильности ведения архивных файлов и показаний системных часов.

2.6 Техническое обслуживание и ремонт традиционных устройств СЦБ производится в соответствии с «Инструкцией по техническому обслуживанию устройств сигнализации, централизации  блокировки (СЦБ) № ЦШ-720, 1999 г.» и документом  «Устройства СЦБ. Технология обслуживания. – Москва: Транспорт, 1999 г.». 

2.7  Техническое обслуживание и ремонт микропроцессорных устройств СЦБ производится в соответствии со стандартом ОАО «РЖД» СТО РЖД 1.19.001- 2005, утвержденным и введенным в действие распоряжением ОАО «РЖД» от 16.12.2005г № 2133р. При этом технический персонал дистанций сигнализации и связи должен пройти специальное обучение и получить допуск  на проведение работ по обслуживанию МПЦ.
2.8 При определении технологии обслуживания МПЦ были также учтены следующие ее особенности:

- БМ-1602 устанавливаются в шкафах, оснащенных  вентиляторами и кондиционерами;

- АРМ ШН построен на тех же технических средствах, что и АРМы ДСП, но не имеет резерва;

- системные блоки автоматизированных рабочих мест дежурного по станции (ДСП) и электромеханика (ШН) оснащены вентиляторами;

- категорически запрещается дежурным по станции и электромеханикам вводить в систему информацию с внешних носителей (дискет, компакт-дисков, модулей флэш-памяти), а также вносить изменения в базы данных и программное обеспечение МПЦ. 

2.9 МПЦ имеет систему самодиагностики, которая позволяет:

- выявлять предотказное состояние элементов;

- выводить на монитор АРМа ШН, ДСП и на печать информацию о предотказных состояниях, сбоях и отказах в системе.

2.10 МПЦ фиксирует, запоминает и хранит следующую информацию:

- процессы перемещения подвижного состава по централизованным районам станции, состояние рельсовых цепей, стрелок и светофоров;

- команды дежурного по станции, адресованные системе.

2.11 МПЦ осуществляет диагностику БМ-1602, позволяющую определить их неисправность с точностью до функционального узла типового элемента замены.

3 Технологические карты

3.1 Проверка зависимостей

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 1

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка на станциях взаимозависимостей стрелок и светофоров по программе и методике приемочных испытаний.
	Один раз в 5 лет и  после модернизации устройств (замены версий ПО)
	Начальник производственного участка (старший электромеханик), электромеханик, начальник станции (заместитель начальника станции), работник сервисного центра 


       И з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы,  и н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы, т е х н и ч е с- к а я  д о к у м е н т а ц и я:  носимые радиостанции или другие средства связи, шунт ШУ-01м, секундомер, гаечные торцевые ключи с изолирующими рукоятками 10х140 мм, ключ от светофорной головки, ключ от релейного шкафа, сигнальный жилет, ТРА станции, инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ, бланк акта проверки зависимостей и формы таблиц других проверок (согласно методике проведения испытаний и проверки зависимостей).

Проверка на станциях взаимозависимостей стрелок и

светофоров по программе и методике приемочных испытаний

Работа проводится в соответствии с программой проверки взаимозависимостей,  утверждаемой  установленным в ОАО «РЖД» порядком. 

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Перед началом работ по проверке зависимостей старший электромеханик (электромеханик) получает регистрируемый приказ диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ. 

Проверка производится в свободное от движения поездов время с согласия дежурного по станции с оформлением записи в Журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ, связи и контактной сети формы ДУ-46 (далее Журнал осмотра).

Пример записи:

В свободное от движения поездов время на станции будет производиться проверка взаимозависимостей стрелок и светофоров в соответствии с таблицей взаимозависимостей (или перечнем маршрутов). Порядок проведения проверок  будет согласовываться с ДСП. О приготовлении маршрутов сообщать заранее.

ШНС

ДСП
Проверка взаимозависимостей стрелок и светофоров, правильности действия устройств СЦБ выполняется в соответствии с требованиями инструкций 
ЦШ-720, ЦШ-571 и технологической карты №3 документа «Устройства СЦБ. Технология обслуживания. Москва, Транспорт, 1999 г.» с учетом особенностей МПЦ. 

Выполняются следующие проверки:

· задание маршрутов, а также невозможность их задания при заданных враждебных маршрутах;

· взаимное замыкание стрелок и светофоров в соответствии с таблицей взаимозависимостей или перечнем маршрутов;

· невозможность открытия, а также перекрытие поездных светофоров с разрешающего на запрещающее показание при занятии изолированных участков, потери контроля стрелок, входящих в маршрут, а для выходных светофоров также при занятии первого участка удаления и при неустановленном  направлении движения (в маршрутах, кроме того, проверяют свободность негабаритных изолированных участков и положение охранных стрелок);

· работа схемы ключа-жезла; 

· работа схем автовозврата стрелок;

· замыкание маршрутов и правильность работы схем отмены маршрутов;

· искусственное и автоматическое размыкание маршрутов;

· неразмыкание части или всего маршрута и отсутствие перекрытия светофоров в поездных маршрутах при переключении фидеров электропитания;

· враждебное пересечение маршрутов и местного управления стрелками;

· увязка МПЦ со схемами ограждения составов, УТС, УКСПС, КГУ, с переездами, устройствами путевой блокировки и другими устройствами;

· правильность отображения ситуации на станции на экране монитора АРМ ДСП;

· правильность работы схемы макета выключения стрелок с сохранением пользования сигналами и схемы отключения двигателей электроприводов при длительной работе на фрикцию.

При проверках необходимо обратить внимание на выполнение устройствами МПЦ следующих основных функций:

· прием, обработку и регистрацию информации от объектных контроллеров  с отображением ситуации на станции на экране монитора АРМ ДСП;

· восприятие и исполнение команд оператора;

· возможность установки поездных и маневровых маршрутов без открытия светофоров, а также блокирования и разблокирования стрелок и изолированных секций;

· формирование команд телеуправления и передача их через вычислительные каналы на объектные контроллеры и управляющие реле.

Недостатки, выявленные при проверке, устраняют.

По окончании работ делается запись в Журнале осмотра.

Пример записи:

На станции произведена проверка взаимозависимостей стрелок и светофоров в соответствии с таблицей взаимозависимостей (или перечнем маршрутов). Взаимозависимости стрелок и светофоров обеспечиваются. Устройства работают нормально.

ШНС

ДСП

Результаты проверок оформляются актом в соответствии с требованиями технологической карты №3, пункт 14 документа «Устройства СЦБ. Технология обслуживания. Москва, Транспорт, 1999 г.»

Старший электромеханик (электромеханик) докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 2 

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка соответствия действующих устройств МПЦ и установленного ПО утвержденной технической документации.
	Один раз в три года и после внесения изменений в действующие устройства МПЦ и ПО
	Старший электромеханик, электромеханик 


И н с т р у м е н т ,т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: ключи от релейных шкафов, модулей в горловинах станции, релейного помещения поста МПЦ, специальный штамп старшего электромеханика «Соответствует действующим устройствам» техническая документация МПЦ (принципиальные и монтажные схемы)
1. Проверка соответствия действующих устройств МПЦ

утвержденной технической документации

Проверка схематических, двухниточных и кабельных планов станции, принципиальных электрических и монтажных схем, а также проверка соответствия экземпляров технической документации участка экземплярам дистанции сигнализации и связи выполняются в соответствии с требованиями инструкций ЦШ-720, ЦШ-571 и технологической карты № 7 документа «Устройства СЦБ. Технология обслуживания.  Москва: Транспорт, 1999 г.». с учетом особенностей МПЦ, изложенных в стандарте ОАО «РЖД» СТО РЖД 1.19.001- 2005, утвержденном и введенном в действие распоряжением ОАО «РЖД» от 16.12.2005г № 2133р.
.

2. Проверка загрузочных файлов и программного обеспечения (ПО) 

утвержденной технической документации

На нерабочей поверхности компакт-диска с указанной технической документацией имеется надпись, которая содержит информацию о наименовании проекта, его номер и дату выдачи. К каждому компакт-диску прилагается протокол, подтверждающий соответствие технической документации, записанной на компакт-диске, технической документации, выданной на бумажных носителях информации.

В бригаде технической документации дистанции сигнализации и связи техническая документация с компакт-диска переносится на жёсткий диск компьютера АРМ-ШЧТД и хранится в его компьютерной базе данных в качестве схем-оригиналов. Компакт-диск хранится в архиве дистанции сигнализации и связи. 

Проверка установленного программного обеспечения (ПО) заключается в сверке версий ПО, установленных в управляющем комплексе (УВК) и автоматизированном рабочем месте дежурного по станции (АРМ ДСП), с технической документацией на данную станцию, хранящейся в дистанции сигнализации и связи. 

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Проверка установленного ПО АРМ производится следующим образом:

Старший электромеханик (электромеханик) с помощью программы «проводник», входящий в состав операционной системы Windows, открывает каталог, в который установлено ПО на АРМ ДСП и сравнивает дату создания и размер всех файлов каталога с аналогичными параметрами файлов ПО АРМ ДСП, хранящихся в дистанции сигнализации и связи.

Далее необходимо сравнить версию установленного ПО на АРМ ДСП, которая отображается в главном меню «Справка - О программе», с версией ПО на АРМ ДСП, хранящейся в дистанции сигнализации и связи.

Проверка установленного ПО БМ-1602 (входящего в состав ПО УВК) производится путем сравнения версии и контрольной суммы ПО БМ-1602, отображающейся в окне диагностики БМ-1602 с хранящимися в дистанции сигнализации и связи.

По результатам проверок старший электромеханик (электромеханик) делает отметки на действующих схемах о соответствии их действующим устройствам и установленному программному обеспечению.
О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 3

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка действия напольных устройств СЦБ с АРМ-ДСП
	После замены элементов и плат МПЦ (проверяются конкретные напольные устройства)
	Старший электромеханик, электромеханик, дежурный по станции


И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы, т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: набор отверток, руководство по эксплуатации МПЦ, методика проведения испытаний и проверки зависимостей, проектная документация.

1. Общий порядок замены интерфейсных модулей БМ-1602

Все работы, связанные с заменой узлов и модулей БМ-1602 должны производиться при отключенном питании БМ-1602. 

Приступать к работе можно не ранее чем через 30 сек. после выключения питания.

Замена интерфейсных модулей БМ-1602 производится работниками дистанции сигнализации и связи, прошедшими обучение и получивших право на выполнение указанных работ.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Старший электромеханик согласовывает с дежурным по станции время начала работ, получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи и делает запись в Журнале осмотра.

Пример записи: 

В свободное от движения поездов время будет производиться замена модуля_______ основной БМ-1602 с выключением основного АРМ ДСП и переходом на управление станцией с резервного АРМ ДСП. 

ШНС 

ДСП

После получения от дежурного по станции разрешения на производство работ, старший электромеханик выключает из централизации устройства в соответствие с требованием Инструкции по обеспечению безопасности движения поездов при производстве работ по техническому обслуживанию и ремонту устройств СЦБ.

Во время замены модулей дежурному по станции запрещается пользоваться или производить какие-либо манипуляции с выключенными устройствами.

Старший электромеханик, имея необходимый модуль для замены, производит отключение питания БМ-1602, для чего изымает следующие предохранители: предохранитель питания схемы сбора информации; предохранитель питания схемы управления; предохранитель питания БМ-1602; предохранитель питания блока вентиляторов.
Перед изъятием платы необходимо надеть на запястье руки специальный антистатический браслет, подключенный на корпус БМ-1602. Это позволит исключить повреждения электронных компонентов модуля разрядом статического электричества.

Электромеханик изымает модуль и устанавливает новый модуль из запасного оборудования. (Перед установкой необходимо убедиться, что тип устанавливаемого модуля соответствует объекту).

В обратной последовательности производится закрепление платы и разъема и подача питания установкой предохранителей и включением питания. По индикации проверяется восстановление работоспособности БМ-1602.

В журнале учета оборудования делается запись с указанием номера установленного модуля и даты установки, а также делается запись в журнале учета запасного оборудования об изъятии из запаса модуля данного типа.

2. Проверка действия напольных устройств СЦБ с АРМ ДСП

После замены модуля исполнитель должен убедиться в его правильной работе по световой индикации на замененном модуле, а также по состоянию отображаемых объектов на экране монитора АРМ ДСП (согласно технологическим картам №№ 17 и 19). При обнаружении нарушений в индикации на модуле, а также в отображении ситуации на станции, исполнитель должен повторно заменить модуль на исправный из ЗИПа и вновь произвести проверку его работы.
Производить замену следующего элемента разрешается только после проверки нормального действия предыдущего.

При проверке исполнитель должен убедиться в том, что реализованы все требуемые функции и выполнены условия безопасности в соответствии с требованиями руководства по эксплуатации и инструкции о порядке пользования устройствами МПЦ. 

Старший электромеханик, убедившись в правильности действия устройств, делает запись в Журнале осмотра.

Пример записи: 

Замена модуля _______ основной БМ-1602 произведена. Действие сигналов, стрелок, рельсовых цепей (перечисляются индивидуально) проверено. Работают нормально. 

ШНС 

ДСП

Старший электромеханик докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ и произведенных проверках.

О выполненной работе делается  запись в Журнале формы ШУ-2.

3.2 Обслуживание оборудования автоматизированных рабочих мест

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 4

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Чистка поверхностей мониторов специальными средствами
	1 раз в квартал


	Электромеханик




И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы: чистящие салфетки, мягкая сухая ткань, резиновые перчатки, очиститель для экранов, экранных фильтров, стекла и пластика, очиститель универсальный для жидкокристаллических мониторов и других изделий. 

Чистка поверхностей мониторов специальными средствами

Работа производится согласно периодичности, указанной в данной технологической карте, а также при появлении на экране монитора пятен или искажении цветов.

Для чистки экрана монитора разрешается использование чистящих растворов, не содержащих аммиак и спирт. Очистку следует производить мягкой тканью без ворса, смоченной чистящим средством.

Для очистки пластиковых корпусов используется мягкая сухая ткань; если загрязнение сильное, то допускается применение безабразивных нейтральных очистителей, не содержащих аммиак и спирт

Работы на каждом АРМ ДСП проводятся во время нахождения его в холодном резерве (отключенном состоянии) с последующим включением для проверки работы.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции без оформления записи в Журнале осмотра.

Поверхности монитора протираются салфетками, удаляющими пыль и налипшие частички. Если после этого протертая поверхность будет недостаточно чистой, то на салфетку необходимо нанести небольшое количество чистящего раствора, соответствующего очищаемой поверхности, после чего повторно ее протереть. Не допускается наносить чистящие растворы непосредственно на очищаемые поверхности, так как это может привести к их необратимым повреждениям. Затем корпус монитора протирается мягкой сухой тканью. Не допускается наносить чистящие растворы непосредственно на очищаемые поверхности, так как это может привести к их необратимым повреждениям.

Для очистки экрана ЖК (жидко-кристаллического) монитора используется мягкая чистая ткань. Не допускается использование бумажных салфеток, а также любых чистящих средств, т.к. это может привести к повреждению ЖК экрана.

По окончании работы дежурный по станции включает АРМ ДСП, на котором производилась чистка монитора и совместно с электромехаником производит проверку его действия.

При недостаточной или чрезмерной яркости (контрастности) изображения на экране монитора электромеханик с помощью регуляторов яркости (контрастности) монитора приводит изображение к нормальному виду путем визуального сравнения цветов на регулируемом мониторе и на мониторе работающего в данный момент комплекта АРМ ДСП.

Если привести изображение к нормальному виду не удается, то монитор подлежит замене.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 5 

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Регулировка цветовой гаммы монитора (для мониторов с электронно-лучевой трубкой)
	2 раза в год
	Электромеханик


Т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц и я: руководство по эксплуатации МПЦ, инструкция по эксплуатации монитора, инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ.

Регулировка цветовой гаммы монитора

Регулировка цветовой гаммы монитора производится в случае ее нарушения путем визуального сравнения цветов элементов индикации на мониторе с указанными в руководстве по эксплуатации на систему и инструкции о порядке пользования устройствами МПЦ.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я  р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции в свободное от движения поездов время, без оформления записи в Журнале осмотра.

Правильность отображения цветовой гаммы определяется по логотипу «Диалог» в правом нижнем углу монитора. Логотип «Диалог» должен отображаться тремя основными цветами цветовой гаммы: красным, зеленым, синим (по две буквы).

При отсутвии одного из цветов электромеханик должен войти в меню настроек монитора, выбрать настройку цветов и востановить соотношение RGB основных цветов монитора. Результат регулировки контролируется по логотипу «Диалог».

При невозможности восстановления цветовой гаммы необходимо заменить монитор.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 6

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Замена монитора:

- с электронно-лучевой трубкой;

- жидкокристаллического.
	Через 5 лет работы

Через 7 лет работы
	Старший электромеханик, электромеханик 


И н с т р у м е н т,  т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц и я: набор отверток, руководство по эксплуатации монитора, инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ.

Замена монитора 


Вновь устанавливаемый монитор должен быть «совместим» с программным обеспечением МПЦ, то есть не требовать перенастройки программного обеспечения.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции в свободное от движения поездов время, с оформлением записи в Журнале осмотра. 

Электромеханик получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ. 

Пример записи при замене монитора основного АРМ ДСП:

Будет производиться замена монитора компьютера основного АРМ ДСП с его выключением и переходом на  управление станцией с резервного АРМ ДСП. 

ШН

ДСП 

Пример записи при замене монитора резервного АРМ ДСП:

Будет производиться замена монитора компьютера резервного АРМ ДСП  с последующим его включением для проверки работы. 

ШН

ДСП 

При замене монитора основного АРМ ДСП дежурный по станции в свободное от движения поездов время переключает управление на резервный АРМ. При этом дежурный по станции переводит основной АРМ в режим контроля, а резервный АРМ - в режим управления (см. технологическую карту № 7). После этого электромеханик выключает основной АРМ ДСП.

При замене монитора резервного АРМ ДСП электромеханик выключает резервный АРМ ДСП. 

Категорически запрещается выключать одновременно два рабочих места: АРМ ДСП (основной) и АРМ ДСП (резервный).

После этого электромеханик отключает кабели от монитора: питания и сигнальный. Производит установку и подключение к основному компьютеру нового монитора. 

После замены монитора электромеханик включает АРМ ДСП, на котором производилась замена монитора. При этом после автоматической загрузки программы на экране монитора должно появиться изображение станции. Если этого не произойдет, то необходимо проверить правильность и надежность подключения кабелей. 

Проверяется также правильность настройки яркости и цветовой гаммы монитора и при необходимости выполняется их регулировка.

При нормальной работе монитора дежурный по станции в свободное от движения поездов время переходит на управление станцией с того АРМ ДСП, на котором производилась замена монитора, и, совместно с электромехаником, производит проверку его действия посредством задания одной-двух штатно предусмотренных команд (задание маршрута, перевод стрелки и др.).

По окончании проверки электромеханик делает запись в Журнале осмотра.

Пример записи:

Монитор основного (резервного) АРМ ДСП заменен. Работа монитора проверена, работает нормально. 

ШН
ДСП
Электромеханик оформляет запись в специальном журнале учета запасного оборудования и докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

О выполненной работе делается запись в Журнал формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 7

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка совместно с ДСП правильности перехода с основного АРМ ДСП на резервный.
	Два раза в год
	Старший электромеханик, дежурный по станции


Т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ,  руководство по эксплуатации МПЦ.

Проверка правильности перехода с основного АРМ ДСП на резервный

Переход на резервную ПЭВМ, работающую в «горячем» резерве производится в программном обеспечении АРМ ДСП путем перевода основной ПЭВМ в режим контроля, а резервной – в режим управления.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции в свободное от движения поездов время, с оформлением записи в Журнале осмотра.

Электромеханик получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ.

Пример записи:

В свободное от движения поездов время будет производиться переход на резервный АРМ ДСП и управление станцией с резервного АРМ ДСП.

ШНС

ДСП

Для перевода ПЭВМ, работающей в режиме управления, в режим контроля ДСП в присутствии электромеханика выбирает в основном меню пункт «Сервис», в появившемся меню выбирает пункт «Режим контроля» и нажимает клавишу <Enter>. При этом ПЭВМ, работающая в режиме контроля, переходит в режим управления. 

Режим работы АРМ отображается в правом верхнем углу монитора, на котором выводится название станции. Для основного АРМ отображается индекс «АРМ1», для резервного «АРМ2». Зеленый цвет индекса соответствует режиму управления, желтый цвет - режиму контроля.

ДСП работает на резервном АРМ в течение 10-20мин. При нормальной работе резервного рабочего места, ДСП переключается на управление с основного АРМ ДСП (в обратном порядке). 

По окончании работы делается запись в Журнале осмотра.

Пример записи:

Произведена проверка правильности перехода с основного АРМ ДСП на резервный и управления станцией с резервного АРМ ДСП. Произведено переключение на основной АРМ ДСП. Устройства работают нормально. 

ШНС

ДСП

Старший электромеханик докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2 

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 8

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	 Чистка клавиатуры.   Чистка манипулятора «мышь»
	1 раз в квартал

1 раз в квартал
	Электромеханик

Электромеханик


И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы, т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я:  набор отверток, чистящие салфетки, мягкая сухая ткань, чистящие средства, инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ.

1.
Чистка клавиатуры
Для чистки клавиатуры применяются чистящие растворы, не содержащие аммиак и спирт. Чистку следует производить мягкой тканью без ворса, смоченной чистящим средством.

Если загрязнение сильное, то допускается применение безабразивных нейтральных очистителей, не содержащих аммиак и спирт. Не допускается наносить чистящие растворы на очищаемые поверхности.
Чистка клавиатуры должна производиться при выключенном состоянии системного блока. 

Производить разборку клавиатуры запрещается. (При необходимости производится замена клавиатуры). 

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции с оформлением записи в Журнале осмотра.

Электромеханик получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ. 

Пример записи при чистке клавиатуры основного АРМ ДСП:

Будет производиться чистка клавиатуры компьютера основного АРМ ДСП с его выключением и переходом на  управление станцией с резервного АРМ ДСП. 

ШН

ДСП 

Пример записи при чистке клавиатуры резервного АРМ ДСП:

Будет производиться чистка клавиатуры компьютера резервного АРМ ДСП  с последующим его включением для проверки работы. 

ШН

ДСП 

При чистке клавиатуры основного АРМ ДСП дежурный по станции в свободное от движения поездов время переключает управление на резервный АРМ. При этом дежурный по станции переводит  основной АРМ в режим контроля, а резервный АРМ - в режим управления (см. технологическую карту № 7). После этого электромеханик выключает основной АРМ ДСП.

        При чистке клавиатуры резервного АРМ ДСП электромеханик выключает резервный АРМ ДСП. 

После этого электромеханик отключает клавиатуру от компьютера.

Далее производится чистка клавиатуры снаружи и между клавишами. Чистка должна проводиться в следующей последовательности. Вначале кисточкой с мягким волосом прочищаются все межклавишные пространства, а также другие полости клавиатуры. Затем очищаются клавиши и поверхности клавиатуры. 

Закончив работу, электромеханик подключает клавиатуру  к компьютеру.

Затем дежурный по станции в свободное от движения поездов время переключает управление станцией на тот АРМ ДСП, на котором производилась чистка клавиатуры, и, совместно с электромехаником, производит проверку его действия. Проверка действия клавиатуры осуществляется посредством раскрытия каких либо меню (подменю) или посредством задания штатно предусмотренных команд (открытие светофора, перевод стрелки и т.д.). Проверка может быть закончена, если на мониторе АРМ имеется соответствующая реакция от воздействия двух-трёх кнопок. 

По окончании проверки электромеханик делает запись в Журнале осмотра.

Пример записи:

Чистка клавиатуры компьютера основного (резервного) АРМ ДСП закончена. Работа клавиатуры проверена. Устройства работают нормально.

ШН
ДСП 

Электромеханик докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ. 

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

2.
Чистка манипулятора «мышь»

Для чистки манипулятора «мышь» разрешается использование чистящих растворов, не содержащих аммиак и спирт. Очистку следует производить мягкой тканью без ворса, смоченной чистящим средством.

Чистка манипулятора «мышь» должна производиться при выключенном состоянии системного блока. 

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции с оформлением записи в Журнале осмотра.

Электромеханик получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ.

Пример записи при чистке манипулятора «мышь» основного АРМ ДСП:

Будет производиться чистка манипулятора «мышь» компьютера основного АРМ ДСП с его выключением и переходом на  управление станцией с резервного АРМ ДСП. 

ШН

ДСП
Пример записи при чистке манипулятора «мышь»  резервного АРМ ДСП:

Будет производиться чистка манипулятора «мышь» компьютера резервного АРМ ДСП  с последующим его включением для проверки работы. 

ШН

ДСП 

При чистке манипулятора «мышь» основного АРМ ДСП дежурный по станции в свободное от движения поездов время переключает управление на резервный АРМ. При этом дежурный по станции переводит основной АРМ в режим контроля, а резервный АРМ - в режим управления (см. технологическую карту № 7). После этого электромеханик выключает основной АРМ ДСП.

        При чистке манипулятора «мышь» резервного АРМ ДСП электромеханик выключает резервный АРМ ДСП. 
При наличии шарикового манипулятора типа «мышь»  электромеханик отключает манипулятор от компьютера и производит его разборку и чистку. 

Для очистки поверхностей качения шариковых манипуляторов типа «мышь»  необходимо вынуть катающийся шар из гнезда, после чего при помощи чистящей ткани протереть внутренние ролики и упор.

При наличии оптического манипулятора типа «мышь»  необходимо протереть нижнюю поверхность мыши, включая излучающий элемент.
Для очистки пластиковых корпусов манипулятора, используется мягкая сухая ткань. Если загрязнение сильное, то допускается применение безабразивных нейтральных очистителей, не содержащих спирт. При этом не допускается наносить чистящие растворы непосредственно на очищаемые поверхности манипулятора.

После чистки манипулятор «мышь» подключается к компьютеру.

Затем дежурный по станции в свободное от движения поездов время переключает управление станцией на тот АРМ ДСП, на котором производилась чистка манипулятора «мышь», и, совместно с электромехаником, производит проверку работоспособности манипулятора «мышь». При проверке исполнитель должен убедиться в легкости и точности позиционирования маркера на экране монитора. При невозможности (сложности) позиционирования маркера, манипулятор «мышь» подлежат замене.

Проверка действия манипулятора «мышь» осуществляется посредством раскрытия каких либо меню (подменю) или посредством задания штатно предусмотренных команд (открытие светофора, перевод стрелки и т.д.). Проверка может быть закончена, если на мониторе АРМ имеется соответствующая реакция от двух-трёх воздействий.

По окончании проверки электромеханик делает запись в Журнале осмотра.

Пример записи:

Чистка манипулятора «мышь» компьютера основного (резервного) АРМ ДСП закончена. Работа манипулятора проверена. Устройства работают нормально.

ШН
ДСП 

Электромеханик докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 9 

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Наружная и внутренняя чистка принтера.
	2 раза в год
	Старший электромеханик, (электромеханик), работник сервисного центра. 


        И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы, т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: набор отверток, чистящие средства, мягкая сухая ткань, кисти флейц, пылесос, руководство по эксплуатации принтера.

Наружная и внутренняя чистка принтера

Чистка должна производиться при выключенном состоянии принтера.
П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции без оформления записи в Журнале осмотра. 

Перед началом работ исполнитель выключает принтер кнопкой (выключателем), а после этого отсоединяет кабель питания принтера от сетевой розетки. 

Для очистки пластиковых корпусов принтера используется мягкая сухая ткань, если загрязнение сильное, то допускается применение безабразивных нейтральных очистителей, не содержащих спирт.

Очистка пластиковых деталей корпуса принтера производится мягкой сухой тканью, если загрязнение сильное, то допускается применение безабразивных нейтральных очистителей, не содержащих спирт.
Для чистки внутренних поверхностей и деталей принтера производится его разборка. Порядок разборки и чистки зависит от типа принтера. Так, чистка внутренних поверхностей и деталей лазерного принтера должна выполняться в следующей последовательности. В начале необходимо открыть верхнюю крышку принтера, нажав на клавиши открывания крышки и извлечь из него картридж. (Не рекомендуется оставлять картридж на свету более 10 минут). Затем сухой салфеткой, не прикасаясь руками к передаточному ролику, протираются все пути прохождения бумаги.  Щеткой, входящей в комплект принтера,   очищается внутренне зеркало.  Затем щетка вставляется на место, после чего в принтер вновь устанавливается картридж, закрывается его верхняя крышка. 

После очистки внутреннего пространства, перед тем как осуществлять сборку устройства, необходимо проверить надежность крепления всех разъёмов и плат.

По окончании работ исполнитель подключает собранный принтер к персональному компьютеру и проверяет качество печати. Перед проверкой он должен убедиться в надежном соединении кабеля питания с соответствующим разъемом на задней панели принтера. После чего соответствующей кнопкой (тумблером) включает принтер и распечатывает тестовую страницу. Далее исполнитель должен визуально убедиться в отсутствии видимых дефектов в полученном тексте (вертикальной полосы блеклой печати, вертикальных линий (полос), серого фонового затемнения, непропечатанных участков текста, загрязнения бумаги тонером, искажения формы знаков) путем его сравнения с эталонной тестовой распечаткой принтера. В случае ошибки при печати пробной страницы, вся процедура повторяется. Если после этого качество печати не улучшилось, то принтер подлежит замене.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 10

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Внутренняя чистка системного блока компьютера.


	1 раз в год
	Старший электромеханик (электромеханик), работник сервисного центра 


        И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы: т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: набор отверток, чистящие средства, мягкая сухая ткань, кисти флейц, пылесос, пинцет, инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ.

1. Внутренняя чистка системного блока компьютера

Техническое обслуживание системного блока производится при его выключенном состоянии с переключением на резервный комплект АРМ ДСП. Техническое обслуживание АРМов, выполняемое со снятием кожуха с системного блока, должно производиться с отключением аппаратных средств. При выполнении этой работы действие АРМов должно быть переключено на резервный комплект.

П о р я д о к  в ы п о л н е н и я  р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции с оформлением записи в Журнале осмотра после получения регистрируемого приказа диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ. 

Пример записи при внутренней чистке системного блока основного АРМ ДСП:

Будет производиться внутренняя чистка системного блока  компьютера основного АРМ ДСП с его выключением и переходом на управление станцией с резервного АРМ ДСП. 

ШН

ДСП 

Пример записи при внутренней чистке системного блока резервного АРМ ДСП:

Будет производиться внутренняя чистка системного блока компьютера резервного АРМ ДСП  с последующим его включением для проверки работы. 

ШН

ДСП 

При внутренней чистке системного блока  основного АРМ ДСП дежурный по станции в свободное от движения поездов время переключает управление на резервный АРМ. При этом дежурный по станции переводит, основной АРМ в режим контроля, а резервный АРМ - в режим управления (см. технологическую карту № 7). После этого электромеханик выключает основной АРМ ДСП.

        При внутренней чистке системного блока  резервного АРМ ДСП электромеханик выключает резервный АРМ ДСП. 

Категорически запрещается выключать одновременно два рабочих места: АРМ ДСП (основной) и АРМ ДСП (резервный).

Исполнитель отсоединяет кабели, соединяющие системный блок с другими устройствами АРМ ДСП и производит разборку системного блока в следующей последовательности: 

1. Отвинчивает винты (снимает механические фиксаторы) кожуха блока и снимает его.

2.  Проводит внутренний осмотр блока на наличие в нем упавших посторонних предметов (винтов, гаек и т.п.) и надежности установки плат в разъемах. Обнаруженные предметы удаляются (в труднодоступных местах – пинцетом), а платы, сдвинутые вследствие вибрации со своих мест, надежно фиксируются в соответствующих разъемах. 

3.
Извлекает вентилятор в случае ненормальной его работы, например, неравномерного вращения, недостаточной скорости вращения, повышенного шума, а также при сильной загрязнённости. 

4.
Вынимает фильтры вентиляторов (при их наличии).

5. При необходимости заменяется аккумулятор.

Внутренняя чистка системного блока компьютера производится отсасыванием пыли пылесосом с внутренних поверхностей. При этом щелевой насадкой пылесоса, включенного на среднюю мощность всасывания, удаляется пыль с внешних и внутренних поверхностей блока, вентиляционных отверстий, с внутренних узлов, вентиляторов и блока питания системного блока. При выполнении работ следует соблюдать осторожность, во избежание повреждения внутренних элементов.

Оставшаяся после чистки пылесосом пыль удаляется кистью с мягким волосом. При наличии остаточного загрязнения на внешних поверхностях и вентиляционных отверстиях системного блока они очищаются аналогично чистке пластмассовых поверхностей монитора с использованием тех же чистящих средств (согласно технологической карте №4).

Не допускается при выполнении работ прикасаться руками и насадкой пылесоса к печатному монтажу, навесным элементам и микросхемам плат системного блока. 

После очистки внутреннего пространства системного блока, перед установкой кожуха, необходимо проверить надежность крепления всех разъемов и плат.

Далее исполнитель производит сборку системного блока, подключает кабели, соединяющие системный блок с другими устройствами АРМ ДСП, и докладывает дежурному по станции окончании работы.

Дежурный по станции переходит на управление станцией с того АРМ ДСП, на котором производилась работа. Если подключения выполнены правильно, а системный блок и монитор исправны, то после их включения на мониторе автоматически воспроизводится план станции.

Затем производится проверка работоспособности АРМ ДСП. Проверка осуществляется путем раскрытия каких либо меню (подменю) или посредством задания штатно предусмотренных команд (открытие светофора, перевод стрелки и т.д.). Проверка может быть закончена, если на мониторе АРМ имеется соответствующая реакция от воздействия двух-трёх кнопок.        

          После проверки работоспособности делается запись в Журнале осмотра.

Пример записи:

Внутренняя чистка системного блока основного (резервного) АРМ ДСП закончена. Устройства проверены, работают нормально.

ШН

ДСП

Электромеханик докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 11

	
	Микропроцессорная централизация

 «Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка надёжности крепления разъёмов  соединительных шнуров АРМ.
	Один раз в квартал
	Электромеханик 


И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы: набор отверток, кисть-флейц.

Проверка надёжности крепления разъёмов соединительных шнуров АРМ.

Проверке подлежат разъёмы, служащие для подключения и взаимной монтажной увязки оборудования соединительными шнурами.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я  р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции в свободное от движения поездов время, без оформления записи в Журнале осмотра.

Проверка надежности крепления разъемов проверяется путем визуального осмотра  фиксирующих приспособлений, а также  легким покачиванием соединительных разъемов. Надежность крепления винтов проверяется путём их подтягивания.

При необходимости произвести подтяжку крепления винтов и приведение фиксаторов в рабочее положение.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

3.3 Обслуживание программного обеспечения

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 12

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Просмотр и анализ информации протоколов сигналов ТС, команд ТУ и действий дежурного по станции АРМ ДСП и устранение отклонений в работе устройств.
	Один раз в неделю
	Старший электромеханик, (электромеханик), дорожный мастер, начальник (заместитель начальника) станции


Т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я:  инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ, руководство по эксплуатации МПЦ.

Просмотр и анализ информации протоколов сигналов ТС,

команд ТУ и действий дежурного по станции АРМ ДСП

и устранение отклонений в работе устройств

В системе МПЦ «Диалог» вся информация о ходе приема, пропуска и отправления поездов автоматически записывается в файлы протоколов на ПЭВМ АРМ ДСП. В протоколе с указанием времени каждого события фиксируются и сохраняются сведения о поездной ситуации, о состоянии постового и напольного оборудования, исправности УВК, управляющих директивах ДСП и реакции на них за одну смену - 6 часов. На период выключенного состояния АРМ ДСП протокол на этой ПЭВМ не ведётся. 

Протоколы ведутся в подкаталоге Prot каталога с адаптированным ПО АРМ ДСП (имя каталога с адаптированным ПО АРМ ДСП – C:\Dialog\«Название станции») и сохраняются в этом подкаталоге 30 суток, после чего автоматически удаляются. Для просмотра протоколов и резервного хранения они ежедневно копируются обслуживающим персоналом на АРМ ШН в специально выделенный каталог, где они хранятся в течение трех месяцев, после чего удаляются обслуживающим персоналом. Просмотр протоколов возможен с любого момента времени за период хранения.
Анализ информации протоколов АРМ ДСП производится старшим электромехаником (электромехаником) совместно с начальником (заместителем начальника) станции и дорожным мастером путем расшифровки данных протокола, полученного на принтере, о поездной ситуации на станции за неделю или путем просмотра на экране монитора (в соответствии с руководством по эксплуатации МПЦ) с целью выявления и устранения причин нарушений в работе технических средств. 
В случае наличия информации о неисправности технических средств выясняется причина их появления, и принимаются меры по устранению неисправности.
Во время анализа протоколов электромеханику запрещается обращаться к другим файлам МПЦ и самостоятельно пытаться вносить корректировку в их программное и информационное обеспечение, в том числе путем внесения изменений или дополнений в анализируемый протокол. 

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я  р а б о т:


Анализ протоколов АРМ ДСП выполняется на АРМ ШН.


Электромеханик выполняет команду «Копирование протоколов» в АРМ ШН. При этом файлы протоколов копируются с АРМ ДСП на АРМ ШН.

Электромеханик выполняет команду «Просмотр протоколов» в АРМ ШН. При этом загружается программа АРМ ДСП в режиме просмотра протоколов. В появившемся диалоговом окне выбирается протокол  сигналов ТС, команд ТУ и действий ДСП за соответствующий период времени с момента предыдущей проверки, т.е. период с предыдущего анализа до текущего момента времени. 

В режиме просмотра протокола в основном меню дополнительно появляется пункт «Протокол», при выборе которого появляется подменю со следующими пунктами:

«Поиск» - поиск произошедшего события. При поиске можно задать фильтр событий - по командам ТУ, сообщениям, передвижению поездов, действиям ДСП;

«Кино» - вызов автоматического режима просмотра протокола с установленными пользователем параметрами в виде анимации мнемосхемы станции.

«Отчет» - получение краткого отчета за любой выбранный промежуток времени, который включает количество посланных команд ТУ (в том числе ответственных) и моменты потери контроля на станции (сбои ТС);

«Параметры» - задание режима просмотра протокола (по событиям или по времени с интервалом изменений в десятых долях секунды) и задание фильтра просматриваемых событий по следующим категориям:

· сообщения;

· команды;

· сигналы ТС;

· движение поездов;

· изменение времени,

· нажатия мыши;

· меню.

Далее, согласно инструкции о порядке пользования устройствами МПЦ, выбирается нужный режим работы с протоколом, учитывая следующие особенности каждого из них:

· режимы текстовой расшифровки предназначены для анализа протокола в виде стандартных текстовых сообщений на мониторе ПЭВМ с указанием времени каждого события и возможностью вывода на печать. Текстовая расшифровка может быть полной или частичной, в зависимости от заданной настройки;

· режим воспроизведения технологической ситуации на станции с использованием анимации позволяет просматривать содержимое протокола в виде меняющейся во времени мнемосхемы станции на мониторе ПЭВМ. При этом существует возможность изменения скорости просмотра, многократного повторного воспроизведения и т.п.

На основании данных протокола старший электромеханик (электромеханик) совместно с начальником станции (заместителем начальника станции) выявляет наличие (отсутствие) в просматриваемый период следующих событий:

· переключений БМ-1602; 

· несанкционированных отключений или переключений АРМ ДСП.

Затем выполняется анализ неисправностей. При обнаружении повторяющихся неисправностей выясняется их причина, и принимаются меры к устранению неисправности. При обнаружении одиночных неисправностей проводится анализ протоколов за больший период времени для выявления закономерности их возникновения. Если причина неисправности не выяснена, то при последующих анализах следует акцентировать внимание на состояние этих объектов.

Для выяснения причин отдельных нарушений (неисправность электродвигателя стрелочного привода, взрез стрелки, отправление/приём поезда при запрещающем показании светофора, наезд подвижного состава на автотранспортные средства и т.п.) следует анализировать события и действия пользователей (ДСП, операторов и др.), предшествующие возникновению неисправности. При этом сверяются записи, оформленные дежурным по станции в Журнале осмотра, на соответствие записям информации в протоколах АРМ ДСП.

В случае, если причину неисправности силами эксплуатационного штата не удалось установить, необходимо обратиться к разработчикам МПЦ или в сервисный центр.


О выполненной работе, а также о выявленных предотказных состояниях или неисправностях технических средств, в том числе не нарушающих работоспособности системы, электромеханик делает запись в журнале формы ШУ-2 и докладывает об этом диспетчеру дистанции сигнализации и связи.
	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 13

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка  показаний системных часов.
	Один раз в квартал
	Старший электромеханик, (электромеханик)


И з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы: эталонные часы.
1. Проверка показаний системных часов 

Время, отображаемое на мониторе АРМ, синхронизировано с системными часами персонального компьютера. По этим часам в журналы записываются все события.

Проверка соответствия показания системных часов соответствующей дате и текущему времени производится старшим электромехаником (электромехаником) на каждом компьютере АРМ.

Проверка соответствия показания системных часов соответствующей дате и текущему времени производится также ДСП при приёме смены.

При переходе с зимнего времени на летнее время и обратно перевод времени системных часов осуществляется автоматически.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется  путем сравнения показаний внутреннего таймера АРМ, индицируемого на экране монитора, с показанием эталонных часов.

Корректировка системного времени на АРМе ДСП осуществляется старшим электромехаником (электромехаником), а также  дежурным по станции по мере необходимости с помощью средств операционной системы Windows.     

В одном из вариантов исполнитель должен на экране выбрать в меню пункт «Сервис», в подменю выбрать пункт «Настройка», в появившемся подменю выбрать «Время» и в появившемся окне с помощью цифровых клавиш ввести время и дату. Передвижение по полям осуществляется при помощи клавиш <Tab> и стрелок.

После набора времени и даты данная информация запоминается нажатием клавиши <Enter>.

При выходе из окна по нажатию клавиши <Esc> данные не запоминаются.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 14

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка правильности ведения протоколов сигналов ТС, команд ТУ и действий дежурного по станции  на АРМ ДСП и АРМ ШН
	Один раз в месяц
	Старший электромеханик,  (электромеханик)


Т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц и я: инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ, руководство по эксплуатации МПЦ.

Проверка правильности ведения протоколов

 сигналов ТС, команд ТУ и действий дежурного 

по станции  на АРМ ДСП и АРМ ШН

Протоколы ведутся в подкаталоге Prot каталога с адаптированным ПО АРМ ДСП (имя каталога с адаптированным ПО АРМ ДСП – C:\Dialog\«Название станции») и сохраняются в этом подкаталоге 30 суток, после чего автоматически удаляются. Также они ежедневно копируются обслуживающим персоналом на АРМ ШН в специально выделенный каталог, где они хранятся в течение трех месяцев, после чего удаляются. Просмотр протоколов возможен с любого момента времени за период хранения в любом режиме.

Проверка правильности ведения протоколов осуществляется поочередно для каждой ПЭВМ. При этом проверяется непрерывность сохранения файлов протоколов и правильность записи событий в файлы протоколов.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т: 

Старший электромеханик (электромеханик), проводящий данную проверку, должен убедиться в наличии непрерывного ежедневного пополнения файлов протоколов за период с момента предыдущей проверки до текущего момента времени. Для этого с помощью программы Windows «Проводник» необходимо войти в каталог ведения протоколов C:\Dialog\«Название станции»\Prot и определить по названиям файлов наличие всех файлов протоколов за период проверки. Названия файлов протоколов состоят из числа (2 цифры), месяца (2 цифры), двух последних цифр года, знака тире и номера периода суток (от 1 до 4).

Выборочно на одном протоколе из проверяемого периода проверяется правильность записи событий в файлы протоколов. Для этого на АРМ ШН загружается выбранный протокол аналогично порядку выполнения технологической карты №12. В меню «Протокол» выбирается пункт «Поиск» и в появившемся списке событий протокола проверяется время записи каждого события, которое должно принадлежать периоду времени просматриваемого протокола и непрерывно возрастать от первого до последнего события.

При недостаточной полноте номенклатуры протоколов или нарушении непрерывности записей событий необходимо сделать соответствующую запись в журнале формы ШУ-2, сообщить диспетчеру дистанции сигнализации и связи и в суточный срок – разработчику МПЦ или в центр сервисного обслуживания.
О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 15

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Осмотр шкафов для размещения оборудования, проверка надежности  крепления разъемов кабельных соединений

Проверка работы вентиляторов шкафов 
	Один раз в квартал

Один раз в квартал

 
	Электромеханик, электромонтер

Старший электромеханик, электромеханик,


3.4 Обслуживание безопасной микроЭВМ БМ-1602

И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы,  т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: набор отверток, переносная осветительная лампа, лестница стремянка, кисть-флейц, пылесос, чистящие средства, мягкая сухая ткань, руководство по эксплуатации МПЦ.

1. Осмотр шкафов для размещения оборудования, проверка надежности  крепления разъемов кабельных соединений

Профилактическое обслуживание шкафов УКВ производится без прекращения функционирования  системы МПЦ: без выключения питания размещенных в нем устройств. 

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Осмотр шкафов производится согласно требованиям технологической карты №43 документа «Устройства СЦБ. Технология обслуживания. Москва, Транспорт, 1999 г.» с учетом особенностей МПЦ. и предусматривает оценку: внешнего состояния приборов и разъёмов, работы оборудования по показаниям средств индикации; состояния  разъёмов кабельных соединений; состояния монтажа, в том числе кабеля и кабельных жил; состояния заземления оборудования; наружную чистку шкафов и чистку оборудования, размещённого внутри шкафов (модулей); замену оборудования; крепление оборудования и разъёмов с помощью предусмотренных конструкцией приспособлений; ремонт или замену элементов конструкции. 

При оценке внешнего состояния приборов следует обратить внимание на сроки проверки приборов, наличие этикеток, пломб и оттисков на приборах в местах, предназначенных для  пломбирования и доступных для внешнего осмотра, а также на дефекты корпусов, коробление плат, степень нагрева приборов.

Внутри шкафов проверяется надежность крепления проводов в соединительных разъемах и визуальная проверка плат. Кроме этого, проверяется состояние и крепление входящих кабелей, разрядников и устройств защиты, заземления оборудования.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа проводится с разрешения ДСП в свободное от движения поездов время без записи в Журнале осмотра. 

Электромеханик получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ. .

        Электромеханик совместно с электромонтером производит  оценку внешнего состояния оборудования в шкафу. При этом следует обратить внимание на сроки проверки приборов, наличие этикеток, пломб и оттисков на приборах в местах, предназначенных для  пломбирования и доступных для внешнего осмотра, а также на дефекты корпусов, коробление плат, степень нагрева приборов.

Далее проводится проверка всех разъемов и клеммных соединений, при необходимости производится их подтяжка, а также перезаделка проводов и кабельных жил. Одновременно проверяется состояние монтажа и кабелей, заземления оборудования.

Состояние и надежность крепления кабельных разъёмов проверяются двумя способами:

· клеммы соединений типа Vago проверяются визуальной проверкой соединения, поскольку в применяемых клеммах используется пружинная фиксация проводов с самозатяжкой, что не требует подтягивания данных соединений. В случае обнаружения дефектов монтажа (излом провода, повреждение изоляции и т.п.) следует произвести перезаделку провода с последующей фиксацией его в пружинном разъеме с помощью плоской отвертки.

· разъемы кабельных соединений, расположенные на передних панелях плат, с лицевой стороны шкафа проверяются визуально, а также путем легкого механического воздействия (покачивания) на разъем. В случае обнаружения люфтов в проверяемых разъемах следует произвести подтяжку фиксирующих винтов, используя для этого плоскую отвертку.

По окончании работ по показаниям средств индикации электромеханик проверяет работоспособность источников электропитания и другие параметры работы оборудования (описание значений световой индикации модулей БМ-1602 приведено в технологической карте № 17), закрывает двери шкафов докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

2.Проверка работы вентиляторов шкафов 

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

При проверке работы вентиляторов электромеханик должен обратить внимание на признаки нарушения нормальной работы вентиляторов: усиленном звуке работы, наличии нехарактерных шумов, заметном невооруженным глазом уменьшении частоты вращения лопастей. 

Неисправный вентилятор должен быть заменен. Для этого электромеханик отключает тумблером питание вентиляторов, снимает неисправный вентилятор и устанавливает вентилятор из запаса. После установки нового вентилятора, тумблером подаётся напряжение на вентиляторы и оценивается работа комплекта вентиляторов этой полки.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 16

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка наличия запасных плат и другого запасного оборудования МПЦ на соответствие утвержденному перечню.
	Один раз в год
	Электромеханик


Т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: журнал учета запасного оборудования.

Проверка наличия запасных плат и другого запасного оборудования МПЦ на соответствие утвержденному перечню

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Проверку наличия запасных плат и другого запасного оборудования МПЦ производит электромеханик путем сравнения фактического запаса с утвержденным перечнем по номенклатуре и количеству изделий. Перечень запасного оборудования МПЦ составляется дистанцией сигнализации и связи по рекомендации разработчика системы МПЦ и утверждается руководством дистанции сигнализации и связи. При этом эксплуатационный запас сменяемых модулей, блоков должен составлять не менее 10 % от их  количества, но не менее 1 штуки  каждого наименования. При наличии на железной дороге сервисного центра дорогостоящее оборудование, применяемое на каждой станции в малом количестве, по согласованию со службой СЦБ может быть сконцентрировано в сервисном  центре.

Об итогах проверки в журнале запасного оборудования делается запись: «Соответствует по состоянию на 

».  Под этой записью должны быть приведены следующие данные: дата проверки, служебная должность проверяющего лица, подпись проверяющего лица, расшифровка подписи.

Если запасное оборудование не полностью укомплектовано, то в записи должно быть указано: «Проверено по состоянию на 

. Отсутствует следующие запасные комплектующие: (далее приводится наименование недоукомплектованных изделий (оборудования), после каждого из которых   проставляется дробное число, где в числителе указывается требуемое количество, в знаменателе – фактически имеющееся). 
О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 17

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка работы и состояния модулей безопасной микроЭВМ БМ-1602 по показаниям средств индикации.
	Один раз в месяц
	Электромеханик


Т е х н и ч е с к а я   д о к у м  е н т а ц и я: инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ, руководство по эксплуатации МПЦ.

Проверка работы и состояния модулей безопасной 

микроЭВМ БМ-1602 по показаниям средств индикации.

Работоспособность безопасной микроЭВМ БМ-1602 производится по показаниям средств индикации на передних панелях блока питания, модуля центрального процессора и интерфейсных модулей, предназначенных для сбора информации и формирования сигналов управления.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Проверка выполняется с согласия дежурного по станции без оформления записи в Журнале осмотра. 

Проверка работы и состояния модулей безопасных микроЭВМ БМ-1602 центрального процессора производится в следующем порядке.

Электромеханик проверяет по световой индикации работу блоков питания.

Блок питания (БП) состоит из двух одинаковых преобразователей постоянного напряжения, каждый из которых предназначен для получения стабилизированного напряжения постоянного тока трех различных уровней: +5В, +12В, -12В. При исправности блоков питания на передней панели каждого блока должны гореть по три светодиода непрерывным зеленым цветом.  Эти индикаторы должны всегда гореть при работе системы.

Далее электромеханик проверяет работу модуля центрального процессора.

Модуль центрального процессора (ЦП) - основное звено БМ-1602. Главной задачей модуля является управление всей системой. Функционально модуль состоит из двух идентичных микропроцессорных блоков (МБ1 и МБ2), безопасной схемы сравнения (БСС) и ряда других блоков и схем. Модуль центрального процессора содержит два порта RS-232 и порт RS-485. Внешний вид лицевой панели модуля ЦП представлен на рис. 2. 

На лицевой панели модуля ЦП установлены два семи сегментных индикатора и два светодиода для отображения текущего состояния и работы каждого из микропроцессорных блоков (МБ1 и МБ2), светодиоды «прием» и «передача» для каждого из портов связи и два светодиода контроля работы схемы сравнения (СС). 

Нормальная работа каждого из микропроцессорных блоков (МБ1 и МБ2) контролируется горением ровным светом соответствующего (К1 или К2) зеленого светодиодного индикатора и наличием буквы «L» на семи сегментном индикаторе данного микропроцессорного блока.

Для контроля  нормальной работы  модуля центрального процессора безопасной микро ЭВМ БМ-1602 в целом необходимо обратить внимание на индикацию светодиодов контроля работы схемы сравнения (СС): 

Б1 – загорается ровным зеленым светом при исправной работе первого каскада схемы сравнения и синхронной работе микропроцессорных блоков МБ1и МБ2 ЦП.

Б2 –– загорается ровным зеленым светом при исправной работе первого и второго каскадов схемы сравнения. 

Состояние и режим работы портов RS-232 и RS-485 отображается с помощью зеленых светодиодов,  которые имеют следующие наименования и  значения: 

1, 2, 3 Передача - отображение состояния передачи по 1(RS-485),  2(RS-232),          3(RS- 232) коммуникационным портам;


1, 2, 3 Прием - отображение состояния приема по 1(RS-485), 2(RS-232), 3(RS- 232) коммуникационным портам.

Индикаторы «Передача» должны загораться во время приема данных по соответствующему порту, аналогично загораются индикаторы «передача» - во время передачи данных по соответствующему порту.


Показания семи сегментных индикаторов модуля ЦП в течении рабочего цикла приведены в следующей таблице:

	Условное обозначение индикации
	Показание индикатора
	Состояние МБ
	Примечания
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	Нормальная работа БМ-1602.
	При исправной работе БМ-1602, отображение индикации на обоих семи сегментных индикаторах МБ происходит синхронно. На протяжении всего рабочего цикла мигает сегмент  «запятая». Период мигания сегмента «запятая» зависит от внутреннего программного цикла МБ и составляет 0,05÷0,1с. Индикация выводится последовательно в зависимости от наличия соответствующего события. Время отображения одного показания 0,7 ÷0,9с., либо постоянно, если событие одно.

	«c»
	
[image: image2.emf]
	Отсутствует связь по портам RS-232.
	

	«H»
	
[image: image3.emf]
	Отсутствует связь по порту RS-485.
	

	«U»
	
[image: image4.emf]
	Принят ошибочный пакет по одному из портов RS-232.
	

	«u»
	
[image: image5.emf]
	Принят  ошибочный  пакет  по  порту RS-485.
	

	«n»
	
[image: image6.emf]
	С первого модуля Вх (Адрес 20) считана недостоверная информация.
	

	«n1»
	
[image: image7.emf]
	Со второго модуля Вх (Адрес 30), при условии наличия в БМ-1602 двух модулей Вх, считана недостоверная информация.
	

	«o»
	
[image: image8.emf]
	Неисправность модуля Вых.
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На лицевой панели модуля ЦП размещены следующие элементы индикации, гнезда и разъемы:

1- Индикатор работоспособности первого каскада безопасной схемы сравнения. 

2- Индикатор работоспособности второго каскада безопасной схемы сравнения.

3- Индикатор режима работы первого процессорного комплекта и соответствующей шины БМ-1602.

4- Индикатор режима работы второго процессорного комплекта и соответствующей шины БМ-1602. 

5- Семи сегментный индикатор, отображающий состояние  первого процессорного комплекта.

6- Семи сегментный индикатор, отображающий состояние  второго процессорного комплекта.

7- Индикатор передачи данных по порту RS-485 .

8- Индикатор передачи данных по первому порту RS-232.

9- Индикатор передачи данных по второму порту RS-232.

10- Индикатор приема данных по порту RS-485.

11- Индикатор приема данных по первому порту RS-232.

12- Индикатор приема данных по второму порту RS-232.

13- Гнездо для осуществления перезагрузки БМ-1602.

14- Гнездо для осуществления смены режима работы первого и второго процессорных комплектов БМ-1602 с управляющего на эталонный и наоборот.

15- Гнездо для осуществления перезагрузки БМ-1602 и смены режимов работы процессорных комплектов.

16- Разъем для подключения устройств к первому порту  RS-232.

17- Разъем для подключения устройств ко второму порту RS-232.

18- Разъем для подключения устройств к третьему порту RS-485.

Рис. 2

Затем по индикации на лицевой панели проверяется работа каждого интерфейсного модуля. Индикация должна соответствовать указанной в руководстве по эксплуатации.

Модуль выходов содержит 28 релейных выходов управления для реализации команд и 4 безопасных выхода для реализации ответственных команд. На лицевой панели модуля установлено 28 светодиодов для контроля воздействия на объект управления.

Модуль выходов Р40 содержит 40 релейных выходов управления для реализации команд. На лицевой панели модуля установлен семи сегментный индикатор для контроля адресных перемычек в подключаемом жгуте и 40 светодиодов для контроля воздействия на объект управления. 

Модуль безопасных выходов содержит 16 безопасных выходов для реализации ответственных команд. На лицевой панели модуля установлен семи сегментный индикатор для контроля адресных перемычек в подключаемом жгуте, 16 светодиодов для контроля воздействия на объект управления и 2 светодиода для контроля управляющей шины.


Модуль токовая петля имеет 32 токовых выхода для опроса состояния объектов.


Модуль входов содержит 16 сигнальных входов.

Модуль токовых выходов входов имеет 16 токовых выходов для опроса состояния объектов и 32 сигнальных входа. На лицевой панели модуля установлен семи сегментный индикатор для контроля адресных перемычек в подключаемом жгуте.


Все модули подключаются к дублированной системной шине, содержащей шину адреса, данных и управления.

Значения индикаторов интерфейсных модулей приведены в руководстве по эксплуатации МПЦ.

Неисправный модуль БМ-1602 должен быть заменен на исправный из ЗИПа и направлен в ремонт.

Замена модулей  производится согласно технологической карте № 3.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 18

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка совместно с дежурным по станции правильности перехода с   работающей БМ-1602 на резервную.
	Два раза в год
	Старший электромеханик


Т е х н и ч е с к а я   д о к у м  е н т а ц и я: инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ, руководство по эксплуатации МПЦ.

Проверка совместно с дежурным по станции правильности

перехода с   работающей БМ-1602 на резервную
Переключение управления на резервную БМ-1602 производится в программном обеспечении АРМ ДСП  путем перевода основной БМ-1602 в режим контроля, а резервной БМ-1602 в режим управления.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции в свободное от движения поездов время, с оформлением записи в Журнале осмотра.

Электромеханик получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ. 

Пример записи:

В свободное от движения поездов время будет производится проверка переключения управления станцией с основной БМ-1602 на резервную.

ШНС

ДСП


Для переключения управления станцией с основной БМ-1602 на резервную ДСП в присутствии электромеханика выбирает в основном меню АРМ ДСП пункт «Вид», в появившемся меню выбирает пункт «Диагностика» и нажимает клавишу «Enter», в появившемся меню выбирает пункт «Управление ЛП» и  нажимает клавишу «Enter». После этого в появившемся окне с командами управления ДСП выбирает команду «Управление через БМ-2» и нажимает в окне кнопку «Выбор». После этого основная БМ-1602 переходит в режим контроля, а резервная БМ-1602 переходит в режим управления.


Режим работы БМ-1602 отображается в окне диагностики. Окно диагностики выводится на монитор при выборе пункта «Диагностика» в меню «Вид»,   при использовании в АРМ ДСП одного монитора. При использовании в АРМ ДСП нескольких мониторов вывод окна диагностики осуществляется выбором в меню «Сервис» пункта «Параметры» и затем закладки «Мониторы», на которой можно изменить соотношение мониторов для вывода плана станции и диагностики. Для
основной БМ-1602 отображается индекс «БМ1», для резервной -«БМ2». Зеленый цвет индекса соответствует режиму управления, желтый цвет - режиму контроля.


ДСП работает при управлении с резервной БМ-1602 в течение 10-20 минут.


После окончания проверки ДСП переключает управление на основную БМ-1602. Порядок переключения аналогичен вышеописанному, за исключением  выбора команды «Управление через БМ-1» вместо команды «Управление через БМ-2».


По окончании проверки желается запись в Журнале осмотра.


Пример записи:

Произведена проверка правильности переключения управления   станцией с основной БМ-1602 на резервную. Произведено переключение управления на основную БМ-1602. Устройства работают нормально.

           ШНС

            ДСП

Электромеханик докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 19

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Наружная чистка шкафов для размещения оборудования, внутренний осмотр шкафов с лицевой и монтажной стороны, проверка разъемов всех соединений,  надежности их  крепления, внутренняя чистка шкафов.
	Один раз в год


	Старший электромеханик, электромеханик,


И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы,  т е х н и ч е с к а я   д о к у м е н т а ц и я: специальный ключ от шкафа ЦП, набор отверток, переносная осветительная лампа, лестница стремянка, кисть-флейц, пылесос, чистящие средства, мягкая сухая ткань, руководство по эксплуатации МПЦ.

Наружная чистка шкафов для размещения оборудования, 

внутренний осмотр шкафов с лицевой и монтажной стороны,

 проверка разъемов всех соединений,  надежности их  крепления, 

внутренняя чистка шкафов.
Профилактическое обслуживание шкафов УКВ производится без прекращения функционирования  системы МПЦ: без выключения питания размещенных в нем устройств. 
Осмотр шкафов производится согласно требованиям технологической карты №43 документа «Устройства СЦБ. Технология обслуживания. Москва, Транспорт, 1999 г.» с учетом особенностей МПЦ. и предусматривает оценку: внешнего состояния приборов и разъёмов, работы оборудования по показаниям средств индикации; состояния  разъёмов кабельных соединений; состояния монтажа, в том числе кабеля и кабельных жил; состояния заземления оборудования; наружную чистку шкафов и чистку оборудования, размещённого внутри шкафов (модулей); замену оборудования; крепление оборудования и разъёмов с помощью предусмотренных конструкцией приспособлений; ремонт или замену элементов конструкции. 

При оценке внешнего состояния приборов следует обратить внимание на сроки проверки приборов, наличие этикеток, пломб и оттисков на приборах в местах, предназначенных для  пломбирования и доступных для внешнего осмотра, а также на дефекты корпусов, коробление плат, степень нагрева приборов.

При осмотре шкафов проверяется наружная чистота металлических поверхностей, при необходимости, производится их очистка. Внутри шкафов проверяется надежность крепления проводов в соединительных разъемах и визуальная проверка плат. Внутренняя чистка производится изолированной кистью с последующим удалением пыли с помощью пылесоса. Кроме этого, проверяется состояние и

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

Работа проводится с разрешения ДСП в свободное от движения поездов время без записи в Журнале осмотра. 

Электромеханик получает регистрируемый приказ от диспетчера дистанции сигнализации и связи на выполнение работ.

Чистка внешних поверхностей проводится аналогично чистке поверхностей монитора (технологическая карта № 4). Во избежание попадания чистящих растворов внутрь шкафа запрещается их нанесение непосредственно на очищаемые поверхности.

Чистка внутренних поверхностей шкафа УВК должна проводиться в следующей последовательности.

Электромеханик открывает дверь шкафа специальным ключом и оценивает степень загрязнения каркасов и блоков. При видимом скоплении на поверхностях каркасов и блоков пыли, налипших частиц или других видов загрязнения, каркасы и блоки после отключения питания шкафа должны быть очищены изолированной кистью.

Далее исполнитель щелевой насадкой пылесоса, включенного на среднюю мощность всасывания, удаляет пыль с внешних и внутренних поверхностей шкафа, с внутренних узлов. При этом запрещается прикасаться насадкой пылесоса к элементам, платам и монтажу узлов шкафа для предотвращения их повреждения, а также не допускается использование металлических насадок на шланг пылесоса.

Оставшаяся после чистки пылесосом пыль удаляется кистью с мягким волосом.

Далее проводится проверка всех разъемов и клеммных соединений, при необходимости производится их подтяжка, а также перезаделка проводов и кабельных жил. Одновременно проверяется состояние монтажа и кабелей, заземления оборудования.

Состояние и надежность крепления кабельных разъёмов проверяются двумя способами:

· клеммы соединений типа Vago проверяются визуальной проверкой соединения, поскольку в применяемых клеммах используется пружинная фиксация проводов с самозатяжкой, что не требует подтягивания данных соединений. В случае обнаружения дефектов монтажа (излом провода, повреждение изоляции и т.п.) следует произвести перезаделку провода с последующей фиксацией его в пружинном разъеме с помощью плоской отвертки.

· разъемы кабельных соединений, расположенные на передних панелях плат, с лицевой стороны шкафа проверяются визуально, а также путем легкого механического воздействия (покачивания) на разъем. В случае обнаружения люфтов в проверяемых разъемах следует произвести подтяжку фиксирующих винтов, используя для этого плоскую отвертку.

По окончании работ по показаниям средств индикации электромеханик проверяет работоспособность источников электропитания и другие параметры работы оборудования (описание значений световой индикации модулей БМ-1602 приведено в технологической карте № 17), закрывает двери шкафов докладывает диспетчеру дистанции сигнализации и связи об окончании работ.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 20

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка эффективности работы систем вентиляции и кондиционирования шкафа УВК
	Один раз в неделю
	электромеханик


Т е х н и ч е с к а я   д о к у м  е н т а ц и я: инструкция о порядке пользования устройствами МПЦ, руководство по эксплуатации МПЦ.

                Проверка эффективности работы систем вентиляции

и кондиционирования шкафа УВК

Поддержание температурного режима в шкафу УВК осуществляется автоматически при помощи следующего оборудования:

· блок вентиляторов (для каждой БМ-1602);

· промышленный кондиционер (один на шкаф;

· датчики температуры (3шт.):для включения блока вентиляторов,  для включения промышленного кондиционера и для передачи аварийного ТС.

          Установка температуры каждого из датчиков осуществляется путем вращения регулировочного колеса с нанесенной на нем шкалой температур (в градусах Цельсия) при пусконаладочных работах:

· при достижении температуры внутри шкафа +20º С включаются ветиляторы БМ-1602;

· при повышении температуры внутри шкафа до + 30º С включается промышленный кондиционер и выключаются вентиляторы;

· при дальнейшем повышении температуры внутри шкафа до + 45º С срабатывает аварийный датчик, который выдает на АРМ ДСП информацию о критическом превышении температуры. 

Контроль за поддержанием температурного режима осуществляет электромеханик, обслуживающий устройства МПЦ на данной станции. При возникновении критической ситуации электромеханик должен принять меры к восстановлению температурного режима.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я   р а б о т:

 Электромеханик проверяет настройку температурных датчиков в шкафу УВК, работу и состояние кондиционера шкафа, пользуясь настройками на его панели управления согласно руководству по эксплуатации кондиционера. После проверки все настройки должны быть возвращены в исходное состояние.

При наличии неисправностей или сбоев в работе системы кондиционирования следует сообщить в центр сервисного обслуживания.

Электромеханик производит также проверку работы вентиляторов шкафа УВК. При обнаружении признаков их ненормальной работы, например, неравномерного вращения, недостаточной скорости вращения, повышенного шума – вентиляторы подлежат замене.

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.

3.5  Внутренний монтаж.
	ЦШ ОАО «РЖД»
	Технологическая карта № 21

	
	Микропроцессорная централизация

«Диалог»

	Наименование работы
	Периодичность
	Исполнитель

	Проверка  крепления разъёмов,  соединительных шнуров и заземляющих проводников в релейном помещении.
	Один раз в квартал
	Электромеханик 


И н с т р у м е н т,  м а т е р и а л ы: набор отверток, кисть-флейц.

Проверка  крепления разъёмов,  соединительных шнуров

и заземляющих проводников в релейном помещении.

П о р я д о к   в ы п о л н е н и я  р а б о т:

Работа выполняется с согласия дежурного по станции в свободное от движения поездов время, с оформлением записи в Журнале осмотра.

Пример записи:

В свободное от движения поездов время будет производиться проверка крепления разъёмов релейных стативов. О возникающих неисправностях сообщать по прямой связи с помещением релейной.   

ШН
ДСП
Проверка надежности крепления разъемов и проводников производится путем их визуального осмотра в местах соединений, а также путем их легкого покачивания в местах крепления винтами и фиксаторами или попыткой подкручивания винтов отверткой.

При необходимости произвести подтяжку крепления винтов и приведение фиксаторов в рабочее положение.

Проверка заземляющих проводников сводится к осмотру состояния видимых элементов заземляющих устройств, затяжке ослабленных болтовых контактов и устранению обнаруженных недостатков. При проверке обращают внимание на плотность прилегания и надежность крепления контактов, исправность заземляющих проводников (монтажа), отсутствие механических повреждений. Заземляющие проводники на всем протяжении открытой прокладки должны быть доступны для визуального осмотра.
По окончании работ делается соответствующая запись в журнале осмотра. 

Пример записи:

Проверка крепления разъёмов релейных стативов закончена. Устройства проверены, работают нормально.

ШН
ДСП

О выполненной работе делается запись в Журнале формы ШУ-2.
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