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1
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ
1.1 Руководство по техническому обслуживанию (в дальнейшем              Руково​дство) устанавливает основные положения и определяет порядок, организацию и объем работ при техническом обслуживании дрезины ДГКУ и мотовоза МПТ-4 (в дальнейшем машин).
1.2 Настоящее Руководство является обязательным документом при            прове​дении технического обслуживания машин.
1.3 Техническое обслуживание проводится с целью поддержания машин в
работоспособном состоянии, обеспечивающем ее бесперебойную работу и безопасность  движения.
1.4 Настоящее Руководство разработано на основе конструкторской 
доку​ментации ОАО «Тихорецкий машиностроительный завод им. В. В. Воровского», а также опыта ремонта и технического обслуживания машин на дорожных пред​приятиях, связанных с их эксплуатацией и ремонтом.
2
МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 При проведении технического обслуживания требуется строгое соблюдение правил техники безопасности согласно инструкциям эксплуатирующего предприятия для соответствующих специальностей.
2.2 Техническое обслуживание производить с помощью приспособлений и
инструмента, обеспечивающих безопасность работ при всех видах обслуживания.
2.3 К проведению технического обслуживания допускаются лица изучившие:

· техническое описание машины, устройство ее агрегатов, узлов и систем;
· инструкцию по эксплуатации машины;
· Руководство по техническому обслуживанию дрезины ДГКУ и мотовоза
МПТ-4;
· правила и инструкции по технике безопасности и производственной санитарии  при погрузочно-разгрузочных работах на железнодорожном транспорте;
· местную инструкцию по охране труда и технике безопасности;
· другие инструкции и правила по технике безопасности.
2.4 Производственные участки, на площадях которых проводятся работы по
техническому обслуживанию машины, должны быть оборудованы в соответствии с требованиями правил пожарной безопасности.
2.5 Персонал, проводящий техническое обслуживание, обязан:
· знать и выполнять требования и правила пожарной безопасности на закрепленном участке работ;
· не допускать применения неисправного оборудования, оснастки, инструмента, приборов и выполнять правила безопасной их эксплуатации, особенно при проведении пожароопасных работ;
· уметь пользоваться огнетушителями и другими средствами пожаротушения, имеющимися на участке проведения технического обслуживания;
· уметь пользоваться имеющимися средствами индивидуальной защиты.
3 ПОРЯДОК ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ
3.1 Положением о планово-предупредительном ремонте специального подвижного состава № СИ-2670 от 20.03.2004 г., утвержденного вице-президентом ОАО «РЖД» С.Ю. Ивановым, предусмотрено проведение следующих видов технического обслуживания машины:
· ежесменного технического обслуживания (в дальнейшем ЕО);
· технического обслуживания ТО-1 (в дальнейшем ТО-1), через 1250 км
пробега или 100 часов работы дизеля;
- технического обслуживания ТО-2 (в дальнейшем ТО-2), через 5000 км пробега или 400 часов работы дизеля.
Начальник Дирекции по ремонту и эксплуатации путевых машин, начальник службы пути, а также руководители службы пути могут увеличивать объемы работ по ТО-1 и ТО-2 в зависимости от интенсивности использования машины.
3.2 ЕО и ТО-1 проводятся силами бригады, обслуживающей машину. ТО-2
проводится силами бригады, обслуживающей машину, с привлечением специалистов подразделения приписки машины.
3.3 Структурные подразделения, выполняющие технические обслуживания,
назначаются начальниками железных дорог, должны быть аттестованы в соответствии с требованиями Положения об аттестации предприятий на право произ​водства технических обслуживании и текущего ремонта специального подвижного состава (путевых машин) от 11.01.2002 г. №С-13у и должны быть оснащены необходимым оборудованием, материалами, запасными частями и технической документацией.
3.4 Материалы, запасные части, приспособления и инструмент, применяемые при техническом обслуживании машины, должны соответствовать чертежам, действующим стандартам и техническим условиям.
3.5 Обслуживающая бригада и специалисты подразделения приписки машины несут ответственность за качественное выполнение технического обслуживания машины.
В порядке осуществления контроля за выполнением эксплуатационными бригадами подразделения приписки установленного объема работ и качеством технического обслуживания и с целью немедленного принятия мер по устранению обнаруженных недостатков в организации технического обслуживания, начальники подразделений приписки или их заместители обязаны систематически, по утвержденному графику, а главный механик - постоянно осуществлять личный осмотр машины, выпускаемой из технического обслуживания.
Машина, имеющая отказ в пути или во время работы, после прибытия на подразделение приписки подлежит обязательному осмотру с участием начальни​ка подразделения приписки или его заместителей.
Общий контроль над организацией технического обслуживания и обеспечением качества технического обслуживания возлагается на заместителя начальника железной дороги по путевому хозяйству.
После проведения технического обслуживания необходимо сделать запись в Журнале учета работы машины, периодических технических обслуживании и ремонтов (бортовом журнале).
4
ПОДГОТОВКА МАШИНЫ К ТО-1, ТО-2
4.1 Подготовку машины к ТО-1 и ТО-2 выполняет обслуживающая бригада.
4.2 Перед постановкой машины на ТО-1, ТО-2 следует выполнить следующие работы:
· закрепить машину тормозными башмаками согласно утвержденной схеме;
· очистить машину от загрязнителей;
· выпустить воздух из воздушных резервуаров;
· электрические аппараты продуть сжатым воздухом под давлением от 0,2
до 0,3 МПа.
При проведении технического обслуживания необходимо учитывать информацию об отказах и дефектах, выявленных во время эксплуатации машины, отраженную в Журнале учета работы машины, периодических технических об​служивании и ремонтов.
5
ЕЖЕСМЕННОЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
5.1 ЕО состоит из обслуживания машины перед выездом на перегон, обслуживания во время работы и обслуживания после возвращения с перегона.
5.2 ЕО перед выездом на перегон должно проводиться не менее чем за час до
начала «окна». При ЕО выполнить визуальный осмотр машины, проверку целостности пломб, проверку качества затяжки крепежа, смазочные работы в соответствии с Таблицей смазки, приведенной в Приложении А настоящего Руководства. При необходимости подтянуть крепеж агрегатов и сборочных единиц, недостающие крепеж​ные детали установить. Трещины в сборочных единицах и деталях, течи жидкостей и топлива не допускаются.
5.3 Техническое обслуживание машины перед выездом на перегон.
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5.3.1 Проверить комплектность инструмента, принадлежностей и      оборудо​вания, штатных средств пожаротушения на машине.
5.3.2 Проверить состояние капота, подножек, поручней, ограждений     клиноременных передач, осветительных приборов и сигнальных фонарей, наружных поверхностей и остекление кабины.
5.3.3 Проверить работоспособность механизмов дверей.
5.3.4 Трансмиссия и ходовые части.
5.3.4.1  Произвести осмотр колесных пар и проверить состояние их элементов, доступных для осмотра.
Проверить состояние поверхностей катания ко​лесных пар (рисунок 1) для выявления трещин,
ползунов (выбоин), плен,
Рисунок 1 - Колесная пара

раздавленности, вмятин,
отколов, раковин, выщербин недопустимых размеров, вертикального подреза
гребня, остроконечного наката, ослабления или сдвига ступицы на оси.
Допускаются выщербины на поверхности катания глубиной не более 1,0 мм, при этом толщина обода колеса в месте выщербины должна быть не менее 36,0 мм.
Допускается ползун (выбоина) на поверхности катания колеса глубиной не более 1,0 мм.
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Проверить на открытых частях осей (рисунок 2) отсутствие трещин, плен, протертых мест, электроожога и других дефектов.
Рисунок 2 - Колесная пара
Осмотреть открытые видимые участки поверхностей колесных пар и убедиться в отсутствии трещин на поверхностях катания, дисках, ступицах колес и шейках осей, в отсутствии сдвига колес (рисунок 2) по красным контрольным полосам на ступицах и осях.
5.3.4.2  Проверить состояние рессорного подвешивания колесных пар.
При осмотре рессорного подвешивания (рисунок 3) обратить внимание на состояние листовых и пружинных рессор, подвесных болтов, наличников, проверить крепление деталей, наличие шплинтов.
Трещины в деталях рессорного подвешивания не допускаются. Поперечное смещение листов относительно коренного листа допускается не более 1,0 мм.
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Рисунок 3 - Рессорное подвешивание, букса
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5.3.4.3 Проверить наличие и состояние подбуксовых тросиков (рисунок 4).
Рисунок 4 - Подбуксовые тросики
5.3.4.4  Произвести наружный осмотр букс (рисунок 3), не открывая смотро​вые крышки. Проверить крепление буксовых струнок, наличников и наличие проволочной обвязки (рисунок 3).
При этом следует убедиться в отсутствии трещин и сколов на корпусе буксы, следов вытекания смазки из лабиринтной части; проверить затяжку болтов буксовых крышек, крепление шунтов.
Запрещается эксплуатация машин, у которых любой из буксовых узлов имеет хотя бы один из следующих дефектов, приведенных ниже:
- трещины в деталях;
· подтеки смазки в зоне смотровой и крепительной крышек;
· следы выброса смазки через лабиринтное уплотнение на диск, обод       коле​са, детали рычажной передачи, в смазке видны металлические включения        (ла​тунь, сталь). На задней (лабиринтной) части корпуса буксы имеется валик смазки черного цвета с металлическими включениями;
· на задней (лабиринтной) части корпуса буксы имеется валик смазки,         по​крытый пылью;

· на смотровой и крепительной крышке видна окалина, крышка               деформи​рована в виде кругов либо отдельных выпуклых полос, протертостей, пробоин;
· при обстукивании передней части смотровой (крепительной) крышки        ни​же ее центра слышны дребезжащие звуки или двойные удары (отбои);
· повышенный нагрев верхней части букс (свыше 60°С, при котором не​
возможно удержать руку в месте нагрева);
· задняя часть корпуса нагрета больше передней;
· напыление смазки на ступицу колеса, ослабление болтов или появление
ржавчины под шайбами болтов крепительной крышки.
При обнаружении хотя бы одного из указанных дефектов провести промежуточную ревизию буксового узла.
При недостаточной пропитке пряжи в буксовых карманах (рисунок 3) добавить необходимое количество смазки.
5.3.4.5 В рычажной тормозной передаче проверить целостность крепежа, а
также качество затяжки болтов и гаек. При наличии деформации тяг - тяги         от​ремонтировать, тормозную рычажную передачу - отрегулировать.
5.3.4.6 При отпущенных тормозах проверить зазор между тормозными       колод​ками и поверхностями катания колес (рисунок 5). Для этого две колодки одной ко​лесной пары отжать с помощью рычага от колес до соприкосновения колодок с колесами с другой стороны и полученные зазоры измерить в районе оси вращения каждой тормозной колодки, используя при этом круглый щуп. Зазоры должны быть в пределах от 12 до 16 мм, что соответствует зазору между каждой колодкой и поверхностью катания колеса равному 6-8 мм при отрегулированном одинаковом   от​ходе колодок, расположенных по разные стороны колеса. В случае отклонения кон​тролируемых параметров произвести регулировку тормозной рычажной передачи.
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Проверить толщину тормозных колодок, которая должна быть не менее 15 мм, а также отсутствие клиновидного износа колодок. Проверить выходы штоков тормозных цилиндров (рисунок 5) машины, которые должны быть в пределах от 40 до 100 мм, при необходимости произвести регулировку.
Рисунок 5 - Элементы тормозной системы
При замене тормозных колодок произвести регулировку тормозной рычажной передачи и выходы штоков тормозных цилиндров.
5.3.4.7  Проверить ручной тормоз (рисунок 6) на легкость вращения штурвала и плотность прижатия колодок к колесам. Штурвал должен вращаться от руки усилием не более 50 Н (5 кгс). При вращении штурвала по часовой стрелке тор​мозные колодки задней колесной пары должны прижаться к поверхности круга катания колес, машина должна удерживаться на месте.
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Рисунок 6 - Штурвал ручного тормоза
Осмотреть цепь привода ручного тормоза (рисунок 7).
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Рисунок 7 - Цепь привода ручного тормоза
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5.3.4.8  Убедится в наличии и целости крепежа, проволочной обвязки и пломб, в отсутствии течи масла из осевых редукторов, промежуточной опоры (рисунок 8), гидропередачи и рукавов (рисунок 9).
Рисунок 8 - Промежуточная опора
5.3.4.9
Проверить крепление осевого редуктора и гидропередачи к раме
машины.
5.3.4.10
Проверить крепление предохранительных скоб под карданными     ва​лами и элементами тормозной рычажной передачи, а также состояние шплинтов​ки креплений карданных валов (рисунок 9).
[image: image9.jpg]



Рисунок 9 - Осевой редуктор и гидропередача
5.3.5 Автосцепное устройство.
5.3.5.1  Проверить действие расцепного привода автосцепного устройства (рисунок 10), повернув рычаг расцепного привода 1. При этом замок 2 должен полностью уйти внутрь головки. Подвижность замка проверить, нажимая на него рукой. Замок должен свободно входить в головку автосцепки и возвращаться в исходное положение под действием собственного веса.
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Рисунок 10 - Автосцепное устройство
5.3.5.2  Проверить работоспособность предохранителя (против саморасцепа), нажав одной рукой на лапу замкодержателя 3, а другой на замок, который должен остаться в первоначальном положении.
5.3.5.3 Действие всего механизма автосцепки проверить, повернув балансир
валика 4 до отказа, при этом замок утопает в головке автосцепки, затем нажать
на лапу замкодержателя, а балансир валика отпустить, при этом замок должен
оставаться в головке автосцепки.
5.3.5.4 Подвижность автосцепки в горизонтальной плоскости проверить      покачиванием.
5.3.6 Кран грузоподъемный.
5.3.6.1 Осмотреть доступные поверхности и провести техническое       освиде​тельствование канатов в соответствии с требованиями приложения Б настоящего Руководства, в случае обнаружения недопустимых дефектов канаты заменить.
5.3.6.2 Проверить отсутствие трещин и деформаций в деталях канатной
поддержки грузовой тележки.
5.3.6.3 Проверить на канатах и ручьях барабанов и блоков наличие         специ​альной канатной смазки. При необходимости произвести смазывание.
Проверить правильность укладки витков каната.
5.3.6.4 Проверить наличие и состояние деталей крепления элементов крана
(рисунок 11).
5.3.6.5 Осмотреть открытые части барабанов и привода передвижения,       корпусов грузовой тележки, а также ролики (рисунок 12) с целью выявления трещин на этих ответственных деталях лебедок.
5.3.6.6 Проверить отсутствие течи масла из редукторов, катков, муфт и    шар​ниров.
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Рисунок 11 – Кран.
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Рисунок 12 – Ролики.
5.3.6.7 Проверить отсутствие трещин в кронштейнах (рисунок 13) ограничителя грузоподъемности и корпусе барабанов (рисунок 11).
5.3.6.8 Осмотреть ограничитель грузоподъемности (рисунок 13) на стреле крана и проверить наличие и сохранность пломбы, гарантирующей правильную регулировку. При отсутствии пломбировки релейного блока эксплуатация крана не допускается.
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Рисунок 13 - Ограничитель грузоподъемности
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5.3.6.9 Проверить сра​батывание электромагнит​ных колодочных тормозов (рисунок 14) на лебёдках.

Рисунок 14 - Электромагнитный колодочный тормоз.
5.3.6.10 Осмотреть доступные рамные конструкции с целью выявления возможных дефектов. Трещины и деформации не допускаются.
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Рисунок 15 - Грузовой крюк
5.3.6.11  Осмотреть грузовой крюк (рисунок 15). Следы остаточной деформации (отгибание крюка), трещины или дефекты резьбы не допускаются.
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5.3.6.12 Прове​рить работу системы выключения привода поворота (рисунок 16).
Рисунок 16 - Системы выключения привода поворота.
[image: image17.jpg]



5.3.6.13 Осмотреть опо​ры дополнительные (рисунок 17). Трещины в сварных швах балок не допускаются. Течь масла из гидроцилиндров и мест креплений рукавов не допускается.
Рисунок 17 - Опоры дополнительные.
5.3.6.14 Осмотреть выносной пульт, проверить его работоспособность.
4.3.6.14 Проверить правильность и надежность фиксации рабочих органов
крана в транспортном положении.
5.3.7 Лебедка для подтаскивания рельсов.
5.3.7.1 Осмотреть узлы лебедки (электроталь, захват, блоки, катки, ролики, крюк и т.д.) с целью обнаружения дефектов. Трещины в сварных швах металлоконструкций не допускаются. Деформированные элементы выправить.
Провести техническое освидетельствование каната в соответствии с требованиями пункта 5.3.6.1.
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Осмотреть захваты (рисунок 18), трещины в деталях захвата не допус​каются. При наличии деформации за​хват заменить.
Рисунок 18 – Захваты.
Проверить вращение блоков, роликов и катков, которые должны вращаться легко, без заеданий.
5.3.8 Электрооборудование.
5.3.8.1 Поврежденную изоляцию проводов восстановить.
5.3.8.2 Проверить состояние крепления электрических проводов к клеммам
и электроаппаратам, надежность штепсельных соединений. При необходимости
провода закрепить.
5.3.8.3 Проверить крепления и замки шкафов с электроаппаратурой.       Прове​рить состояние и целостность имеющихся электроаппаратов. При наличии по​вреждений аппаратура должна быть отремонтирована и подвергнута проверке.
5.3.8.4 Осмотреть и проверить предохранители. Перегоревшие предохранители
заменить. Следы подгаров не допускаются. Предохранители должны надежно      кре​питься в зажимах. Использование предохранителей, не предусмотренных конструк​торской документацией или инструкцией по эксплуатации машины не допускается.
5.3.8.5 Проверить работу осветительных приборов, светосигнальных
средств, звуковых сигнальных средств. Перегоревшие лампы заменить.
5.3.8.6 Осмотреть и проверить работоспособность системы КЛУБ (рисунок 4,
19). Отсутствие пломб не допускается. Следы механических повреждений на       сле​дящей головке не допускаются.
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Рисунок 19 - Система КЛУБ
Проверить крепление головок к корпусу машины.
5.3.9 Пневмооборудование.
5.3.9.1
Компрессор осмотреть. Течь масла в компрессоре не допускается. В
компрессоре проверить уровень масла (рисунок 20), при необходимости долить.
Проверить наличие пломбы на предохранительной муфте. При отсутствии     плом​бы произвести регулировку, после чего пломбу установить.
Проверить крепление кардана к предохранительной муфте (рисунок 20).
Рисунок 20 - Компрессор
5.3.9.2 Осмотреть соединительные шланги тормозной пневмосистемы, а
также качество фитинговых соединений.
5.3.9.3 Перед выездом на перегон, при работающем дизеле, проверить     рабо​ту пневматического и тормозного оборудования в соответствии с требованиями Инструкции по эксплуатации тормозов специального подвижного состава    желез​ных дорог ЦП-ЦТ-ЦВ-797 от 4 октября 2000 г., утвержденной 
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заместителем министра путей сообщения Российской Федерации В.Т.Семеновым.
5.3.10
Силовая установка.
5.3.10.1 Проверить герметичность системы смазки, охлаждения и питания
дизеля. Выявленные течи устранить.
5.3.10.2 Отвернув крышку горловины радиатора, проверить уровень      охлаж​дающей жидкости. Уровень охлаждающей жидкости должен быть на 10 - 15 мм выше трубок сердцевины радиатора. При необходимости долить, при этом        использовать марку охлаждающей жидкости залитой в системе.
5.3.10.3 Проверить уровень масла в картере дизеля, баке гидросистемы, при
необходимости масло долить. Проверить уровень масла в коробке перемены    пе​редач.
5.3.10.4 По указателю на топливном баке проверить уровень топлива, при
необходимости произвести заправку.
5.3.10.5 Проверить работоспособность механизма управления топливным
насосом, муфтой сцепления. Рывки, заклинивания, повышенный шум не      допус​каются.
5.3.10.6 Проверить по вольтамперметру напряжение аккумуляторных бата​
рей.
5.3.10.7 До запуска дизеля в работу открыть разобщительный кран на           за​борном трубопроводе топливного бака.
5.3.11
При работающем дизеле необходимо:
· следить за температурой охлаждающей жидкости, которая должна быть в
пределах от 75 до 98 °С;
· следить за давлением и температурой масла в магистралях (при частоте
вращения 2100 мин"1) дизеля, которые соответственно должны быть в пределах
от 0,4 до 0,7 МПа и от 70 до 85 °С;
· убедится в отсутствии посторонних шумов и стуков при работающем     ди​зеле;
· проверить по вольтамперметрам напряжение зарядного генератора       дизе​ля, которое должно быть в пределах от 25 до 27 В;
· произвести запуск компрессоров, проверить равномерность их работы;
посторонние шумы и стук не допускаются;
· осмотреть выхлопную систему. Утечки выхлопных газов в соединениях
колен, компенсаторов, глушителей, патрубков не допускаются;
· произвести 2-3 контрольных трогания с места и торможения машины.
Тормозная система должна надежно срабатывать без рывков и               самопроизвольных отпусков тормозов, при этом контролировать по манометрам давление воз​духа в пневматических тормозных цилиндрах машины, которое при включении крана машиниста, должно быть в пределах от 0,38 до 0,43 МПа
(3,8 до 4,3 кгс/см2);
-
проверить давление воздуха в главном резервуаре и запасном резервуаре,
которое должно быть в пределах от 0,65 до 0,80 МПа (от 6,5 до 8,0 кгс/см2) и от
0,53 до 0,55 МПа (от 5,3 до 5,5 кгс/см2) соответственно.
5.4 Техническое обслуживание машины при движении к месту работы и во время работы.
5.4.1 Следить за показаниями приборов, контролирующих работу дизеля.
5.4.2 Следить за давлением воздуха в тормозной системе.
5.4.3 Следить за работой сигнальных приборов.
5.4.4 Прислушиваться к посторонним шумам, стараться определить      причи​ну их появления, а при необходимости, остановить машину и устранить их.
5.4.5 При работе машины в рабочем режиме необходимо следить за:
· работой узлов привода гидропередачи, состоянием клиноременных        пере​дач привода генератора;
· постоянством частоты вращения коленчатого вала дизеля, давлением     масла и температурой охлаждающей жидкости, при отклонениях от нормы срочно
принимать меры к обнаружению причин и устранению дефектов;
-
отсутствием течи масла из гидроцилиндров и состоянием гидравлических
шлангов.
Во время работы машины, через каждые три часа работы машины, необходимо остановить дизель и проверить:
-
отсутствие течи масла, топлива и охлаждающей жидкости;
Непрерывная работа машины не должна превышать 6-8 часов, после чего
необходимо остановить машину для проведения ЕО.
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5.5 Техническое обслуживание машины после возвращения с перегона.
5.5.1 Сразу после возвращения с перегона проверить состояние и температуру нагрева букс, осевых редукторов (рису​нок 21), раздаточной коробки и промежуточной опоры в зоне подшипниковых узлов. Нагрев букс свыше 60 °С, а раздаточной коробки и опоры свыше 80 °С не допускается. Рекомендуется в качестве измерительного прибо​ра использовать лазерный тер​мометр (пирометр) (рисунок 21).
Рисунок 21 — Измерение температуры осевого редуктора
5.5.2 Перекрыть разобщительный кран трубопровода дизельной установки.
5.5.3 Произвести очистку и уборку машины.
5.5.4 Слить конденсат из отстойника бака гидросистемы.
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5.5.5 Слить конденсат из резервуа​ров и масловлагоотделителей (рисунок 22).

Рисунок 22 - Кран слива конденсата
5.5.6 Устранить выявленные течи жидкостей.
5.5.7 Заправить машину топливом.
5.5.8 Проверить загрязненность фильтра гидросистемы.
5.5.9 Передать для расшифровки кассету аппаратуры КЛУБ.
5.5.10
Выполнить смазочные работы в соответствии с Таблицей смазки.
Сделать отметку в Журнале учета работы машины, периодических технических обслуживании и ремонтов о выполненном объеме работ, времени работы дизеля, а также об устранении дефектов, выявленных в течение рабочей смены.
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6 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ТО-1
6.1 При ТО-1 выполнить все работы ЕО, а также
дополнительно произвести детальный визуальный
осмотр машины, проверку натяжения ремней, очистку
фильтрующих элементов, смазочные работы в       соот​ветствии с Таблицей смазки.
6.2 Произвести очистку и наружную мойку       машины.
6.3
Рама и надстройки машины.
Осмотреть места соединения рамы с                нагружен​ными частями машины. Трещины не допускаются.
Рисунок 23 - Проверка уровня масла
6.4 Трансмиссия и ходовые части
6.4.1 Проверить уровень масла в осевых редукторах (рисунок 23). При необходимости масло долить.
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6.4.2 Проверить затяжку болтов и гаек крепления подбуксовой струнки (ограничителя) (рисунок 3), реактивных тяг (рисунок 24), резиновых буферов а также их состояние. Трещины не допускаются. 
Рисунок 24 - Реактивная тяга.

6.4.3 В карданной передаче проверить состояние карданов, затяжку болтов крепления опорных пластин игольчатых подшипников, а также надежность соединения фланцев карданных валов с приводными элементами.
6.5
Кран грузоподъемный.
Осмотреть крепление крана к раме машины, а также крепление частей крана между собой. Недостающий крепеж установить.
6.6
Электрооборудование.
6.6.1 Осмотреть провода, кабельные каналы, целостность кондуитов.           По​врежденную изоляцию и кондуиты восстановить.
6.6.2 Проверить крепление электропроводки. При необходимости крепеж
подтянуть.
6.6.3 Осмотреть аккумуляторные батареи. Проверить надежность крепления
контактов проводов и выводных клемм, напряжение аккумуляторной батареи.
Проверить уровень электролита. Зеркало электролита должно быть на 10 -15 мм выше предохранительного щитка.
Очистить вентиляционные отверстия в пробках.
6.6.4
Отсутствующие заземляющие шунты установить.
6.6.5 Проверить состояние и, при необходимости, зачистить контакты универсальных переключателей и автоматических выключателей, клемм аккумуля​торных батарей.
6.7
Пневмооборудование.
Очистить и промыть воздушные фильтры.
6.8
Гидропередача и система ее питания.
6.8.1 Сетчатый фильтр масляного фильтра и фильтра импульсных насосов
промыть в дизельном топливе.
6.8.2 Проверить уровень масла в баке гидропередачи. При необходимости
масло долить.
6.9
Силовая установка.
6.9.1 Выполнить следующие работы по дизелю:
· проверить и, при необходимости, отрегулировать натяжение ремней     при​вода водяного насоса, генератора. Натяжение ремней проверяется нажатием на середину ветви с усилием 50 Н (5 кгс). Прогиб нормально натянутых ремней во​дяного насоса и генератора должен быть в пределах от 10 до 15 мм;
· промыть и продуть сухим сжатым воздухом фильтрующий элемент
 воз​душного фильтра;
· проверить крепление дизеля и радиаторов охлаждения к раме машины;
· проверить работу шторки, установленной перед радиатором;
· проверить уровень масла в топливном насосе высокого давления и        регуляторе частоты вращения;
· слить из топливных фильтров грубой и тонкой очистки по 0,1 л топлива
для удаления конденсирующейся воды. Включить дизель на 3-4 минуты для    уда​ления воздушных пробок. В весенне-осенний период эксплуатации слив конден​сата производить ежедневно;
· посмотреть отметку в Журнале учета работы машины, периодических
технических обслуживании и ремонтов о последней замене масла в дизеле и
сравнить с текущим значением моточасов. Если эта разница превышает 250 часов, то произвести следующие работы:
· произвести замену масла в соответствии с Таблицей смазки;
· заменить фильтрующие элементы и уплотнение фильтров тонкой и грубой
очистки топлива, промыть корпусы фильтров и залить в них чистое топливо.       Со​бранные фильтры должны быть герметичными;
· промыть и продуть сухим сжатым воздухом фильтр центробежной очистки масла;
· промыть и продуть сжатым воздухом фильтрующий элемент воздушного
фильтра, промыть масляную ванну и залить в нее масло до метки уровня;
· промыть и продуть сухим сжатым воздухом фильтр грубой очистки масла:
промыть фильтрующий элемент, колпак фильтра. В случае разрывов             отремонти​ровать фильтрующую сетку. Промыть и прочистить детали перепускного клапана;
· наполнить смазкой полость подшипников водяного насоса. Проверить со​
стояние сальникового уплотнения, об износе которого свидетельствует течь      охлаждающей жидкости из дренажного контрольного отверстия.
6.9.2 В коробке передач проверить:
· крепление коробки передач к картеру сцепления и состояние ее подвески;
· крепление рычагов, тяг и цилиндров механизма переключения передач;
· работу коробки передач путем последовательного включения передач.
Рывки, заедания и скрежет при включении передач не допускаются.
6.10 Выполнить смазочные работы в соответствии с Таблицей смазки.
6.11 Проверка машины после проведения ТО-1
После проведения ТО-1 и устранения обнаруженных дефектов проверить работу дизеля, приборов управления, рабочих органов и систем.
Сделать отметку в Журнале учета работы машины, периодических технических обслуживании и ремонтов о проведенном техническом обслуживании.
7 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ТО-2
7.1 При ТО-2 выполнить все работы ТО-1, а также дополнительно             произвести замену фильтрующих элементов, смазочные работы в соответствии с Табли​цей смазки.
7.2 Металлоконструкция и ходовые части.
7.2.1 Раму машины осмотреть. Трещины в сварных швах не допускаются.
7.2.2 Ослабшие крепления агрегатов, механизмов и сборочных единиц       под​тянуть, недостающие восстановить. Изменение способов крепления, транспорт​ных запоров на машине категорически запрещается.
7.2.3 Ходовые части осмотреть и проверить состояние буксовых вырезов.
Обратить особое внимание в углы буксовых вырезов. Трещины не допускаются.
7.2.4 Проверить наличие и состояние крепежных деталей редукторов. Шум,
создаваемый редукторами, должен быть равномерным и без скрежета.
7.2.5 Проверить регулировку рессорного подвешивания (рисунок 25).
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Рисунок 25 - Регулировка рессорного подвешивания
Равномерный износ наличников зависит от правильной регулировки рессор​ного подвешивания. Регулировку следует производить затягиванием или      отпусканием гаек рессорных болтов. При этом разность размеров Hi и Н2 должна быть не более 5 мм. Разность размеров Н между рессорами с одной стороны машины не более 15 мм, а разность Н между рессорами одной колесной пары не более 5 мм.
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7.2.6 Проверить суммарные зазо​ры между наличниками буксовых 
на​правляющих и буксами (рисунок 26), которые должны быть:

- в продольном направлении
(δ1+δ2) в пределах от 2,5 до 7,0 мм;            - в  поперечном - от 5,0 до 9,0 мм.

Рисунок 26 - Букса
7.3 В тормозной рычажной передаче отрегулировать выход штока        тормоз​ного цилиндра, который должен быть в пределах от 40 до 70 мм при суммарном зазоре между колодками и колесом от 12 до 16 мм.
7.4 Кран грузоподъемный.
7.4.1 Осмотреть видимые части крана грузоподъемного. Трещины,      скручи​вания и деформации не допускаются.
7.4.2 Осмотреть тормоза колодочные (рисунок 27). Трещины в деталях, об​
ломы витков или потеря упругости пружин, не допускаются.
Проверить износ колодок тормозов. Толщина обкладки колодки должна быть не менее 3 мм (рисунок 27).
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                                    Рисунок 23 - Тормоз колодочный.
7.5 Электрооборудование.
7.5.1 Проверить работу электрооборудования, освещения, устройства        све​товой и аварийной сигнализации путем контрольного включения.
7.5.2 Проверить надежность заземления и прочность электрических цепей.
7.5.3 Проверить состояние штепсельных разъемов и реле.
7.5.4 Осмотреть провода. Надрывы и разрушения изоляции, вызванные       по​паданием горюче-смазочных материалов, обрывы больше 10% жил не       допуска​ются. Изоляцию восстановить. Провода с недопустимыми дефектами заменить.
Шунты заземления с оборванными жилами заменить, с плохой пайкой перепаять.
7.5.5
Аккумуляторную батарею очистить от грязи, протереть и осмотреть.
Запрещается эксплуатация аккумуляторной батареи при наличии               следую​щих дефектов:
· сквозные трещины в стенках и перегородках моноблока;
· отсутствие герметичности;
· короткое замыкание электродов.
Произвести контроль плотности электролита. При необходимости произвести корректировку электролита. Плотность электролита аккумуляторной батареи должна быть в пределах от 1,25 до 1,27 г/см3 при температуре 15°С. После корректировки произвести зарядку аккумуляторной батареи.
Ящик аккумуляторной батареи очистить от грязи и ржавчины.
Смазать неконтактные поверхности клемм техническим вазелином.
7.5.6
Каркасы, корпусы, кожухи осмотреть.
Деформированные места выправить. Трещины заварить.
Проверить заземление каркасов, кожухов и корпусов электроустановок, при необходимости заземлить. Места заземления зачистить до металлического бле​ска и смазать тонким слоем технического вазелина.
Сечение заземляющих проводов должно быть в пределах от 2,5 до 5 мм2.
7.5.7
Стол управления и пульт приборов.
Стол управления и пульт приборов очистить от грязи и осмотреть.
Трещины в сварных швах заварить, детали с трещинами заменить, деформированные детали выправить.
Расколотые или прогнившие деревянные детали заменить.
Все приборы должны быть установлены без перекосов и надежно закреплены.
7.5.8
Электроизмерительные приборы.
Проверить клейма на всех электроизмерительные приборах и дату поверки в метрологической службе или в заводских лабораториях. Дефектные приборы отремонтировать.
7.5.9
Кондиционер транспортный.
Кондиционер очистить от пыли и загрязнений и продуть сжатым воздухом. Очистить от пыли внутренние поверхности щита управления и датчика-реле температуры.
Произвести проверку состояния вентиляторов, электродвигателей, компрессора и охладителя, а также состояние их креплений на кронштейнах и стенках кондиционера.
При выходе из строя компрессора или утечки хладона в холодильной системе, кондиционер ремонтировать.
Проверить работу приборов автоматики и электроаппаратуры кондиционера на четкость срабатывания. Кондиционер должен запускаться в работу и работать в автоматическом режиме безотказно.
7.5.10 Монтаж электрооборудования должен соответствовать требованиям ОСТ 24.046.15-84 и Правил устройства электроустановок.
7.6 Пневмооборудование.
7.6.1 Проверить работу тормозной системы в соответствии с требованиями
Инструкции по эксплуатации тормозов специального подвижного состава    желез​ных дорог.
7.6.2 Проверить крепление тормозных цилиндров, воздушных резервуаров,
воздухопровода и деталей тормозной рычажной передачи.
7.6.3 Компрессор очистить от грязи, промыть и осмотреть.
7.6.4 Проверить, и при необходимости, отрегулировать предохранительную
муфту. Момент затяжки пружин должен быть в пределах от 2400 до 2600 кг-см.
7.6.5 В соответствии с требованиями Инструкции по техническому              обслу​живанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и мотор-вагонного подвижного состава в объеме ТР-1 для поездных тепловозов выполнить следующие работы:
· осмотреть воздушные резервуары, проверить состояние сварных швов,
деталей крепления резервуаров, надежность крепления резервуаров. Проверить
наличие паспортных табличек на резервуарах;
· осмотреть и отремонтировать тормозные цилиндры, рукава,               воздухопро​вод, его арматуру и другое тормозное оборудование;
- осмотреть и проверить работу клапана холостого хода, обратного клапана, предохранительного клапана.
7.7
Гидропередача и система ее питания.
Проверить чистоту масла в гидросистеме. Чистота масла должна быть не грубее 11 класса по ГОСТ 17216. При несоответствии масла требуемому классу чистоты произвести его очистку, бак гидросистемы промыть.
7.8
Силовая установка.
7.8.1 Выполнить следующие работы по дизелю:
7.8.1.1 Произвести осмотр системы охлаждения дизеля и системы              охлаждения масла. Убедиться в отсутствии утечек охлаждающей жидкости или масла в трубопроводах.
7.8.1.2 Убедиться в работоспособности термостатов и герметичности их
прокладок. Температура начала открытия основного клапана термостата должна
быть от 78 до 82 °С.
7.8.1.3 Проверить крепления водяного и масляного радиаторов, при               необ​ходимости подтянуть болтовые соединения. Течи радиаторов не допускаются.
7.8.1.4 Проверить надежность электрических присоединений датчиков. При
необходимости контакты зачистить.
7.8.1.5 Проверить и, при необходимости, отрегулировать натяжение              клиноременной передачи датчика тахометра. Прогиб нормально натянутых ремней должен быть в пределах от 8 до 12 мм при приложении усилия 50 Н (5 кг) к сере​дине верхней ветви.
7.8.1.6 Произвести осмотр системы управления дизеля.
Рычажная передача должна обеспечивать надежное управление дизелем, заедание в опорах валов, в шарнирных соединениях не допускается.
Деформированные детали выправить. Болтовые соединения подтянуть.
Рукоятка управления топливной подачей должна легко, без заеданий поворачиваться от руки.
Не допускается касание деталей рычажной передачи и деталей дизеля с рамой и другими деталями.
7.9
Трансмиссия.
7.9.1
Элементы трансмиссии осмотреть и проверить:
· крепление рычагов, тяг механизма переключения режимов;
· отсутствие течи смазки в узлах трансмиссии.
7.9.2 Проверить работу трансмиссии на холостом ходу, при этом нагрев
корпуса коробки передач выше 60 °С, повышенный шум, самопроизвольное 
вы​ключение передач, затрудненное включение передач, течи масла не допускаются.
7.9.3 Карданные валы.
7.9.3.1 Проверить крепление крышек игольчатых подшипников, ослабшее
крепление подтянуть;
7.9.3.2 Проверить крепление фланцев карданных валов (рисунок 8, 9), при
обнаружении ослабления крепления фланцев необходимо подтянуть все болты с
приложением момента от 44 до 56 Н-м (от 4,4 до 5,6 кг-м);
7.9.3.3 Проверить соосность соединения карданной вилки со шлицевым       кон​цом вала, стрелки на скользящей вилке и трубе карданного вала должны быть  со​вмещены.
Изгиб или следы скручивания карданного вала не допускаются.
7.10
Гидрооборудование.
7.10.1 При техническом обслуживании необходимо:
· проверить крепление бака и фильтров, установленных на баке;
· проверить состояние рукавов высокого давления. Надрывы, вздутости и
скручивания не допускаются;
· проверить гидравлическую систему в работе на холостом режиме работы,
течь масла не допускается;
- произвести регулировку предохранительных и редукционных клапанов, дросселей, реле и другой аппаратуры в соответствии с требованиями гидравлической схемы машины.
7.10.2 Осмотреть насосы, гидроцилиндры и гидрораспределители.
После проведения технического обслуживания и ремонта проверить все элементы рабочих органов на функционирование. При приведении элементов рабочих органов в транспортное положение стопоры должны надежно фиксировать эти элементы в поднятом положении.
7.11 После проведения ТО-2 и устранения обнаруженных дефектов       проверить работу дизеля, приборов управления, рабочих органов и систем.
7.12 Сделать отметку в Журнале учета работы машины, периодических    тех​нических обслуживании и ремонтов о проведенном техническом обслуживании.
ПРИЛОЖЕНИЕ А
Таблица смазки
Периодичность, наименование и количество смазки для узлов машины указаны в таблице А. 1. Таблица А. 1
	Наименование точки
смазки
	Количе​ство точек смазки
	Наименование смазки
	Указания по про​ведению смазки
	Перио​дичность

	Силовая установка

	Картер дизеля
	1
	Летом: М-10-Д(м)или М-10-Г2(к)или М-10-В2или М-10-В Зимой: М-8-Д(м) или М-8-Г2(к) или М-8-В2 или M-8-Bi Всесезонно: М-63/10-В
	Проверить уровень масла. Долить по потребности. Осуществлять кон​троль по щупу
	ЕО

	
	
	
	Заменить масло
	ТО-1
(через каждые 250 часов работы дизеля)

	Топливный насос высо​кого давления
	1
	Масло, приме​няемое для ди​зеля
	Проверить уровень масла. Долить по потребности. Заменить масло
	ТО-1
ТО-1 (через каждые 250 часов работы дизеля)

	Подшипники водяного насоса
	1
	Смазка Литол-24 ГОСТ 21150
	Заполнить через пресс-масленку до появления смазки из контрольного отверстия
	ТО-2

	Подшипники зарядного генератора
	1
	Масло, приме​няемое для ди​зеля
	Залить в подшип​ники по 15-20 ка​пель масла
	ТО-2


Продолжение таблицы А. 1
	Наименование точки смазки
	Количе​ство точек смазки
	Наименование
смазки
	Указания по про​ведению смазки
	Перио​дичность

	Жалюзи капота и рыча​ги управления
	_
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Нанести на по​верхность соеди​нений
	ТО-1

	Штоки цилиндров при​вода жалюзи
	2
	Смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267
	Нанести на по​верхность штока
	ТО-2

	Шарниры карданного вала привода ком​прессора
	2
	Смазка Литол-24 ГОСТ 21150
	Заполнить через пресс-масленку до появления свежей смазки из клапана кресто​вины
	ТО-1

	Скользящая вилка кардана привода компрессора
	1
	Смазка Литол-24 ГОСТ 21150
	Заполнить через пресс-масленку до появления со​противления
	ТО-1

	Компрессор ВВ-0,7/8
	1
	Масло ком​прессорное К-12 (зимой) или К-19 (летом) ГОСТ 1861
	Проверить уро​вень масла. До​лить по потреб​ности.
Заменить масло
	ЕО

ТО-1
(через каждые 200 часов работы
дизеля)

	
	
	
	Заменить масло
	ТО-1
(через каждые 200 часов работы
дизеля)

	Трансмиссия

	Игольчатые подшип​ники карданного вала
	8
	Смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267
	Заполнить через пресс-масленку до появления свежей смазки из клапана кресто​вины
	ТО-2
(через каждые 10000 км пробега)


Продолжение таблицы А.1
	Наименование точки смазки
	Количе​ство точек смазки
	Наименование смазки
	Указания по про​ведению смазки
	Перио​дичность

	Шлицевые соедине​ния кардана
	4
	Смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267
	Заполнить через пресс-масленку до появления со​противления
	ТО-2
(через каждые 10000 км пробега)

	Подшипники и зуб​чатая муфта опоры привода генератора
	3
	Смазка ЦИАТИМ-203 ГОСТ 8773
	Заполнить через пресс-масленку до появления со​противления
	ТО-1

	Гидропередача
	1
	МаслоИ-12А (зимой) или И-20А (летом) ГОСТ 20799
	Проверить уро​вень масла. До​лить по потреб​ности до уровня
Заменить масло
	ТО-1
ТО-2 (че​рез каж​дые 800 часов ра​боты ди​зеля)

	Ходовые части

	Буксовые направ​ляющие (наличники)
	8
	Масло осевое 3 (зимой) или Л (летом) ГОСТ 610
	Поддерживать достаточную про​питку пряжи мас​лом в буксовых карманах
	ЕО

	Осевые редукторы
	2
	Масло транс​миссионное ТАп 15В ГОСТ 23652
	Проверить уро​вень масла по щупу. Долить по потребности до уровня
	ТО-1

	Шарнирные подшип​ники реактивных тяг
	2
	Смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267
	Нагнетать шпри​цем
	ТО-2

	Шток цилиндра при​вода реверса
	1
	Смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267
	Нанести тонкий слой на поверх​ность штока
	ТО-2


Продолжение таблицы А. 1
	Наименование точки смазки
	Количе​ство точек смазки
	Наименование смазки
	Указания по про​ведению смазки
	Перио​дичность

	Шарнирные соедине​ния рессорного под​вешивания
	20
	Масло транс​миссионное ТАп 15В ГОСТ 23652
	Смазать несколь​кими каплями из масленки
	ТО-2

	Винтовые домкраты рессорного подвеши​вания
	4
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Нанести деревянной лопаточкой на по​верхность резьбы
	ТО-2

	
	Тормозная передача
	
	

	Шарнирные соедине​ния тормозной ры​чажной передачи
	60
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Заполнить через пресс-масленку до появления со​противления
	ТО-2
(через каждые 10000 км пробега)

	Шток тормозного ци​линдра
	2
	Смазка ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267
	Нанести тонкий слой на поверх​ность штока
	ТО-2

	Шарнирные соедине​ния ручного тормоза
	4
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Нанести деревян​ной лопаточкой на поверхность
	ТО-2
(через каждые 10000 км пробега)

	Винт-гайка ручного тормоза
	1
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Нанести деревян​ной лопаточкой на поверхность
	ТО-2 (через каждые 10000 км пробега)

	Втулочно-роликовая цепь ручного тормоза
	1
	Масло ТСп-14 ГОСТ 23652
	Опустить в подог​ретое до 60-70 °С масло на 20 мин, после чего проте​реть насухо
	ТО-2
(через каждые 10000 км пробега)

	Кран грузоподъемный

	Рабочая поверхность опорного круга
	1
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Покрыть нагретой смазкой слоем толщиной 2-3 мм
	ТО-1


Продолжение таблицы А. 1
	Наименование точки смазки
	Количе​ство точек смазки
	Наименование смазки
	Указания по про​ведению смазки
	Перио​дичность

	Канаты лебедок
	_
	Смазка Торсиол-55 ГОСТ 20458
	Нанести на по​верхность кистью
	ТО-1

	Ось поворота стрелы
	1
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Нагнетать шпри​цем
	ТО-1 (через каждые 250 часов работы дизеля)

	Подшипники опор​ных роликов
	6
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Заполнить через пресс-масленки до появления со​противления
	ТО-1 (через каждые 250 часов работы дизеля)

	Зубчатое зацепление промежуточного вала
	1
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Накладывать на зубцы шестерен и венца
	ТО-1 (через каждые 250 часов работы дизеля)

	Шарниры рычагов тормоза
	8
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Заполнить через пресс-масленки до появления со​противления
	ТО-1 (через каждые 250 часов работы дизеля)

	Соединения шарнир​ные гидроцилиндров аутригеров
	4
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Заполнить через пресс-масленки до появления со​противления
	ТО-1

	Подшипники элек​тродвигателя привода механизма подъема груза
	1
	Смазка Солидол Ж ГОСТ 1033
	Нанести деревян​ной лопаточкой при снятой крышке
	ТО-2
(через каждые 800 часов работы
дизеля)


Продолжение таблицы А. 1
	Наименование точки смазки
	Количе​ство точек смазки
	Наименование смазки
	Указания по про​ведению смазки
	Перио​дичность

	Редуктор механизма подъема (электрота​ли)
	1
	Масло МТ-16П ГОСТ 6360
	Заменить масло с промывкой ре​дуктора. Заполнить до уровня контроль​ной пробки
	ТО-2
(через каждые 800 часов работы дизеля)

	Электрооборудование

	Конечные выключа​тели (рычажные и кнопочные)
	_
	Смазка ЦИАТИМ201 ГОСТ 6267
	Смазать шарнир​ные соединения рычага с ролика​ми
	ТО-1


Заправочные емкости
	Наименование
	Количество точек смазки
	Наименование смазки
	Периодичность

	Система охлажде​ния дизеля
	1
	Жидкости, охлаж​дающие ГОСТ 28084
	ЕО


ПРИЛОЖЕНИЕ Б
Нормы браковки канатов
Произвести наружный осмотр канатов. Не допускаются следующие дефекты:
· обрыв хотя бы одной пряди;
· недопустимое количество обрывов проволок на наиболее дефектном      уча​стке каната. Длины контрольных участков и количество обрывов проволок, при наличии которых канат бракуется, приведены в таблице Б.1.
Таблица Б. 1
	Обозначение каната
	Длина контрольного участка, мм           
                               Число обрывов проволок

	
	6d
	30d

	ГОСТ 3062

	4,3-Г-1-С-Н-1370(140)
	25,8/2
	129/4

	ГОСТ 3066

	2,4-ГЧ-С-Н-1770(180)
	14,4/2
	72/4

	ГОСТ 3069

	2,5-Г-1-СС-Н-1770(180)
	15/2
	75/4

	11,5-Г-В-ЖС-Н-1570(160)
	69/2
	345/4

	ГОСТ 3070

	8,1-Г-12СС-Л-Н-1770(180)
	48,6/5
	243 /10

	ГОСТ 7665

	9,7-Г-1-Л-О-Н-1960(200)
	58,2/5
	291/10

	16-Г-1-М-1770(180)
	96/5
	480/10

	16-Г-1-Н-1860(190)
	96/5
	480/10

	ГОСТ 7668

	13,5-Г-1-С-Л-О-Н-1770( 180)
	81/4
	405 / 14

	13,5-Г-Ю-Н-1770(180)
	81/4
	405 /14


- недопустимые обрывы проволок, при наличии поверхностного износа или коррозии проволок. Количество обрывов проволок, при наличии которых канат бракуется, приведено в таблице Б.2.
Таблица Б.2
	Уменьшение диаметра проволок в результате поверхностного
	Количество обрыв проволок на            контрольном участке
ов проволок на участке

	износа или коррозии, %
	6d
	30d

	от 0 до 10
	2/4/5
	4/10/14

	от 10 до 20
	1/3/4
	4/7/10

	от 20 до 30
	1/2/3
	2/6/8

	от 30 до 40
	1/1/2
	1/5/7


· уменьшение диаметра каната в результате поверхностного износа или     коррозии более чем на 7% по сравнению с номинальным диаметром, даже при  от​сутствии видимых обрывов проволок;
· местное уменьшение диаметра каната более чем на 3% по сравнению с    номинальным диаметром в результате повреждения сердечника (внутреннего изно​са, обмятия, разрыва и т.п.);
· уменьшение первоначального диаметра наружных проволок в результате
износа или коррозии более чем на 40%;
· выдавливание сердечника, местное увеличение или уменьшение диаметра
каната, раздавленные участки, перекручивания, заломы или перегибы, а также
повреждения в результате температурных воздействий или электрического 
· дуго​вого разряда;
· нарушение заделки каната.
ПРИЛОЖЕНИЕ В
Перечень стандартов, на которые даны ссылки в настоящем Руководстве
	ГОСТ
	610-72
	при л. А

	гост
	1033-79
	прил. А

	гост
	1861-73
	при л. А

	гост
	3062-80
	прил. Б

	гост
	3066-80
	прил. Б

	гост
	3069-80
	прил. Б

	гост
	3070-88
	прил. Б

	гост
	3333-80
	прил. А

	гост
	6267-74
	прил. А

	гост
	6360-83
	прил. А

	гост
	7665-80
	прил. Б

	гост
	7668-80
	прил. Б

	гост
	8773-73
	прил. А

	гост
	9433-80
	прил. А

	гост
	17216-2001
	п. 6.7.4

	гост
	20458-89
	прил. А

	гост
	20799-88
	прил. А

	гост
	21150-87
	прил. А

	гост
	23652-79
	прил. А

	гост
	28084-89
	прил. А
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