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Согласовано:                                                                     Утверждаю:

Профком Фаянсовской дистанции                           Начальник Фаянсовской дистанции

пути Московской железной дороги                         пути Московской железной дороги-

филиала ОАО «РЖД»                                               филиала ОАО «РЖД»

___________________ В.В. Белов                            ________________ В.А. Другов. 

«____» ____________ 200  г.                                    «____» ______________200  г.                                             

Технологическая карта № 13

Одиночная смена стыковых накладок.

1.Состав группы

Работа выполняется группой монтеров пути под руководством бригадира пути.

	Разряд монтеров пути


	Число монтеров пути

	
	Скрепление КБ и КД (К-4)
	Скрепление ДО и КД (К-4)

	4
	2
	-

	3
	-
	2


2. Условия работы.

2.1. Накладки развезены и разложены по местам смены.

2.2. Снятие и постановка рельсовых соединителей учитывается отдельными нормами в зависимости от способа их присоединения к рельсам.

2.3. Участок электрифицированный с автоблокировкой, рельсы типов Р75 и Р65 с шести- и четырехдырными накладками и типа Р50 с шестидырными; скрепление: раздельное КБ на железобетонных шпалах, КД (К-4) – на деревянных; смешанное костыльное ДО – на каждом конце стыковой шпалы три основных костыля, путь звеньевой.

3. Норма времени на работу.

Измеритель работы – 10 стыков нити, норма времени в чел-ч

	чел-ч

	тип скреплений

	раздельное
	смешанное костыльное

	тип рельсов

	Р75 и Р65
	Р50
	Р75 и Р65
	Р50

	накладки

	шестидырные
	четырехдырные
	шестидырные
	шестидырные
	четырехдырные
	шестидырные

	9,72
	8,28
	9,60
	8,66
	7,23
	8,55


4. Инструмент, защитные средства и сигнальные принадлежности.

4.1. Скребок…………………………………………………….1 шт.

4.2. Ключ гаечный путевой……………………………………2 шт.

4.3. Лом лапчатый……………………………………………...1 шт.

4.4. Молоток костыльный……………………………………..1 шт.

4.5. Ключ торцовый…………………………………………….1 шт.

4.6. Бородок…………………………………………………….1 шт.

4.7. Банка с антисептиком……………………………………..1 шт.

4.8. Банка с мазутом, кисть……………………………………1 шт.

4.9. Метла……………………………………………………….1 шт.

4.10. Пластинки- закрепители…………………………..60-100 шт.

4.11. Шайбы пружинные……………………………………..20 шт.

4.12. Шаблон путевой рабочий………………………………..1 шт.

4.13. Желтый щит………………………………………………2 шт.

4.14. Красный щит……………………………………………..2 шт.

4.15. Сигнальный знак «Свисток»…………………………….2 шт.

4.16. Ветошь для удаления грязи и ржавчины

5. Подготовительные работы.

5.1. Очистка рельсов и скреплений от грязи в зоне стыка (1 м.п. № 1).

            5.2. Выдергивание третьих основных костылей (1 м.п. № 2).

            5.3. Антисептирование костыльных отверстий (1 м.п. № 1).

            5.4. Постановка пластинок- закрепителей (1 м.п. № 1)

5.5. Постановка дополнительных шайб на 4-х болтах в стыках рельсов (1м.п.  

       №2).         

 5.6. Смазка стыковых болтов при постановке дополнительных шайб (2 м.п. 

        №1-2).  

5.7. Отвинчивание гаек и удаление 2-го и 5-го болтов в шестидырных наклад
        ках (2 м.п. № 1-2).

5.8. Опробование и смазка клеммных болтов (отвинчивание гаек, смазка бол
       тов, завинчивание гаек) (1 м.п. № 1).

5.9. Опробование основных костылей (наддергивание костылей, добивка  кос
       тылей) (1 м.п. № 1).

6. Основные работы.

6.1. Выдергивание двух  основных  костылей  на конце шпалы (1 м.п. № 1).

6.2. Антисептирование костыльных отверстий (1м.п. № 2).

6.3. Постановка пластинок-закрепителей (1 м.п. № 2).

6.4. Отвинчивание гаек клеммных болтов и удаление клемм с болтами (1 м.п. 

       № 1).

6.5. Отвинчивание гаек и удаление 4-х стыковых болтов (1 м.п. № 2).

6.6. Снятие стыковых накладок (2 м.п. № 1-2)

6.7. Очистка концов рельсов от грязи и ржавчины (2 м.п. № 1-2).

6.8. Смазка стыковых накладок (2 м.п. № 1-2).

6.9. Установка стыковых накладок (2 м.п. № 1-2).

6.10. Постановка  4-х стыковых  болтов и завинчивание гаек (2 м.п. № 1-2).

6.11. Постановка клемм с болтами и завинчивание гаек клеммных болтов (1 

         м.п. № 1).

6.12. Пришивка рельсов двумя основными костылями на каждом конце шпалы 

         по шаблону (2 м.п. № 1-2).

7. Заключительные работы.

7.1. Смазка 2-го и 5-го стыковых болтов (1 м.п. № 1).

7.2. Постановка 2-го и 5-го стыковых болтов (1 м.п. № 1).

7.3. Подтягивание гаек стыковых болтов (1 м.п. № 2). 

7.4. Подтягивание гаек клеммных болтов (1 м.п. № 2).

7.5. Забивка третьих основных костылей (1 м.п. № 2).

8. Требования безопасности.

8.1. Приступать к работам разрешается только после ограждения места работ сигналами остановки и сигнальными знаками  «Свисток» по соседнему пути, предварительно убедившись лично или по телефону у дежурного по станции, ограничивающий перегон о выдаче предупреждений на поезда.   После  снятия  сигналов  остановки   поезда  пропускаются с установленной скоростью. 

8.2. Снимать накладки после развинчивания гаек, а также раздвигать их следует остроконечным или лапчатым ломом, делать это руками не разрешается.

8.3. Проверку совпадения отверстий в накладках и рельсах производить только бородком или болтом.

8.4. При развинчивании или завинчивании гаек вручную должны применяться только типовые ключи. Бить чем-либо по ключу, увеличивать его длину, наращивая другим ключом, а также применять неисправный ключ, вставлять прокладки между гайкой и губками ключа запрещается. Заржавевшие гайки для облегчения  отвинчивания следует смазать керосином. Запрещается сбивать гайки ударом молотка. При срубании гайки зубилом необходимо надевать защитные очки.

8.5. Выдергивание костылей лапчатым ломом должно производиться нажимом рук на конец лома. При затруднительном выдергивании костылей в зимнее время используют костыленаддергиватель с предохранительной накладкой; без предохранительной накладки производить наддергивание костылей запрещается.

8.6. При наживлении костыля для забивки необходимо держать его строго вертикально; первоначально костыль следует закреплять легкими ударами, а за тем добивать. При забивке костылей нужно стоять  над рельсом вдоль пути. Во время работы с костыльным молотком нахождение людей ближе 2 м не допускается. 

8.7. Перед пропуском поезда по месту работ стыки должны быть сболчены не менее чем 4-мя болтами по 2 болта на каждом конце рельса.

Зам. начальника Фаянсовской дистанции

пути по текущему содержанию                                                   Н.Н. Анкудинов.      

Согласовано:                                                                     Утверждаю:

Профком Фаянсовской дистанции                    Начальник Фаянсовской дистанции

пути Московской железной дороги                   пути Московской железной дороги-

филиала ОАО «РЖД»                                         филиала ОАО «РЖД»

___________________ В.В. Белов                     ________________ В.А. Другов. 

«____» ____________ 200  г.                               «____» ______________200  г.                                             

                                                  Технологическая карта № 14

Одиночная смена подкладок при раздельном скреплении.

1. Состав группы.

Работа выполняется группой монтеров пути под руководством монтера пути 4-го разряда

	Разряд монтеров пути
	Число монтеров пути

	
	    Скрепление  КБ
	Скрепление  КД (К-4)

	4
	2
	2

	3
	-
	1

	Итого
	2
	3


2. Условия работы.

2.1. Новые подкладки разложены по местам смены.

2.2. Участок пути бесстыковой или звеньевой, рельсы типов Р75, Р65 и Р50, шпалы железобетонные со скреплением КД и деревянные КД (К-4),балласт щебеночный.

2.3. Одиночную смену подкладок на бесстыковом пути при температуре рельсов, превышающей температуру закрепления плети на 15 0С и больше, можно  выполнять одновременно не чаще, чем через 10 шпал.

3. Норма времени на работу.

Измеритель работы – 1 подкладка, норма времени в чел-ч.

	Чел-ч

	Тип скреплений

	Скрепление КБ
	Скрепление КД (К-4)

	0,606
	0,698


4. Инструмент, защитные средства и сигнальные принадлежности.

4.1. Скребок для очистки скреплений……………………………1 шт.

4.2. Дексель для зачистки шпал…………………………………..1 шт.

4.3. Лом лапчатый…………………………………………..……..1 шт.

4.4. Молоток костыльный………………………………….……..1 шт.

4.5. Ключ гаечный путевой……………………………….………2 шт.

4.6. Ключ торцовый………………………………………….…….1 шт.

4.7. Когти для щебня………………………………………………1 шт.

4.8. Домкрат………………………………………………………..1 шт.

4.9. Банка с антисептиком, кисть…………………………………1 шт.

4.10. Банка с мазутом, кисть ……………………….…………….1 шт.

4.11. Метла…………………………………………………………1 шт.

4.12. Сигнальный знак «Свисток»……………………………..2-4 шт.

5. Основные работы 

5.1. Очистка скреплений от грязи (1 м.п. № 1).

5.2. Зачистка заусенцев на шпале с антисептированием зачищенных мест и  

       уборкой щепы (1 м.п. № 2).

5.3. Вывертывание шурупов (1 м.п. № 3).

           5.4. Отвинчивание гаек клеммных болтов и снятие клемм с болтами (1м.п.№ 1).

5.5. Ослабление гаек клеммных болтов на 2-3 оборота на шести смежных кон 

      цах шпал (2 м.п. № 2-3).

5.6. Отвинчивание и снятие гаек закладных болтов (1 м.п. № 2).

5.7.Снятие двухвитковых и плоских шайб и  изолирующих втулок (1 м.п. № 2).

5.8. Вытаскивание закладных болтов (1 м.п. № 2).

5.9. Установка гидравлического домкрата (1 м.п. № 3) или (1 м.п. № 2) при  

      скреплении КБ. 

5.10. Вывешивание рельса (1 м.п. № 3) или (1 м.п. № 2).

5.11. Снятие старой подкладки (1 м.п. № 2).

5.12. Поправка прокладки под путевой подкладкой (1 м.п. № 2).

5.13. Зачистка постели шпалы под подкладку (1 м.п. № 3).

5.14. Обметание постели шпалы с уборкой щепы (1 м.п. № 3).

5.15. Антисептирование зачищенных мест постели шпалы (1 м.п. №1).

5.16. Антисептирование шурупных отверстий (1 м.п. № 1).

5.17. Установка новой подкладки (1 м.п. № 2).

5.18. Опускание рельса, снятие гидравлического домкрата (1м.п №3 или 

         1№2).
5.19. Наживление шурупов (1 м.п. № 2).

5.20. Ввертывание шурупов (1 м.п. № 2).

5.21. Постановка закладных болтов (1 м.п. № 1).

5.22. Смазка закладных болтов (1 м.п. № 1).

5.23. Постановка изолирующих втулок, плоских и двухвитковых шайб при    

         скреплении КБ (1 м.п. № 2).

5.24. Наживление и завинчивание гаек закладных болтов (1 м.п. № 2).

5.25. Постановка клемм с болтами и завинчивание гаек клеммных болтов (1  

         м.п. № 1).

5.26. Смазка клеммных болтов (1 м.п. № 1).

5.27. Закрепление ослабленных гаек клеммных болтов на 2-3 оборота на шести  

         смежных шпалах (2 м.п. № 1-2).

5.28. Подтягивание гаек клеммных и закладных болтов (2 м.п. №1-2).

5.29. Довертывание шурупов (2 м.п. № 2-3).

6. Требования безопасности.

6.1. Приступать к работам разрешается только после ограждения места работ сигнальными знаками «Свисток», а на двух- и многопутных участках пути установки сигнальных знаков «Свисток» у соседнего пути. Поезда по месту работ  пропускаются с установленной скоростью. 

6.2. При развинчивании или завинчивании гаек вручную должны применяться только типовые ключи. Бить чем-либо по ключу, увеличивать его длину, наращивая другим ключом, а также применять неисправный ключ, вставлять прокладки между гайкой и губками ключа запрещается. Заржавевшие гайки для облегчения  отвинчивания следует смазать керосином. Запрещается сбивать гайки ударом молотка. При срубании гайки зубилом необходимо надевать защитные очки.

6.3. При зачистке заусенцев на шпалах ноги следует ставить так, чтобы не ударить по ним топором (декселем).

Зам. начальника Фаянсовской дистанции 

пути по текущему содержанию                                                          Н.Н. Анкудинов.                 

Согласовано:                                                                     Утверждаю:

Профком Фаянсовской дистанции                    Начальник Фаянсовской дистанции

пути Московской железной дороги                   пути Московской железной дороги-

филиала ОАО «РЖД»                                         филиала ОАО «РЖД»

___________________ В.В. Белов                     ________________ В.А. Другов. 

«____» ____________ 200  г.                               «____» ______________200  г.                                             

Технологическая карта № 15

Смена изолирующих втулок в изолирующем стыке.

1. Состав группы.

Работа выполняется монтером пути 4-го разряда 

2. Условия работы.

2.1. Изолирующие втулки заменяются поочередно – на первой, а затем на второй половине накладок.

2.2. Участок пути звеньевой или бесстыковой, рельсы типов Р75 и Р65 с четырехдырными и Р50 с шестидырными металлическими объемлющими накладками, скрепление раздельное КБ и КД (К-4), смешанное костыльное ДО.

3. Норма времени на работу.

Измеритель работы – 1 изолирующий стык, норма времени в чел-ч.

	Чел-ч.

	Тип скреплений

	КБ и КД (К-4)
	ДО

	Тип рельсов

	Р75 и Р65
	Р50
	Р75 и Р65
	Р50

	0,683
	0,789
	0,664
	0,768


4. Инструмент, защитные средства и сигнальные принадлежности.

4.1. Скребок для очистки стыка……………………………………..1 шт.

4.2. Ключ гаечный путевой…………………………………………..1 шт.

4.3. Шайбы пружинные………………………………………………4 шт.

4.4. Бородок…………………………………………………………...1 шт.

4.5. Банка с мазутом, кисть…………………………………………..1 шт.

4.6. Сигнальный знак «Свисток»………………………………….2-4 шт.

5. Подготовительные работы.

5.1. Очистка рельсов и скреплений от грязи в зоне изолирующего стыка.

5.2. Постановка дополнительных пружинных шайб на 4 болта.

5.3. Смазка стыковых болтов при постановке  дополнительных шайб.

5.4. Отвинчивание гаек и удаление 2-го и 5-го стыковых болтов в шестидырных накладках при рельсах Р50.

6. Основные работы.

6.1. Отвинчивание гаек и снятие металлических стопорных и изолирующих планок стыковых болтов и всех втулок.

6.2. Постановка всех втулок, изолирующих и металлических стопорных планок, стыковых болтов и завинчивание гаек.

7. Заключительные работы.

7.1. Смазка 2-го и 5-го стыковых болтов при рельсах типа Р50.

7.2. Постановка 2-го и 5-го стыковых болтов в шестидырных накладках и завинчивание гаек при рельсах типа Р50.

7.3. Подтягивание гаек стыковых болтов.

8. Требования безопасности.

8.1. Приступать к работам разрешается только после ограждения места работ сигнальными знаками «Свисток», а на двух- и многопутных участках пути установки сигнальных знаков «Свисток» у соседнего пути. Поезда по месту работ  пропускаются с установленной скоростью. 

8.2. При развинчивании или завинчивании гаек вручную должны применяться только типовые ключи. Бить чем-либо по ключу, увеличивать его длину, наращивая другим ключом, а также применять неисправный ключ, вставлять прокладки между гайкой и губками ключа запрещается. Заржавевшие гайки для облегчения  отвинчивания следует смазать керосином. Запрещается сбивать гайки ударом молотка. При срубании гайки зубилом необходимо надевать защитные очки.

8.3. Проверку  совпадения отверстий в накладках и рельсах можно производить только бородком или болтом.
Зам. начальника Фаянсовской дистанции 

пути по текущему содержанию пути                                        Н.Н.Анкудинов

Согласовано:                                                                     Утверждаю:

Профком Фаянсовской дистанции                    Начальник Фаянсовской дистанции

пути Московской железной дороги                   пути Московской железной дороги-

филиала ОАО «РЖД»                                         филиала ОАО «РЖД»

___________________ В.В. Белов                     ________________ В.А. Другов. 

«____» ____________ 200  г.                               «____» ______________200  г.                                             

                                          Технологическая карта № 16

Смена изолирующих прокладок в изолирующем стыке.

1. Состав группы.

Работа выполняется 2-мя монтерами пути 4-го разряда под руководством бригадира пути.

2. Условия работы.

2.1. Замена боковых, нижних и стыковых изолирующих прокладок производится комплектно с разболчиванием изолирующего стыка и снятием накладок.

2.2. Устанавливать в стык стыковые изолирующие прокладки с обрубленной нижней частью запрещается.

2.3. Нормальный температурный зазор установлен заранее.

2.4. Участок пути звеньевой или бесстыковой, рельсы типов Р75 и Р65 с четырехдырными и типа Р50 с шестидырными металлическими объемлющими накладками, скрепление раздельное КБ на железобетонных шпалах и КД (К-4) на деревянных, смешанное костыльное ДО – на каждом конце стыковых и предстыковых  шпал три основных костыля.

2.5. На бесстыковом пути смена изолирующих прокладок в стыках уравнительных пролетов производится при температуре закрепления плетей.

3. Норма времени на работу.

	Чел-ч.

	Тип скреплений

	Раздельное
	Смешанное костыльное

	КБ
	КД (К-4)
	ДО

	Тип рельсов

	Р75 и Р65
	Р50
	Р75 и Р65
	Р50
	Р75 и Р65
	Р50

	Накладки

	Шестидырные
	четырехдырные
	Шестидырные
	Шестидырные
	четырехдырные
	шестидырные

	2,17
	2,23
	2,04
	2,10
	1,21
	1,27


4. Инструмент, защитные средства и сигнальные принадлежности.

4.1. Скребок для очистки рельсов………………………………..1 шт.

4.2. Дексель………………………………………………………..1 шт.

4.3. Лом лапчатый…………………………………………………1 шт.

4.4. Ключ торцовый……………………………………………….1 шт.

4.5. Молоток костыльный…………………………………………1 шт.

4.6. Когти для щебня………………………………………………1 шт.

4.7. Домкрат гидравлический……………………………………..1 шт.

4.8. Шайба пружинная…………………………………………….4 шт.

4.9. Пластинки-закрепители………………………………………10 шт.

4.10. Прокладки………….………………………..……………..1 компл.

4.11. Резиновая прокладка под подкладку……………………….2 шт.

4.12. Бородок……………………………………………………….1 шт.

4.13. Шаблон путевой рабочий……………………………………1 шт.

4.14. Метла………………………………………………………….1 шт.

4.15. Банка с антисептиком, кисть………………………………...1 шт.

4.16. Банка с мазутом, кисть……………………………………….1 шт.

4.17. Желтый щит…….…………………………………………..0-2 шт.

4.18. Красный щит…………………………….………………….1-3 шт.

4.19. Сигнальный знак «Свисток»…………………………………2 шт.

5. Подготовительные работы.

5.1. Очистка рельсов и скреплений от грязи в зоне изолирующего стыка (1 м.п.  

       № 1).

5.2. Очистка  скреплений  от  грязи  на  смежных концах шпал (1 м.п. № 1).

5.3. Зачистка заусенцев на концах шпал с антисептированием зачищенных  

       мест и уборкой щепы (1 м.п. № 2).

5.4. Выдергивание третьих костылей на концах стыковых шпал или выверты 

       вание по два шурупа на конце шпалы (1 м.п. № 2).

5.5. Антисептирование  костыльных и  шурупных  отверстий  (1 м.п. № 1).

5.6. Постановка пластинок-закрепителей (1 м.п. № 1).

5.7. Опробование основных костылей при смешанном скреплении (наддерги
       вание костылей, добивка) (1 м.п. № 2).

5.8. Опробование и смазка клеммных и закладных болтов при раздельном 

            скреплении (отвинчивание гаек, смазка болтов, завинчивание гаек) (1 м.п.№2).

5.9. Постановка дополнительных пружинных шайб на 4-х болтах в стыке (1 

       м.п. № 1).

5.10.Смазка стыковых болтов при постановке дополнительных шайб (1м.п№ 1)
5.11.Отвинчивание гаек и удаление 2-го и 5-го стыковых болтов в шестидыр
        ных накладках (1 м.п. № 1).

6. Основные работы.

6.1. Отвинчивание гаек и снятие металлических стопорных и изолирующих планок стыковых болтов и всех втулок (1 м.п. № 1).

6.2. Выдергивание  основных  костылей  на  концах  стыковых  шпал (1 м.п№ 2).

6.3. Вывертывание оставшихся шурупов (1 м.п. № 2).

6.4. Антисептирование костыльных отверстий при скреплении ДО и шуруп
       ных отверстий при скреплении КД (К-4) (1 м.п. № 1).

6.5. Постановка пластинок-закрепителей (1 м.п. № 1).

6.6. Отвинчивание  гаек  клеммных болтов и снятие клемм с болтами (1м.п №2).

6.7.Наддергивание основных костылей на двух концах смежных шпал (1м.п №2 

6.8. Ослабление гаек клеммных болтов на 2-3 оборота на 6-ти смежных концах 

       шпал (1 м.п. № 1).

6.9. Отвинчивание и снятие гаек закладных болтов (1 м.п. № 1).

6.10.Снятие  двухвитковых  и плоских шайб и изолирующих втулок (1 м.п. № 2).

6.11. Вытаскивание закладных болтов (1 м.п. № 2).

6.12. Установка домкрата в стыковой шпальный ящик с подготовкой места (1 

        м.п. № 2).

6.13. Вывешивание изолирующего стыка (1 м.п. № 2).

6.14. Снятие путевых подкладок (1 м.п. № 1).

6.15. Снятие старой прокладки под путевой подкладкой (1 м.п. № 1).

6.16. Опускание стыка, снятие домкрата (1 м.п. № 2).

6.17. Снятие объемлющих стыковых накладок (2 м.п. № 1-2).

6.18. Замена изолирующих прокладок (2 м.п. № 1-2).

6.19. Постановка объемлющих стыковых накладок (2 м.п. № 1-2).

6.20. Постановка всех втулок, изолирующих и металлических стопорных пла 

        нок и 2-х средних стыковых болтов (2 м.п. № 1-2).

6.21. Установка домкратов в стыковой шпальный ящик, вывешивание стыка (2  

         м.п. № 1-2).

6.22. Установка новых резиновых прокладок под путевые подкладки (1м.п № 1).

6.23. Установка путевых подкладок (1 м.п. № 1).

6.24. Опускание стыка, снятие домкрата с разравниванием балласта под стыком (2 м.п. № 1-2).

6.25. Пришивка рельсов двумя основными костылями на концах стыковых 

   шпал по шаблону, или ввертывание по два шурупа на конце шпалы (2 м.п. № 1-2).

            6.26. Добивка наддернутых костылей на двух концах смежных шпал (1 м.п. № 2)

6.27. Постановка закладных болтов (1 м.п. № 1).

6.28. Смазка закладных болтов (1 м.п. № 1).

6.29. Постановка изолирующих втулок, плоских и двухвитковых шайб (2 м.п. 

         № 1-2).

6.30. Наживление и завинчивание гаек закладных болтов (1 м.п. № 1).

6.31. Постановка клемм с болтами и завинчивание гаек клеммных болтов (1 

         м.п. № 2).

6.32. Смазка клеммных болтов (1 м.п. № 2).

6.33. Закрепление ослабленных гаек клеммных болтов на 2-3 оборота на шести   

         смежных концах шпал (1 м.п. № 1).

6.34. Постановка двух крайних болтов в стыках (1 м.п. № 2).

7. Заключительные работы.

7.1. Смазка 2-го и 5-го стыковых болтов при шестидырных накладках (1 м.п.  

       № 2).

7.2. Постановка 2-го и 5-го стыковых болтов при шестидырных накладках (1 

       м.п. № 2)

7.3. Забивка третьих основных костылей или ввертывание недостающих шу 

      рупов (1 м.п. № 1).

7.4. Подтягивание гаек клеммных и закладных болтов при скреплении КБ или 

       КД (К-4) (1 м.п. № 1).

7.5. Подтягивание гаек стыковых болтов (1 м.п. № 2).

8. Требования безопасности.

8.1. Приступать к работам разрешается только после ограждения места работ сигналами остановки, предварительно убедившись лично или по телефону у дежурного по станции, ограничивающий перегон о выдаче предупреждений на поезда, а на двух- и многопутных участках пути установки сигнальных знаков «Свисток» у соседнего пути. После  снятия  сигналов  остановки   поезда  пропускаются с установленной скоростью. 

8.2. При развинчивании или завинчивании гаек вручную должны применяться только типовые ключи. Бить чем-либо по ключу, увеличивать его длину, наращивая другим ключом, а также применять неисправный ключ, вставлять прокладки между гайкой и губками ключа запрещается. Заржавевшие гайки для облегчения  отвинчивания следует смазать керосином. Запрещается сбивать гайки ударом молотка. При срубании гайки зубилом необходимо надевать защитные очки.

8.3. Выдергивание костылей лапчатым ломом должно производиться нажимом рук на конец лома. При затруднительном выдергивании костылей в зимнее время используют костыленаддергиватель с предохранительной накладкой; без предохранительной накладки производить наддергивание костылей запрещается.

8.4. Проверку  совпадения отверстий в накладках и рельсах можно производить только бородком или болтом.

8.5. Снимать накладки после развинчивания гаек, а также раздвигать их следует остроконечным или лапчатым ломом, делать это руками не разрешается.

8.6. При зачистке заусенцев на шпалах ноги следует ставить так, чтобы не ударить по ним топором (декселем).

Зам. начальника Фаянсовской дистанции

 пути по текущему содержанию                                         Н.Н. Анкудинов.

Согласовано:                                                                     Утверждаю:

Профком Фаянсовской дистанции                    Начальник Фаянсовской дистанции

пути Московской железной дороги                   пути Московской железной дороги-

филиала ОАО «РЖД»                                         филиала ОАО «РЖД»

___________________ В.В. Белов                     ________________ В.А. Другов. 

«____» ____________ 200  г.                               «____» ______________200  г.                                             

                                  Технологическая карта № 17

Одиночная смена башмакосбрасывателя к рельсам типа Р50  для 

двухбортных тормозных башмаков.
1. Состав группы.

Работа выполняется группой монтеров пути под руководством бригадира пути.

	Разряд монтеров пути
	Число монтеров пути

	4
	        1

	3
	3

	Итого
	4


2. Условия работы.

2.1. Работа производится в промежутках между формированием составов.

2.2. Башмакосбрасыватель подвезен к месту смены перед началом работ.

2.3. Башмакосбрасыватель к рельсам типа Р50с шестидырными накладками, скрепление – костыли, лапки – удержки, конец шпалы пришит четырьмя основными костылями, шпалы деревянные.

3. Норма времени на работу.

Измеритель  работы – 1 башмакосбрасыватель, норма  времени 3,35 чел-ч.

4. Инструмент, защитные средства и сигнальные принадлежности.

4.1. Ключ гаечный путевой…………………………………………...2 шт.

4.2. Лом лапчатый……………………………………………………..2 шт.

4.3. Лом остроконечный………………………………………………2 шт.

4.4. Дексель…………………………………………………………….1 шт.

4.5. Молоток костыльный……………………………………………..2 шт.

4.6. Ключ торцовый……………………………………………………2 шт.

4.7. Шаблон путевой…………………………………………………..1 шт.

4.8. Метла.….…………………………………………………………..1 шт.

4.9. Банка с мазутом, кисть……………………………………………1 шт.

4.10. Банка с антисептиком, кисть……………………………………1 шт.

4.11. Шайба пружинная……………………………………………….8 шт.

4.12. Пластинка-закрепитель………………………………………30 шт.

4.13. Красный щит…………………………………………………...1 шт.

5. Подготовительные работы.

5.1. Обметание концов шпал и скреплений от балласта (1 м.п. № 1).

5.2. Отвинчивание гаек и удаление 2-го и 5-го стыковых болтов в двух стыках. 

        (2 м.п. № 1-2)

5.3. Постановка дополнительных шайб на 8-ми болтах в двух стыках (2 м.п. 

       №  1-2).

5.4. Смазка стыковых болтов при постановке дополнительных шайб (2 м.п. 

       № 1-2).

5.5. Выдергивание основных костылей: четырех с внутренней стороны на  

       промежуточных шпалах и по два на стыковых шпалах (1 м.п. № 3).

5.6. Антисептирование костыльных отверстий. (1 м.п. № 4).

5.7. Постановка пластинок-закрепителей (1 м.п. № 4).

5.8. Опробование основных костылей (наддергивание и добивка костылей)

       (1 м.п. № 3).

5.9. Ослабление гаек болтов отбойной полосы на 3-5 оборотов (1 м.п. № 1).

5.10. Опробование гаек закладных болтов (ослабление гаек на 5-6 оборотов, 

       смазка болтов, закрепление гаек) (2 м.п. № 3-4).

5.11. Зачистка заусенцев шпал с обметанием и антисептированием зачищен
       ных мест (1 м.п. № 2).

6. Основные работы.

6.1. Отвинчивание гаек и удаление 8-ми стыковых болтов в двух стыках 

       (2 м.п. № 1-2).

6.2. Снятие стыковых накладок (2 м.п. № 1-2).

6.3. Выдергивание основных костылей с внутренней стороны и по два кос
      тыля на стыковых шпалах (1 м.п. № 3).

6.4. Наддергивание наружных основных костылей (2 м.п. № 3-4).

6.5. Антисептирование костыльных отверстий (1 м.п. № 3).

6.6. Постановка пластинок-закрепителей (1 м.п. № 4).

6.7.Отвинчивание гаек закладных болтов и снятие лапок-удержек (1 м.п. № 2).

6.8. Сдвижка сменяемого башмакосбрасывателя (4 м.п. № 1-4).

6.9. Обметание подкладок (1 м.п. № 4).

6.10. Надвижка нового башмакосбрасывателя (4 м.п. № 1-4).

6.11. Смазка стыковых накладок (2 м.п. № 3-4).

6.12. Установка стыковых накладок (2 м.п. № 1-2).

6.13. Постановка 8-ми стыковых болтов и завертывание гаек в двух стыках

         (2 м.п. № 1-2).

6.14. Пришивка башмакосбрасывателя по шаблону (2 м.п. № 3-4).

6.15. Добивка  наддернутых  наружных основных костылей (2 м.п. № 1-2).

6.16. Постановка лапок-удержек и завинчивание гаек закладных болтов

         (2 м.п. № 3-4).

7. Заключительные работы.

7.1. Смазка 2-го и5-го болтов в двух стыках (2 м.п. № 1-2).

7.2. Постановка 2-го и 5-го стыковых болтов и завинчивание гаек в двух сты
       ках (2 м.п. № 1-2).

7.3. Забивка основных костылей: четырех с внутренней стороны на промежу
       точных шпалах и по два на стыковых шпалах (1 м.п. № 3).

7.4. Подтягивание гаек закладных  болтов после  прохода  поезда (1 м.п. № 4).

7.5. Смазка болтов отбойной полосы (1 м.п. № 1).

7.6. Закрепление ослабленных гаек болтов отбойной полосы на 3-5 оборотов (1  

       м.п. № 2).

8. Требования безопасности.

8.1. Приступать к работам разрешается только после записи в Журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств сигнализации, централизации, блокировки,  связи и  контактной сети о месте и времени производства путевых работ и средствах оповещения о подходе поездов и ограждения места работ сигналами остановки, предварительно получив согласие дежурного по станции. Движение поездов по пути, на котором производится  работа, прекращается. Все ведущие к месту производства работ стрелочные переводы устанавливаются в такое положение, чтобы на него не мог попасть подвижной состав; стрелки в таком положении запираются на замок или зашиваются. По окончанию работы  руководитель должен сделать в Журнале соответствующую запись.

8.2. При развинчивании или завинчивании гаек вручную должны применяться только типовые ключи. Бить чем-либо по ключу, увеличивать его длину, наращивая другим ключом, а также применять неисправный ключ, вставлять прокладки между гайкой и губками ключа запрещается. Заржавевшие гайки для облегчения  отвинчивания следует смазать керосином. Запрещается сбивать гайки ударом молотка. При срубании гайки зубилом необходимо надевать защитные очки.

8.3. Выдергивание костылей лапчатым ломом должно производиться нажимом рук на конец лома. При затруднительном выдергивании костылей в зимнее время используют костыленаддергиватель с предохранительной накладкой; без предохранительной накладки производить наддергивание костылей запрещается.

8.4. Проверку  совпадения отверстий в накладках и рельсах можно производить только бородком или болтом.

8.5. Снимать накладки после развинчивания гаек, а также раздвигать их следует остроконечным или лапчатым ломом, делать это руками не разрешается.

8.6. При зачистке заусенцев на шпалах ноги следует ставить так, чтобы не ударить по ним топором (декселем).

Зам. начальника Фаянсовской дистанции

пути по текущему содержанию                                                     Н.Н. Анкудинов

Раздел IV
Работы  по  стрелочным  переводам

Согласовано:                                                                     Утверждаю:

Профком Фаянсовской дистанции                    Начальник Фаянсовской дистанции

пути Московской железной дороги                   пути Московской железной дороги-

филиала ОАО «РЖД»                                         филиала ОАО «РЖД»

___________________ В.В. Белов                     ________________ В.А. Другов. 

«____» ____________ 200  г.                               «____» ______________200  г.                                             

Технологическая карта № 18

Смена рамного рельса с остряком и башмаками (полустрелки) стрелочного перевода типа Р65 и Р50 марок 1/11 и 1/9 

1. Состав группы.

Работа выполняется бригадой монтеров пути под руководством дорожного мастера.

	    Разряд монтеров пути
	Число монтеров пути

	
	Тип перевода

	
	Р65
	Р50

	5
	3
	3

	4
	3
	1

	3
	2
	2

	Итого
	8
	6


2. Условия работы.

2.1. Рамный рельс с остряком и башмаками в собранном виде подвезен к месту  

       работы заранее и уложен против сменяемого с соблюдением габарита.

2.2. Рельсы типа Р65 с четырехдырными накладками и Р50 с шестидырными 

      накладками.

3. Норма времени на работу.

Измеритель работы – 1 рамный рельс с остряком, норма времени в чел-ч.

	Чел-ч.

	Тип перевода

	Р65
	Р50

	14,0
	12,3


4. Инструмент, защитные средства и сигнальные принадлежности.

4.1. Ключ гаечный путевой………………………………………4 шт.

4.2. Ключ торцовый………………………………………………4.шт.

4.3. Лом лапчатый……………………………………………….3-4 шт.

4.4. Лом остроконечный………………………………………..3-4 шт.

4.5. Молоток костыльный…………………………………………2 шт.

4.6. Молоток слесарный…………………………………………...1 шт.

4.7. Зубило………………………………………………………….1 шт.

4.8. Дексель…………………………………………………………2 шт.

4.9. Зазорник для проверки хода остряка…………………………1 шт.

4.10. Шаблон путевой рабочий……………………………………1 шт.

4.11. Банка с антисептиком, кисть………………………………...1 шт.

4.12. Банка с мазутом, кисть……………………………………….1 шт.

4.13. Пластинки-закрепители…………………………………30-40 шт.

4.14. Шайба пружинная…………………………………………..20 шт.

4.15. Метла………….………………………………………………1 шт.

4.16. Красный щит………………………………………………..2-3 шт.

5. Подготовительные работы.

5.1. Опробование гаек и смазка 8-ми болтов в двух стыках рамного рельса с 

       постановкой дополнительных пружинных шайб (2 м.п. № 1-2).

5.2. Отвинчивание гаек и удаление 2-го и 5-го болтов в двух стыках рамного  

       рельса со смазкой болтов (2 м.п. № 1-2).

5.3. Опробование гаек и смазка горизонтальных болтов в корне остряка и 

       болтов в закорневом  вкладыше (2 м.п. № 3-4).

5.4. Снятие шплинтов в соединительных болтах стрелочных тяг (2 м.п. № 5-6).

5.5. Опробование гаек  соединительных  болтов стрелочных тяг(2 м.п. № 5-6).

5.6. Отвинчивание гаек и удаление по одному закладному болту в упорках на  

       связных полосах стрелки  (2 м.п. № 3-4).

5.7. Опробование гаек и смазка оставшихся закладных болтов в упорках связ
       ных полос и болтов съемных клемм на корневом мостике  (2 м.п. № 3-4).

5.8. Отвинчивание гаек и удаление стяжных болтов на связных полосах 

       стрелки  (2 м.п. №  3-4).

5.9. Выдергивание одного основного костыля при рельсах Р65 и двух основ
       ных костылей при рельсах Р50 на каждой подкладке в вылете рамного  

       рельса  и  двух  основных костылей в подкладках за корнем остряка  (1 

       м.п. № 3).

5.10. Опробование оставшихся основных костылей  (1 м.п. № 4).

5.11. Вывертывание шурупов по два на каждом конце бруса и в связных по -

        лосах (4 м.п. № 5-8).

5.12. Антисептирование   шурупных   и   костыльных  отверстий   (1 м.п. № 3).

5.13. Постановка пластинок- закрепителей в костыльные отверстия  (2 м.п. № 

         3- 4).

6. Основные работы.

6.1. Отвинчивание  гаек  и удаление болтов в стыках рамного рельса  (2 м.п. № 

       1-2).

6.2. Снятие стыковых накладок  (2 м.п. № 1-2).

6.3. Отвинчивание гаек и удаление горизонтальных болтов в корневом и за 

        корневом вкладышах  (2 м.п. № 3-4).

6.4. Отвинчивание гаек и удаление оставшихся закладных болтов в упорках  

       связных полос и съемных клемм на корневом мостике  (4 м.п. № 5-8) или 

       (4 м.п. № 3-6).

6.5. Отвинчивание гаек и удаление соединительных болтов стрелочных тяг (1 

       м.п. № 5). 

6.6. Выдергивание оставшихся основных костылей (3 м.п. № 1-3) или (4 м.п. 

       № 1-4) при рельсах Р50.

6.7. Вывертывание оставшихся шурупов (2 м.п. № 5-6) или (2 м.п. № 7-8).

6.8. Антисептирование  шурупных и  костыльных  отверстий  (1 м.п. № 3).

6.9. Постановка пластинок-закрепителей в костыльные отверстия (2 м.п №1-2)..

6.10. Сдвижка старого рамного рельса вместе с остряком, башмаками и связ
       ными полосами (8 м.п. № 1-8) или (6 м.п. № 1-6).

6.11. Зачистка заусенцев с обметанием и антисептированием зачищенных мест 

      и уборкой щепы (2 м.п. № 1-2).

6.12. Надвижка нового рамного рельса вместе с остряком и башмаками (8 м.п. 

        № 1-8) или (6 м.п. № 1-6).

6.13. Установка накладок в стыках рамного рельса (2 м.п. № 1-2)..

6.14. Постановка 8-ми болтов, пружинных шайб и завинчивание гаек в двух 

        стыках рамного рельса (2 м.п. № 1-2).

6.15. Постановка корневого и закорневого вкладышей, четырех горизонталь
      ных болтов в корневом и одного болта в закорневом вкладыше с завинчи 

      ванием гаек (4 м.п. № 1-4)..

6.16. Установка связных полос на брусьях (2 м.п. № 5-6).

6.17. Пришивка рамного рельса по шаблону двумя основными костылями на 

         каждом конце бруса (2 м.п. № 5-6) или (2 м.п. № 7-8).

6.18. Постановка упорок и по одному закладному болту в упорках связных 

       полос, установка съемных клемм на корневом мостике с завинчиванием 

       гаек (2 м.п. № 3-4).

6.19. Ввертывание по два  шурупа  на  каждом  конце бруса (4 м.п. № 3-6).

6.20. Постановка соединительных болтов на стрелочных тягах с завинчива-

      нием гаек (2 м.п. № 3-4).

6.21. Опробование и проверка хода остряка (2 м.п. № 1-2).

7. Заключительные работы.

7.1. Постановка недостающих болтов в стыках рамного рельса с завинчивани
       ем гаек в рельсах типа Р50 (2 м.п. № 1-2).

7.2. Постановка горизонтального болта в закорневом вкладыше с завинчива
       нием гайки (1 м.п. № 1).

7.3. Постановка недостающих закладных болтов в упорках связных полос 

       стрелки с завинчиванием гаек (2 м.п. № 3-4).

7.4. Постановка изоляции в связных полосах стрелки (2 м.п. № 5-6).

7.5. Постановка стяжных болтов в связных полосах стрелки с завинчиванием 

       гаек (2 м.п. № 5-6).

7.6. Забивка недостающих костылей (2 м.п. № 7-8).

7.7. Ввертывние недостающих шурупов(4 м.п. № 1-4).

7.8. Постановка шплинтов в соединительные болты стрелочных тяг(1 м.п№ 2).

7.9. Подтягивание гаек болтов в стыках рамного рельса, горизонтальных бол
      тов в корневом и закорневом вкладышах (4 м.п. № 1-4).

7.10. Подтягивание гаек закладных болтов в упорках связных полос стрелки и 

      болтов съемных клемм на корневом мостике (4 м.п. № 3-6).
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График основных работ по смене рамного рельса с остряком и башмаками 

стрелочного перевода типа Р65 и Р50 марок 1/11 и 1/9.

1 – отвинчивание гаек стыковых болтов, их удаление, снятие стыковых накладок, отвинчивание гаек и удаление горизонтальных болтов в корневом и закорневом   вкладышах (6 м.п. № 1-6)  или (8 м.п. № 1-8); 2 –  отвинчивание гаек соединительных болтов стрелочных тяг, выдергивание основных костылей, вывертывание шурупов,  антисептирование костыльных отверстий и постановка пластинок-закрепителей (6 м.п. № 1-6)  или (8 м.п. № 1-8); 3 – сдвижка старого рамного рельса вместе с остряком, башмаками, зачистка заусенцев с антисептированием зачищенных мест, надвижка нового рамного рельса вместе с остряком и башмаками (6 м.п.№ 1-6) или (8 м.п. № 1-8); 4 – установка накладок в стыках рамного рельса, постановка корневого и закорневого вкладышей, горизонтальных болтов и завинчивание гаек (6 м.п. № 1-6); 5 – пришивка рамного рельса по шаблону двумя основными костылями, ввертывание шурупов, постановка соединительных болтов на стрелочных тягах с завинчиванием гаек.  

8. Требования безопасности.

8.1. Приступать к работам разрешается только после получения согласия дежурного по станции и ограждения места работы сигналами остановки. Движение поездов по пути, на котором производится  работа, прекращается. Все ведущие к месту производства работ стрелочные переводы устанавливаются в такое положение, чтобы на него не мог попасть подвижной состав; стрелки в таком положении запираются на замок или зашиваются. После окончания работы и снятия сигналов остановки поезда  по месту работы пропускаются с установленной скоростью.

8.2. При производстве работ на централизованных стрелочных переводах, если при этом нарушается действие устройств СЦБ, обязательно участие электромеханика, который осуществляет и оформляет установленным порядком выключение из действия этих устройств, а также их включение после окончания работ.

8.3. При развинчивании или завинчивании гаек вручную должны применяться только типовые ключи. Бить чем-либо по ключу, увеличивать его длину, наращивая другим ключом, а также применять неисправный ключ, вставлять прокладки между гайкой и губками ключа запрещается. Заржавевшие гайки для облегчения  отвинчивания следует смазать керосином. Запрещается сбивать гайки ударом молотка. При срубании гайки зубилом необходимо надевать защитные очки.

8.4. Выдергивание костылей лапчатым ломом должно производиться нажимом рук на конец лома. При затруднительном выдергивании костылей в зимнее время используют костыленаддергиватель с предохранительной накладкой; без предохранительной накладки производить наддергивание костылей запрещается.

8.5. Снимать накладки после развинчивания гаек, а также раздвигать их следует остроконечным или лапчатым ломом, делать это руками не разрешается.

8.6. Проверку  совпадения отверстий в накладках и рельсах можно производить только бородком или болтом.

8.7.  При зачистке заусенцев на шпалах ноги следует ставить так, чтобы не ударить по ним топором (декселем).

Зам. начальника Фаянсовской 

дистанции пути по текущему содержанию                                 Н.Н. Анкудинов

Согласовано:                                                                             Утверждаю:

Профком Фаянсовской дистанции                           Начальник Фаянсовской дистанции

пути Московской железной дороги                         пути Московской железной дороги-

филиала ОАО «РЖД»                                               филиала ОАО «РЖД»

___________________ В.В. Белов                             ________________ В.А. Другов. 

«____» ____________ 200  г.                                     «____» ______________200  г.                                             

Технологическая карта № 19

Смена рамного рельса типа Р65 и Р50 марки 1/11 и 1/9

1. Состав группы.

Работа выполняется бригадой монтеров пути под руководством бригадира пути.

	Разряд монтеров пути
	Тип перевода

	
	Р65
	Р50

	5
	3
	2

	4
	4
	3

	3
	1
	1

	Итого
	8
	6


2. Условия работы.

2.1. Рамный рельс подвезен к месту работы заранее и уложен против сменяемого с соблюдением габарита.

2.2. Рельсы типа Р65 с четырехдырными накладками и Р50 с шестидырными накладками.

2.3. Работа производится без снятия стрелочных башмаков.

3. Норма времени на работу.

Измеритель работы – 1 рамный рельс, норма времени в чел-ч.

	Чел-ч

	Тип перевода

	Р65
	Р50

	10,8
	8,71


4. Инструмент, защитные средства и сигнальные принадлежности.

4.1. Ключ гаечный путевой………………………………………4 шт.

4.2. Ключ торцовый………………………………………………4.шт.

4.3. Лом лапчатый……………………………………………….3-4шт.

4.4. Лом остроконечный………………………………………..3-4 шт.

4.5. Молоток костыльный………………………………………..2 шт.

4.6. Дексель……………………………………………………….2 шт.

4.7. Банка с антисептиком, кисть………………………………..1 шт

4.8. Банка с мазутом, кисть………………………………………1 шт.

4.9. Пластинки-закрепители…………………………………30-40 шт.

4.10. Шайба пружинная…………………………………………20 шт.

4.11. Метла………….……………………………………………..1 шт.

4.12. Красный щит………………………………………………2-3 шт.

5. Подготовительные работы.

5.1. Опробование гаек и смазка 8-ми болтов в двух стыках рамного рельса с 

       постановкой дополнительных шайб (2 м.п. № 1-2).

5.2. Отвинчивание и удаление 2-го и 5-го болтов в двух стыках рамного рельса  

       со смазкой болтов при рельсах типа Р50 (2 м.п. № 1-2).

5.3. Опробование гаек и смазка горизонтальных болтов в корне остряка, бол 

      тов в закорневом вкладыше, в упорках и упорных накладках (2 м.п. № 3-4).

5.4. Опробование гаек и смазка закладных болтов в упорках и болтов съемных 

      клемм на корневом мостике (2 м.п. № 5-6).

5.5. Выдергивание одного основного костыля при рельсах типа Р65 и двух ос
     новных костылей при рельсах типа Р50 на каждой подкладке в вылете рам
     ного рельса и двух основных костылей в подкладках за корнем остряка (1  

      м.п. № 7).

5.6. Опробование оставшихся основных костылей (1 м.п. № 7).

5.7. Антисептирование костыльных отверстий (1 м.п. № 8).

5.8. Постановка пластинок-закрепителей (1 м.п. № 8).

6. Основные работы.

6.1. Отвинчивание гаек и удаление стыковых болтов в стыках рамного рельса 

       (2 м.п. №1-2).

6.2. Снятие стыковых накладок (2 м.п. № 1-2).

6.3. Отвинчивание гаек и удаление горизонтальных болтов в корневом и за
       корневом вкладышах, упорках и упорных накладках со снятием накладок  

      (2 м.п. № 3-4).

6.4.Отвинчивание гаек и удаление закладных болтов с упорками и клеммами 

     на  стрелочных башмаках и корневом мостике (4 м.п. № 5-8) или (4 м.п. № 3-6).

6.5. Выдергивание оставшихся основных костылей (3 м.п. № 1-3).

6.6. Антисептирование костыльных отверстий (1 м.п. № 4).

6.7. Постановка пластинок-закрепителей (1 м.п. № 4)

6.8. Сдвижка старого рамного рельса (8 м.п. № 1-8) или (6 м.п. № 1-6).

6.9. Надвижка и установка нового рамного рельса (8 м.п. № 1-8) или (6 м.п. № 

      1-6). 

6.10. Установка накладок в стыках рамного рельса (2 м.п. № 1-2).

6.11. Постановка восьми болтов, пружинных шайб и завинчивание гаек в двух 

       стыках рамного рельса (2 м.п. № 1-2).

6.12. Постановка упорок и клемм с закладными болтами на стрелочных баш
        маках и корневом мостике (2 м.п. № 7-8).

6.13. Постановка корневого и закорневого вкладышей, упорных накладок и 

        постановка горизонтальных болтов во вкладышах,  упорках и упорных 

        накладках с завинчиванием гаек (4 м.п. № 3-6).

6.14. Пришивка рамного рельса к брусьям двумя основными костылями на 

        каждом конце бруса (2 м.п. № 7-8).

7. Заключительные работы.

7.1. Постановка недостающих болтов в стыках рамного рельса с завинчивани
      ем гаек (2 м.п. № 1-2).

7.2. Забивка недостающих костылей (2 м.п. № 3-4).

7.3. Подтягивание гаек болтов в стыках рамного рельса, горизонтальных бол
      тов в корневом и  закорневом вкладышах, упорках и упорных накладках (4 

     м.п. № 5-8) или (4 м.п. № 3-6).

7.4. Подтягивание гаек закладных болтов в упорках и болтов съемных клемм 

     на корневом мостике (4 м.п. № 1-4). 

8. Требования безопасности.

8.1. Приступать к работам разрешается только после получения согласия дежурного по станции и ограждения места работы сигналами остановки. Движение поездов по пути, на котором производится  работа, прекращается. Все ведущие к месту производства работ стрелочные переводы устанавливаются в такое положение, чтобы на него не мог попасть подвижной состав; стрелки в таком положении запираются на замок или зашиваются. После окончания работы и снятия сигналов остановки поезда  по месту работы пропускаются с установленной скоростью.

8.2. При производстве работ на централизованных стрелочных переводах, если при этом нарушается действие устройств СЦБ, обязательно участие электромеханика, который осуществляет и оформляет установленным порядком выключение из действия этих устройств, а также их включение после окончания работ.

8.3. При развинчивании или завинчивании гаек вручную должны применяться только типовые ключи. Бить чем-либо по ключу, увеличивать его длину, наращивая другим ключом, а также применять неисправный ключ, вставлять прокладки между гайкой и губками ключа запрещается. Заржавевшие гайки для облегчения  отвинчивания следует смазать керосином. Запрещается сбивать гайки ударом молотка. При срубании гайки зубилом необходимо надевать защитные очки.

8.4. Выдергивание костылей лапчатым ломом должно производиться нажимом рук на конец лома. При затруднительном выдергивании костылей в зимнее время используют костыленаддергиватель с предохранительной накладкой; без предохранительной накладки производить наддергивание костылей запрещается.

8.5. Снимать накладки после развинчивания гаек, а также раздвигать их следует остроконечным или лапчатым ломом, делать это руками не разрешается.

8.6. Проверку  совпадения отверстий в накладках и рельсах можно    производить только бородком или болтом.

8.7. При зачистке заусенцев на шпалах ноги следует ставить так, чтобы не ударить по ним топором (декселем).

Зам. начальника Фаянсовской дистанции

пути по текущему содержанию пути                                           Н.Н. Анкудинов

