
1045

10160м00
Разработано организацией шРт
!тверцдено организацией р!тЁ

1016о9003

Руководство по эксплуАт 
^ц1А|А 

и
тЁхн !АчЁс ко му о Бслужи вАн 1лю

кАтАлог 3АпАсн ь|х чАстЁй



м
16одержание пп$с сноРРЁк

м 01 систЁмА }ичествА
м 1.01 АвтоРскиЁ пРАвА
м'|'1 пРимБчАния
м 2.5 пРАвилА ББзопАсности пРи эксплуАтАции свАРочного АгРБгАтА
м 3 РАспАков1а
м 3.1 тЁхничЁскиЁ дАннь[Ё
м 3'2 РЁкомсндуБмь!в для пРимЁнвния элЁкгРодь|
м 4.2 оРгАнь! упРАвлнния
м5 подготов!акРАБотЁиэксплуАтАция
м 6 пуски остАновкАдвигАтБля
м 6.1 пРимЁнЁниЁ в |{АчЁствБ свАРочного АгРЁгАтА
м 7 пРимЁнЁниЁ в кАчЁствЁ гвнЁРАтоРА
м 9 тЁхничЁскоЁ оБслуживАниЁ АгРЁгАтА
м 9.1 инстукция по тЁхничвскому оБслюкивАнию АгРвгАтА
м 9.3 поиски устРАнЁнив нвиспРАвностБй
м 11 элвкгРичЁс[ая охнмА
п 1 3АпАснь!счАсти, оБщиЁ свЁдБния
Ав 1...Ав 10.1 зАпАснь|в чАсти
к1.1 БлАнкдля оФоРмлЁния 3А}(А3А нА 3АпАснь!в чАсти



5А €истема качества сБ_, м$_,1$-, ЁА$_

жж;ф # #*'* ж" ж#А* *#"'$*|#
ж\;{жч#

,м#ёхфж;;%;ж;'#'!.!!||#'ёмж,#!|$?,ж}з$
т}!Ё 1},а|Ё8яА]!'1*нА{ ж{г}ЁфАт!*т1} ]\|€т11фж{

;*}А6Р; ж* 
'1* 

$,'{'|*/
с{з{ьтс!к

}жвф {ы*'' } 1}8 8{1.$*}11и!

***д р:уьпр ** ф!!а 80$ $'р.}"

у|;}ь ЁкфЁ!69
|-?00€4 с|.,$дсо {''!}

*,я !г$ .0фбч &в Ф{ &0ь'{99

офвп рщ6це4и |п' |]фк'щ ы .щ&в 6Ёф *€!{* л'{ в9бо* ;'}[ ми.

п$ шЁ!Ём}в{ 6Ф{' {Ё|#:пв д

0на1!$ }||апвд;впвп{ 8р{вгп
6&#! ьц& {ь,€Ф]*'в'[!''Ё* ы &а{фф{фа *Ёгф *{

|$Ф 90{},:!0*0
в**ав{заэ: }$0}!0э{6
!/яф{,0ь. 100о'{!{!
81''сй*:;,з:: #я::я{д*г". {?ч1?}*

'"'|-ф"!''1й в]' ъ зР7
!э:нг*;*яАк9

ЁФ:*&};.${'"д$*

!Фь'*Р:"'
{ ч* ь'я д*}.''ь:|/ !!ь"!ф',:. м{.в';в.?! а \п +/ ;!у}'фф { : 9' 3* 1!|', !'ф |

|{:т1ь !;{;д}!,;+161 !}к|^ф' |ъъ/^*.. р].'д'':Ф.{. !|.{('$4.]| **!!,\(*.ъ{':ь.|.."
!];'.\^]ь]- ье ь1;ъ!к п"и* 81ч .фФ?' .; !.иР, ь' ч [ \/ 6^ф'ъ+ |т]}:'!ы {\/! 

"]6ф,ъ*&;!ю{!*я,,,итщ ч!4] &'ь* *} м. о -Б'&# ! $1 *'Ф}+ фй{1,. .'+к1';*#
'.ы['*я тй*. ф1}Б!'' 1,!;4"{ *!ь+.., чдт.*,.*+.1}{{ .фил .1}.$&1!'ч'!{.1!

8_.' 
" 

.!в;.} *ь].5\ '.1? #.9{4 Фв'п *: " }$.ъ ,;Ф 
',в',пчы.{ "{]. ц\{ь.'!\.\\.'|':\*',Ф! 3\:{ )}'

*;ь ]Фо'&\* ,ф ь !;}{ч*'м }! вю $ф !ф * [@ фФ" *;* + + Ф .{5'а' *!{+ф!!я*;&]]'*

##&Р;Ё{'#Агн

1* :'',:
',!:'.':::

,Ё';!ф,{ь.и{
*8*':'*}''!! $г ,{з;\ё,

жни#
**|'ш.%;р €тандарт шш! Ёш |$о 9001 : 2000
сортифи{.т м 0102/з сошаспо стаядарт исо ф01:2000

в '!994 году фирма (мо$А) впервь!е добилась
сертификации собственной 6истемь: (ачества соглаоно
итальянскому' европейскому и мецдународному стандарц
шш! Ёш !$о 9002. !-1осг:е трех пролонгаций фирма <мо5А>
в марте 2003 г. еще ра3 продлила действие этой
сертификации, одновременно обновив и расширив рамки
ее применения, в соответствии с требованиями стандарта
шш! Ёш !$Ф 901:2000. !-1ри этом ставилась задача _

обеспечить качество иэделий и усл1уг при проекгировании,

разра6отке' производсгве и посл|епродажном
сопровощцении сварочнь|х и электроагрегатов'

йтальянский 14нсгитр сертификации качества (!с!м)'
являющийся членом европейо<ой организации 6|3Ф и'

с'1едовательно, одним и3 3веньев сети мецдународнь{х
органов сертифи:еции !@}т!е1' вь!дал авторитетное
положительное заключение в отношении деятельности'
очщесгвляемой фирмой (мо$А> в ее офисе и на

прои3водсвенном предприятии в (усаго (првинция [т:1илан)'

!ля компании <[т4Ф$А> эта сертификация отнюдь не
является конечной целью' Ёапротив, она

рассматривается как обязательство для всей фирмь: на

будущее. 8о-первь:х, всемерно поддерживать качество
вь:пускаемой продукции и ее сервисного обслуживан\^я на

уровне, которь:й всегда и при любь!х усповиях должен
удовлетворять требованиям клиентов. 8о вторь!х,
повь|шать прозрачность компании и достпность
информации относительно всех видов ее деятельности в
полном соответствии с Руководством по качеству
продукции и сервионь!х услуг и с предусмотреннь!ми
9истемой обеспечения качества официальнь:ми
процедурами.

Благодаря этому клиенть: фирмь: (мо5А> получают
следующие вь!годь! и преимущества:

- (ачество вь!пускаемь!х фирмой изделий \4

предоставляемь!х ею услуг всегда остается на

уровне ожиАаний со сторонь! клиента.
- Фирма о6язуется непрерь!вно работать над
совершенотвованием изделий и повь|шением их
технических характериотик, добиваясь их вь:сокой
конкурентоспособности.

_ _ Фирма гарантирует техническое сопровождение и

компетентную поддержку при решении возникающих
проблем.
_ Фирма постоянно заботится о создании
специальнь!х технических средств и оснащения,
обеспечивающих надлежащее применение изделий,
безопасность операторов и сохранение окружающей
средь!, и своевременно информирует о таких

разработках 3аинтересованн ь!х кпиентов'
_ - 6облюдение требований к принятой на фирме

системе обеспечения качества систематически
контрол ируется Р1 нститгом сертифи кации (! 6 [ ]т/).

[1еренисленнь:е обстоятельства документально
подтвер)цень! и гарантируются €ертификатом 6истемь:
(ачества |ч!е 0192, вь!даннь!м йтальянским инститг0м
сертификации машиностроительнь!х предприятий _ !с!м
$.р'А' _ йилан (йталия) - шшш'!с!п.!1.
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Ёастоящее Руководство по эксплуатации и техническому
обслуживанию является неотъемлемой составной частью
оборудования, для которог0 оно предназначено.

['!ерсонал, осуществляющий уход 3а агрегатом' его
техническое обслуживание и ремонт, обязан сгрого
соблюдать положения настоящего Руководства наряду с
требованиями руководств для двигателя и генератора'
если речь идет о синхронном агрегате' а та'о!(е указания'
содержащиеся во всех прочих доцментах к

оборудованию (см. страницу |т/.1.1 ).

Фирма-изготовитель рекомендует уделить особое
внимание содеРжанию тех страниц дощментации'
которь!е посвящень| безопасности работь: с агрегатом.

3{]'5А
@ 8се права принадлежат отой фирме.

3то знак собственности фирмы к|у1Ф$А>, которая
является подразделением компании <8.6.$' 5.р.А'>' 8се
прочие 3наки, если таковь!е встретятся в дощментации'
зарегистрировань| соответствующими собственниками.
+ Ёигго не имеет права на воспроизведение и

исполь3ование, полностью или частинно, в какой бь:
то ни было форме и/или какими бь: то ни бьгло
способами, дощментации без соответствующего
письменного ра3решения фирмьп (мо$А) как
подра3деления компании (в.с.$. $.р.А.>.

3тот знак используется в целях защить! авторокого права
и прав' связаннь!х с разра6откой и прое:тированием, при
передаче информации согласно тре6ованиям, которь!е
предусмотрень! дейсгвующим по данному вопросу
3аконодательством.

8 любом случае фирма (мо5А> в качестве
подразделения компании (в.с.5. $'р.А.> не может бь;ть
признана ответственной 3а ущерб, если таковой
во3никнет как спедотвие' прямое |лл|А косвенное'
исполь3ования переданнь:х сведений.

Фирма (мо$А> в качестве подразделения компании
к8.6.$. $.р.А'> нё несет никакой ответственности за
информацию, соо6щаемую относительно фирмь: или
отдельнь1х лиц' но оохраняет за собой право отка3аться
от предоставления ус'1уг или публикации сведений,
которь1е считаются фирмой спорнь!ми, невернь|ми или
не3аконнь|ми'



€Ё_, м$_, 1$-, ЁА$-

8ведение
}важаемь:й (лиент,
хотим поблагодарить 8ас 3а внимание в связи с
приобретением Б!ми агрегата, и3готовленного фирмой
(мо$А) с гарантией вь!сокого качества.
9тдель: нащей фирмь:, занимающиеся послепродажнь!м
се}|иснь'" обйуйиванием о6орудования и поставкой
запаснь:х частей, 9делают все от них зависящее, чтобь:
своевременно отс'1еживать необходимость в их помощи'
еоли таковая во3никнет в процессе эксплуатации
приобретенного 8ами агрегата.
6 этой целью мь| рекомендуем 8ам при проведении
любь:х операций по техническому осмотру и проверке
состояния'об6рудования о6ращЁаться на ближайшую
станцию технического обслркивания, 9фишиально
уполномоченную фирмой-и3готовителем, лиоо к самои
бирме (мозА>.' ']ем самь!м будет- обеспечено
Ёь:йолнение необходимь:х работ 6ь:стро, добросовестно и

на надлежащем профессиональном уровне.
Б в тех случаях, когда 8ь: не пожелаете

восполь3оваться на3ваннь1ми вь!ше ус,1угами'
требуйте и принимайте мерь!, нтобь: при проведении

рёмонтнь:х работ примёнялись только и

исключительно оригинальнь!е запаснь!е части'
и3готовленнь!е фирмой (м0$А). 3то является
обязательнь!м условием сохранения по_сле ремонта
начальнь|х т' ехнических хара!сгеристик оборудования'
надежнооти и безопасности его экоплуатации'
предписаннь!х действующими стандартами у1

правилами.

А пршмененце 3апасньох часгпей, не-- явля|ощ"хся
оршешнальнь'мц, в|1ечвтп за со6ой неме0ленное
прекраще|1це ёейс'пвця аарангпойнь:х
обязагпельсгпв ц послепро0ажноео оервцсноео
обслркиваншя со сп0ронь, фшрмь; к1/|93А>.

[рименание относительно Руководства
|'!режде чем присцпать к эксплуатации агр'егата'
внимательно пронтите настоящее Руководство' €трого
соблюдайте содержащиеся в нем ука3ания -и 

инстРукции'
3то позволит 8ам избежать неполадок в работе агрегата'
причиной которь!х являются невнимательность и

небрежность, ошибочнь:е действия ипи _нарушения
правил технического обслркивания. Руководство
составлен0 в раё!ете на квалифицированнь:й персонал,
хорош0 знающий правила техники безопасности и охрань!
3доровья, монтажа и эксплуатации агрегатов как в

мобильном, так и стационарном вариантах исполнения.
6 связи с этим следует напомнить, что при во3никновении
каких_либо затруднений при эксплуатации или монт€}ке
оборудования 

"!|аш отдел сервисного обслуживания
всегда к 8ашим услугам и готов проконсультировать или

устранить неисправности.
Руководство по эксплуатации у1 техническому
обслуживанию вмеоте с каталогом запаснь!х частеи
являются неотъемлемой составной частью изделия. Ёго
необходимо аккуратно хранить в течение всего срока
эксплуатации самого и3делия.
8 сг:фае передачи агрегата и|ипи аппарацрь! другому
владельцу вместе с ними следует передавать у1

настоящее Руководство
Ёеобходимо с;]едить 3а сохранностью Руководства в

виде, пригодном Аля пользования; не допускается
вь!нимать и3 него отдельнь!е части, вь!рь!вать страниць!'
{,ранить Руководство следует в местах, защищеннь!х от
воздействия влаги и тепла.
6лё!ует иметь в виду, что некоторь!е графинеские
изображения включень! в Руководство лишь с целью дать
общее представление о вношнем виде опись!ваемь!х
частей оборудования. !-!оэтому они могг не вполне
соответствовать частям и деталям' дейсгвительло
имеющимся в ооставе агрегата' владельцем которого 8ьг

являетесь.

€ведения общего характера
8нрри конверта, включенного в комплект поставки
аг$егата и/или аппарацрь|, находятся: Руководство по
зкёплуатации и техническому обсл:уживанию вместе с
каталогом 3апаонь!х частей, Руководство по эксплуатации
двигателя и различнь!е принадлежности (если -это
йредусмотрено комплектом поставки), гарантия (при
поставке оборудования в странь!, где это предусмотрено
законом,...).
Р!аши изделия бь:ли разработань| для применения в

целях генерирования электрического тока для сварочнь|х

при этом во3никнугь' или' во всяком случае' за риск'
ответственность за которьцй бь:ла согласована на момент
продажи оборудования' Фирма <!\4Ф$А>-исключает какую
б! т6 ни бь:Ёо ответственность за ущерб, которь:й может
бь:ть при этом нанесен самому оборудованию' прочему
имуществу или персоналу и прочим лицам.
Ёащи изделия изготовлень| в полном соответствии с
деиствуюйими нормативами по технике безопасности. 8
свя3и с этим рекомендуетоя использовать !с:
предусмотреннь!е конструкцией изделиу\
п'ред!:хранительнь|е и 3ащитнь|е устройства или
п0едуп0едительнь!е символь! и н1ц.аки, чт-обь:

э]!сйЁуЁ'!й"я о6орудования не могла нанё'сти ушерб ни

персоналу и прочим лицам, ни материальному
имуществу.
8о' Ёремй работы рекомендуется строго соблюдать
йра"'1'та личной бе!зопасности, действующие в той
сгране, для эксплуатации в которой и3делие
предназнанено (имеются в виду требования в отнощении
одейь:, рабонего инструмента, оснастки 

" 
т.А).

!{е допускается внесение в конструкциючастеи и деталеи
обоЁуйвания изменений по к6ким бь: то ни бь:ло
мотй|зам (разъемь:, отверстия, механизмь} и устройства
электрические или механические и прочее) оез
надлежащего письменного на то ра3решения со сторонь|

фирмь: <мо$А>' 0тветственность 3а любь:е во3можнь[е
несанкционированнь!е вмешательства в конструкцию'
настройку и рецлировц оборудования будет во3ложена
на исполнителя, поскольщ в этом случае фактически он
становится и3готовителем оборудования с внесеннь|ми в

него и3менениями.
Б предупре)!(дение: Ёастоящее Руководство не

является доцментом, налагающим на фирму_
поставщика какие-либо обязательства. Фирма
(мо$А) сохраняет за собой право, оставляя
неизменнь!ми наиболее существеннь!е
характерисгики модели агрегата' которая здесь
описана и представлена ооответствующими
иллюстрациями, вносить усовершёнствования 1л

изменения в отдельнь!е детали и дополнительнь!е
принадлежности. !-1Ри этом своевременное
обновление текста настоящего Руководства для
фирмь: не с|{итается обязательнь:м.

[йй?уФБодством, освобождает фирц}
от ответственности оа}иски, которь!е могли бь:
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[л|аркировка символом 6Ё (6опшп!|6 Ёшгореа _ Ёвропейское экономическое сообщество) удостоверяет, что

данное и3делие отвечает основнь!м тре6ованиям относительно безопасности, изложеннь:м в !йРЁктивАх
ЁвРопБйского экономичЁского сооБщБст8А. 8,[екларации соответствия приведень! стАндАРть!
гАРмонизиРовАннь!в и не гармонизированнь!е, исполь3ованнь!е при проведении испь;таний.

гшш5А Бф#+#
к:й }$ф| \**'

6ертификат ш9 0192/3
1ел.: 02 - 90352.1

Факс: 02 _ 90390466
е-па!!: !п{о@поэа.!1 |-!одразделение компании <в.с.$. 5.р.А., согласно сгандарц !г19Ф

шшш.по$а.!{ \|'|е Ёшгора, 59 - 20090 сш9А6о (|т/!) |{а!!а 9001:2000

дЁклАРАци твия

Фирма <<

[у|одель
м0$А) 3аявляет под собственную ответственность, что машина:

(од:
соответствует положениям перечисленнь!х ниже !ирекгив Ёвропейского экономического
сообщества с у.{етом вфх внесеннь!х в них изменений и дополнений:

вэс 98137 Ёэс73!23 еэс 8913з6 Ёэс 2000/14

йспь:тания проводились в соответствии с требованиями перечисленнь|х ниже

гармони3ированнь!х стандартов, национальнь!х и ме)|(]цународнь!х стандарт0в:

|-армо н из и рова н н ь!е станд арть! :

вш 292-'| вш 292-2
вш 60204-'| ц-.
Ёш 50199 Ёш 60974-1 (только для моделей: 7$)
Ёш 50081-2 вш 50082-2

[1роние стандарть[:
!$о 8528 (только для моделей: €Ё)

[4нжене1 Бенсо [т:!арелли €шза9о,
г

я соотвЁтс

к



]*! ш5А [1равила безопасности при эксплуатации

п РЁдупРЁждЁния п ЁРвд нАчАлом эксплуАтАци и АгРвгАтА
@рганизация, осуществляющая эксплуатацию сварочного оборудования, несет ответственность за принятие мер
безопасности в отношении персонала и прочих лиц, которь!е работают с даннь|м оборудованием или вблизи от него.

!ка3аннь:е мерь: безопасности должнь| соответствовать требованиям нормативной документации в отношении данного
типа сварочного о6орудования.
[!риводимь:е ниже ука3ания следует рассматривать как дополнение к правилам техники безопасности, действующим на

месте вь!полнения сварочнь:х ра6от и учить!вающим пол0жения действующего местного законодательства.

тяжелого травмирования необходимо принимать
адекватнь!е мерь| 3ащить!.

[-|рикосновение к частям установки, находящимся под напряжением, может вь|эвать смертельное
поражение электрическим током или тяжель|е ожоги. [1ри вклюненном агрегате электрод и

рабоная электрическая цепь всегда находятся под напряжением.
!{е следует совершать какие бь: то ни бь:ло действия с электрическим оборудованием и

аппарацрой и/или электродами, находясь бось:ми ногами в в0де' или же работать с мокрь!ми

руками, ногами либо в мокрой оде)!{це.
Р!еобходимо всегда бь:ть изолированнь!м от опорнь!х поверхностей, а также во время вь!полнения

рабоних операций. йспользовать коврики либо инь:е подобнь:е средства, чтобь; исключить

во3можность любого физинеского контакта с рабоним столом или с полом.
!{е допускается обмать:вать кабели вокруг тела.
8сегда носить сухие изолирующие перчатки, не имеющие поврехцений и разрь!вов, и применять

средства защить! дл!я тела.

€ледует Рить|вать во3можность во3никновения проблем, связаннь!х с наличием в рабоней 3оне электромагнитного

поля. 3лектромагнитнь[е помехи могг во3никать:
+ 8 телефоннь:х кабелях и!ипи кабелях связи, кабелях цепей управления и т.д., проложеннь!х в

непосредственной близости от 3онь! вь!полнения сваРочнь|х работ.
) 8 радио- и телеви3ионнь!х приемниках и передатчиках.
+ 8 компьютерах и проней аппаратре контроля и управления.
+ 8 аппарацре, критически важной для безопасности и|илал для промь!шленнь!х систем контроля и

управления'+ в'аппарацре у лиц' поль3ующихся, например, слуховь!ми аппаратами или инь|ми подобнь:ми

устройствами.
8 аппаратуре, применяемой для настройки, кали6ровки и и3мерения'
8 разлиннь!х других аппаратах и приборах, находящихся в помещении' где применяется
электросвароннь:й агрегат. Ёеобходимо удостовериться в том, чт0 для всей проней используемой
аппарацрь! обеспечена электромагнитная совместимость. 8озможно' потребуется принятие

других, дополнительнь!х мер 3ащить! от электромагнитного и3лучения-
6 унетом всех перечисленнь!х обстоятельств должна определяться ежедневная длительность
сварки.

ч&щ
#'ж

[|егковоспламеняющиеся материаль! следует держать на достаточном удалении от
сваронной станции.
Ёе допускается вь|полнение сварочнь!х работ
воспламеняющиеся материаль!.
Ёе допускается проводить сварку в6лизи от зон' в

##

топливоь+ Ёе допускается проводить сварку на легковоспламеняющихся поверхностях.

) 8о время вь!полнения работ необходимо защищать глаза (надевать очки с боковьгми 3ащитнь|ми

экранами, применять 3ащитнь!е экрань! или барьерь:), уши и тело (надевать 3ащитную оде)кцу из

невоспламеняющихся материалов), или, во всяком слРае' использовать подходящую по условиям
работь: одежду.

) б,едует'избегать вдь!хания дь|мов и испарений' ['!редусмотреть для зонь| сварочнь:х работ
вь:сокоэффективнь!е вентиляционнь!е системь! (в тех случаях, когда нет во3можности

пользоваться респиратором хорошо себя зарекомендовавшей модели).

) й'|допускается вь1полнение работ внгри 3акрь!ть!х зданий и помещений, а также в тех местах, где что-либо может

воспрепятствовать посцплению свежего воздиа.
) Ёедопускаетоя применять агрегатдля ра3мораживания льда в трубах.
+ !'1ри чрезмерно вь!соком уровне шума для защить! слуха следует поль3оваться специальнь:ми пробками для ушей

или наушниками'

+
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(атегоринески 3апрещен0 вь|полнять сварщ в помещениях, атмосфера которь!х содержит
взрь|воопаснь!е газь!.

на резервуарах' содержащих

кот0рь!х производится 3аправка)
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!---! !бедиться в том, что механизмь!, предназначеннь!е

для подъема, надлежащим образом 3акреплень!, их
груз0подъемность соответствует массе упакованной
машинь|'ахарактеристики-специфическим
требованиям действующей нормативной

доцментации.
|-!ри полунении товара необходимо убедиться в

отсгствии каких-либо поврехцений иэАелия,
которь!е могли бь:ть им получень! во время
транспортировки' в том, что и3делие не бь:ло
вскрь!то, что не бь;ли изъять: какие-либо детали,
находившиеся внгри упаковки или на агрегате.

Б слунае обнаружения поврехцений и3делия, следов
его вскрь!тия у1ли пропажи частей и деталей,
входящих в комплект поставки (конверть:,

руководства и т.А.), мь| рекомендуем 8ам
незамедлительно сообщить об этом нашему Фтделу
технического обслуживания.

|-1ри угили3ации упаковочнь|х материалов
органи3ация, осуществляющая эксплуатацию
агрегата, должна *руководствоваться

действующими в данной стране нормативами
относительно охрань! окружающей средь!.

1)

2)

;$ 1#б"#
2@^
офя оа 1@

шш

3ь:нрь машину (6) из упаковки. йз конверта (А)

извлечь Руководство (в) по эксплуатации и

техническому обслркиванию.
[1ронесть: Руководство (в) по эксплуатации и

техническому обслркиванию, имеющиеся на
агрегате таблички, фирменную таблинщ с ука3анием
технических даннь!х.
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]-!ш5А
о мозА {'1-02/о0

твхничнскиЁ дАннь!в м$с сноРРвк
м
3.1

м5с сноРРЁР являются легкими ручнь!ми агрегатами для проведения работ по м0нтажу на отройках и в домащнем
хозяйстве' |ч[ощнь:й двухтакгнь:й двигатель мо$А приводит в действие генератор. Агрегать: вь:рабать:вают как

свароннь:й ток, так и напряжение для питания электроинструмента и тд' !-1ри исполь30вании не превьпшайте

максимальную мощность генератора.

м$6 сноРРвк1ехнические даннь]е

свАРо АгРЁгАт токА
$,шапазон рееулцРованця сварочноао'пока
14 а п р я х<ен ш е захсц еа н ц я
11 роёол>кш гпельнос [п ь вкл'оч ен ц я

30_165А
50в
165 А - пв 35%, 140 А - пв 60%

2к8А/230в!8,7А
100%

гЁнЁРАтоР постоянн ого токА
|||ощносгпь оёнофазноео 

'пока 
{максс';мал'ьная)

вклк)ченця
гЁнЁРАтоР 8ь:сокочастотнь:й

с самовоз6ущдением, без щеток
н-Ёласс-цзол!ццсл - .

двигАтЁль-[!1арка мо$А
!а;п 2-тактнь:й

Ра6очцй о6ъем 0вшааупеля
9цсло цшлин8ров
Р|! о щносгп ь м а кс ц м ал ьная
\асгпогпа вращенця
Расхо0 [попл|!ва
€цсгпема охлаэкёенця
3аэхцеанце
[1уск
|оплцво

125 см3
1

6.6 к8т (9.0 л.с.)
6000 об/мин
530 г/к8т-час ц''
воздушная
элекгронное
рунной, с помощью вь!тяжного троса

оБщи ё тЁхн и ч Ёски Ё дА н н ь| Ё
8месуп ц мос п' ь'т'опл ц вн оео 6а ка
[1ро0олх<шгпельноспь ра6огпь; (пра 1Ё 60"/ф

ётпепень защц1пь'
[а6арогпньое размерь' макс!!м€'льнь!е по основанцк' (0лшна х !ццруна х
вьссогпа)*
[1;1асса (6ез заправкш !попл1'вом ш маслом) *

{ровень злума

6месь бензина А-92и масла (50:'|

3'0 л
1,5 часа
!Р 2з

570 х 300 х 410
28'5 кг
101 ]_шА [76 дБ(А) - на расстоянии 7 м]

'* [1риведеннь:е значения включают в себя все вь:стпающие чаоти

мощность
3аявленнь;е даннь!е о мощности действительнь1 при следующих условиях; температра 20-6, относительная влажность

во3духа 30%' вь:сота над ур0внем моря 100 м.
при6лиженная оценка снижения мощности: 1о/о н2 каждь!е '!00 м вь:соть! над уровнем моря и 2,5% на калць:е 5'6
свь:ше 25'€.
Ф возможности внесения изменений или принятия мер в отношении двигателей в климатических условиях, отличнь|х от

ука3аннь|х вь!ще, следует консультироваться со специалистами в уполномоченнь!х нашей фирмой центрах
технического обслуживания.

уРоввнь звуковой мощности
[т/|ашина соответствует тре6ованиям действующих предписаний в отношении предельного 3начения излраемой
звуковой мощности'
3|о предельное значение может бь:ть исполь3овано для 0ценки уровня звукового давления, с'оздаваемого в условиях
эксплуатации'
[1римео: [1редельное значение звуковой м0щности '100 !-шА.
зБ*овое Ёав,""ие (!-ра) (создав]емь;й шум) на расстоянии 7 м, вьпраженнь:й в дБА, будет составлять приблизительно

75 (-25 по сравнению с предельнь!м значением в |-!/А).
[1ри раснете уровня шума на расстоянии, отличном от 7 м' необходимо пользоваться следующей формулой:

ц'
68А* = 08А, + '10|о9 

-гх2 
'

Ёа расстоянии 4 м уровень шума будет составлять:

72
75 6вА + 10 !о0 _ = 80 дБА.-4!
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элЁктРо[Б! (согласно
!ш|$с сноРРвв

м
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@мо$А {.0-06/00

6ледует иметь в виду' что все приводимь1е ниже ука3ания носят чисто ориентировоннь:й харакгер, поскольку в

на3ванном вь!ше стандарте содержатся сведения, гора3до более обширнь|е и полезнь!е для вь:6ора электродов. Более
подробнь:е даннь|е по этому вопросу можно найти в специальной нормативно-технической документации и!или

полРить от фирмь:-изготовителя и3делия, котор0е предстоит исполь3овать для осуществления того или иного

сварочного процесса.

Рутиловь!Ё элБктРо!Б!: Ё 6013
}1егко удаляемь:й жидкотекуний шлак. 3лектродь: пригоднь| для вь!полнения сварки в любой по3иции.

Рриловь:е электродь! применяются для сварки постояннь|м током с любой полярностью (на злекгрододержатель
может подаваться как <+), так и <<->) и для сварки переменнь|м током.
[1редназнанень! для сварки низкоуглерод'с'ь]х стайей с твердостью по Роквеллу Р = 38/45 кг/мм2. !,орошо подходят

также для оварки ни3кокачественнь!х мягких сталей'

элЁктРодь| с основнь!м покРБ![йЁ1й: Ё 7015

3лектродь: с осн0внь!м покрь|тием пригоднь! только для сварки постояннь!м током с обратной полярностью ((+> на

элекгрододержателе); сущесгвуют также типь! электродов' предна3наченнь!е для сварки переменнь!м током.

{,орошо подходят для сварки среднеуглер0дисть!х сталей' [варка во3можна в любьпх позициях.

вь|сокоп Рои3водитЁльнь|н элЁктРодь! с основнь|м покРБ|]йЁ|у] : Ё 701 8

Ёаличие в составе покрь!тия желе3а повь!шает качество присадочного материала. 3ти элекгродь: обладают хорошими
механическими свойствами. 9ни пригоднь! для сварки в любой по3иции. Ёа элекгрододержатель подается (+>

(обратная полярнооть)' !,орошо получается также сварка вертикальнь!х швов. Фтличаются ковкостью, вь:сокой

прои3водительностью. }орошо подходятдля сварки оталей с вь!соки}, содержанием серь: (в качестве примеси).

цЁллюло3нь!Ё элЁктРФАБ!: Ё 6010 ц-,
[_|еллюлознь|е электродь| предназначень! только для сварки п0стояннь!м током с подачей ({*; ц6 электрододержатель, а
({-> - на 3ажим массь!.
Фсобенно подходят для первого прохода при сварке трубопроводов с твердостью по Роквеллу не более Р = 55 кг/мм2.

€варка во3можна в любь:х позициях.

идвнтиФикАция элЁктРодов соглАсно стАндАРту А.ш.$.

цифрь:: тип покрь!тия и и

ш9 9писание
10

11

12
'1з

14
'!5

16

18

20

24

27

28

30

[.|еллюлознь!е электродь! для сварки п0стояннь!м
током.
[-|еллюлознь!е электродь! для сварки переменнь|м
током.
Рриловьпе электродь! для сварки постояннь!м током.
Рриловь:е элекгродь| для сварки переменнь!м током.
8ь:сокопроизводительнь!е ргиловь!е электр0дь!.
3лектродь: с ооновнь!м покрь!тием Аля сварки
постояннь!м током'
3леггродь: с основнь!м покрь!тием для сварки
переменнь!м током.
8ь:сокопроизводительнь!е электродь! с основнь!м
покрь!тием для сварки постояннь!м током обратной
полярности.
(ислотнь:е электродь! для сварки переменнь!м током
и постояннь!м ток0м прямой полярности в нижнем
или вертикальном пространственнь!х положениях'

8ь:сокопроизводительнь!е ргиловь!е электродь! для
сварки постояннь!м и переменнь!м током в нижнем'
вертикальном (снизу вверх) или гори3онтальном
проотранственнь!х положениях.
8ь:оокопроизводительнь!е кислотнь!е электродь! для
сварки постояннь!м током прямой полярности и

перемвннь!м током в нижнем' вертикальном или
гори30нтальном пространственнь!х положениях.
8ь:сокопроизводительнь!е электродь! с основнь|м
покрь!тием для сварки постояннь!м током обратной
полярности в нижнем' вертикальном или
гори3онтальном пространственнь!х положениях.
Фсобо вь|сокопроизводительнь|е кислотнь|е
электродь! для сварки о глубоким проваром (при
необходимости) постояннь!м током прямой
полярности и переменнь!м током только в нижнем
пространственном положении.

1аблица 3

нв3
|!!!
!|_

6имвол для
обозначения
покрь!того
электрода

режим электропитания (см.
таблицу 3)

1 цифра: пространственн0е
положение шва при сварке (см
таблицу 2)

2+3 цифрь:: прочность при растяжении
наплавленного металла (см. таблицу '1)

Ёомер
[1рочность

кг/кв. дюйм кг/мм2

60
7о
80
90
100
110
12о

60 000
70 000
80 000
90 000
100 00о
] 10 000
120 000

42
49
56
о5
7о
77
84

1аблица'|

1 !д," всех пространственнь!х положений сварки
2 |для сварки в вертикальном (снизу вверх) или

гори3онтальном пространственнь!х положениях
3 |для сварки только в горизонтальном

положении
1а6лусца2



м
4.2оРгАнь| упРАвлвния м$о сноРРвк

о мо$А {.0-09/95

уег3!оп ш5А
[.!$А уегэ!оп

[егз!оп €ЁЁ
Ё[[ тегз|оп

[оз
1.

2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
'16.

17.

Ёаименование
{опливнь:й кран

(рьпшка топливного бака
6веча зажигания
[_лушитель
8оздушньгй фильтр
Рьгчаг
Розетка
[1редохранитель

(нопка остановки двигателя
Рунка установки сварочного тока
[|,!тепсельное гне3до
|_! ереклюнатель, сварк#вспомогательньтй ток
Рунка запуска
|-!одножка
[1!текер сварочного кабеля



ш подготовкА к РАБотЁ и эксплуАтАция м$с сноРРЁп
м
5

@мо5А

3аправка горючим

[вигатель нр1(дается в горючей смеси бензина и масла в пропорции 50/{ !!!!.

э !-орюнее легковоспламеняемо. [1арьп горюнего в3рь!воопаснь:. ]!егко может возникнугь пожар' что может привести к

в3рь!ву. 3то может привести к несчастному случаю с тяжель!ми ожогами. (роме того, парь! горючего опаснь! для
3доровья'

|7 оэгпому слеёуетп со6лоо0агпь слеёу;ощее:
_ заливать горючее только при вь|ключенном двигателе' дать двигателю ость!ть

- не курить, не 3ап0лнять в6лизи открь|того огня
- не производить вблизи 3аправки сварочнь!е, шлифовальнь!е или работь: по ре3ке металла
_ не подвергать дь!хательнь!в пуги воздействию паров горючего
- соблюдать хорошее проветривание помещения
- не проливать горючее' держать в чистоте
- бак не переполнять (не наливать до края), чтобь: не произошло вь!ливания горючего
- пролитое горючее смь!ть и запусткать двигатель только при полном испарении паров горючего

- при эксплуатации бак должен бь:ть закрь:т
_ бак держать на безопасном раетоянии от открь|того огня

[-|еред первь|м 3апуском 
ц*'

Р{ормальная работа агрегата достигается только при содержании в хорошем рабонем состоянии (закрь:вать

шумозащитный кожух, все крь!шки агрегата)' !-1еред первь|м вводом в эксплуатацию проверить 3авершение всех

подгот0витвльнь:х работ (см.руководство по эксплуатации)-
.+ дл'я увеличения срока слтужбь| двигателя после первого ввода в эксплуатацию необходимо не использовать агрегат

на полной мощности.

[!оэтому соблюдайте:
- первь:е 5бчасов эксплуатации не исполь3уйте агрегат более чем на60оА максимальной мощности.

[о и после применения:
|_1еред ка)ць|м применением пр0греть двигатель без нагрузки и после каждого применения дать ость!ть без нагрузки.

1олько потом вь!ключать двигатель.



}' ц|БА пуск и остАновкА двигАтЁля м5с сноРРвк

Фхлах(цение
[!рименание
=э[1лохое охла)!цение 1лли слишком
вь|сокая окрркающая темперацра могг
повредить двигателю и генератору.
[7оэгпому слеёуегп со6лсоёагпь
слеёуоощее:
- со0ержапь в ч|!с{попе венпцля[пор ц

п роре3ц в ве н |п цл яц!!он ной кр ь; шке
- не цсполь3овапь прц слц.1]ком

вьусококой окрркающей [т1емпера[пуре
- о6еспечцпь свобо0ную ццркуляццю

воз0уха: еорязой огпрабогпаннь:й
воз0ух не 0олх<ен бьтпь цсполь3ован
снова в качеспве охлажёающе?о
воз0уха (соблю0апь расс{поянце ёо
сгпен)

3апуск и остановка двигателя

ж 6ледуйте информации на страницах "[!рименания по технике
безопасности''.

,/ 3ащита от несчастнь!х елучаев
+ 8ь:хлопнь!е га3ь! ядовить!. Фни моцт привести к ухудшению здоровья.
8о время работь: происходит нагрев двигателя. 8ь:хлопнь:е га3ь} также
нагреть|. 11 ри невнимательнооти возможнь| несчастнь!е слРаи.

11оэгпому слеёуегп со6лооёагпь слеёующее:
- 3апускапь 0вцеаупель !т,олько гпое0а, коеёа сущеспвуе(п

беспрапяпсгпвеннь;й вьухоё вь:хлопнь!х ёа3ов. 8 прогпывном случае
о6еспечцгпь свобоёнь:й вьухо6 вьлхлопнь'х аа3ов ы 0осгпуп све)кеео
возёуа.

- !-!е 3апуска{пь 0вцеагпель в а2реосцвной сре0е.
- ёоблю0апь мерь' преёоспорожноспц пр!1 обращенцц с ?орючцмц

ма[перцаламц.
- !1е цсполь3овапь ааре2ап без защшгпноео кожуха.
- 11е прцкасапься к вьухлопной гпрубе ш 0руешм накаленнь!м часпям'
- Аля серв1]сно2о о6служаваншя 0вцеагпеля еао сле0уеп оспановс!пь

ц ёапь оспь|пы

|-'|еред стартом
_+не запускать двигатель под нагрузкой
-+прочно 3акрепить свароннь:й кабель' чтобь: не происходило гечки
сварочного тока
+[!1$6_аппарат. отключить потребители или вь|тащить штекер и3

розетки.
-)открь!ть топливньтй кран (1). !-орюнее посцпает в карбюратор.
+рь:наг (7):

- {олоднь:й двигатель. [1оставить рь!чаг в положение А (положение
запуска).

- |-оряний двигатель: оставить рь!чаг в положении <работа>

3апуск двигателя
перед стартом прочно закрепить свароннь:й кабель, чтобь: не

пр0исходило гечки сварочног0 тока'

-) поставить нот на подножку (16)
-+ крепко обхватить ррку запуска ('15)

-) как можно бьтстрее и дальше потянуть на себя, при необходимости
задействовать обе руки
-+ еоли рь:наг (7) бь:л поставлен в по3ицию (А)' то снова поставить его в

положение (работа), как только двигатель заработает
_+ холоднь:й двигатель: нескольк0 минг прогреть на холостом ходу
э еслц холо0нь:й 0вцеапель не завоёцпся'.
Ёсли двигатель не 3аводится пооле нескольких попь!ток 3апуска' то
запустить двигатель без рь:нага (рь;наг (7) оставить в положении
<работа>)
*еслц не 3апускаепся еоряншй 0вцеагпель:
Рь:наг (7) оставить в положении <работа>. Ёсли двигатель не 3аводится
после нескольких попь!ток запуска, найти причину нвполадки см.
страницу (поиск неисправностей>.
0становка двигателя
-+отключить нагрузку
-+во время холостого хода закрь!ть топливньпй клапан (1).

-+нажать кнопку остановки (1 1) до полной остановки двигателя.

{д
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=*: Ё0ш]



[1рименение в качестве сварочного агрогата м$6 сноРРвк
ш
6.1

@ ш0$А 1.0_09195

3ксплуатация

исполь3ование в качестве сварочного агрегата
_+переключатель '14 (стрелка А на рисунке) поставить в

положение сварка' й нажать на включатель.
-)как следует подключить свароннь:й кабель (13);

[1!текер (17) электродного кабеля вставить в сварочное
гнездо (+) и штекер (17) кабеля массь| в сварочное гне3до
(-) Аля фиксации в сварочнь!х гнездах поверните штекерь!
по часовой стрелке.
_+(абель массь! присоеденить к обрабать:ваемой детали
-+[1роверить' не во3никает ли короткое 3амь}кание в цепи
оварочн0го тока (клемма массь:/держатель
электрода/обрабать:ваемая деталь).
-+!становочнь:й рь:наг (12) поставить соответственно
используемого электрода, чтобь: полРить желаемь:й
свароннь:й ток. [|ри этом не изменяется количество
оборотов двигателя' ,!вигатель остается работать на
холостом ходу, пока не произойдет касание элеюгродом
обра6ать:ваемой детали .

[1ри положении установочного рь!чага (12) в положении
1\:1А{ (верхнее положение) вь:рабать:вается максимально
возможньпй ток для толсть!х 3лектродов, в положении []!!['{

(нижнее положение) вь;рабать:вается минимально
возможньпй ток для тонких электродов.
_+ь{тобь: 3ажечь электрическую дуц' коснитесь
электродом обрабатьпваемой детали (как при зажигании
спинки).Ёе ударять электродом по обрабать:ваемой
детали! !-|ри контакте с обрабать:ваемой деталью
автоматически увеличивается количество оборотов
двигателя для вь:работки установленного сварочного тока.
(ак только электрод убирается с обрабать:ваемой детали
(иснезает электрическая дуга), двигатель начинает

работать на холостом ходу. |_!ри помощи такой автоматики
осущесвляется экономное использование агрегата.
__+Ёсли требуется, то при помощи установочного рь!чага
можно изменять подачу сварочного тока во время работь:.

14нструкция по сварке
э[/!аксимальная длина оварочного кабеля и ка6еля маось!
не должна превь!шать 5 метров,
+6ечение должно бьтть не менее 25мм2. €лишком
маленький диаг{|етр кабеля может \ивести к его
перенагреву и как с''!едствие потери мощности. 6лишком
большая длина кабеля уменьшает мощность.

=э€облюдайте четкое присоединение к''|емм массь| к

обрабатываемой детали. 6одержите в чистоте зажимь!
к]:ет!,|м массь!. [т:!есто присоединение к обра6атьгваемой
детали должно 6ь:ть чисть:м и токопроводящим. 7олько
так можно избежать потери мощности при сварке.
эЁоблюдайте инструкции производителя по полярности
электродов.



[|рименениё в качестве генератора м$с сноРРЁк !и
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3ксплуатация в качестве генератора
!{$€_аппарат:
-}переключатель 14 (стрелка А на рисунке) поставить в

положение вспомогательнь:й ток.

-+[11текер электропотребителя вотавить в розетку (8). 1-!ри

этом убедиться, что электропотребитель вь!ключен. Ёе
п0дключать под нагрузкой.
_)поставить установочнь:й рь:наг (12) в положение А|..!{

(стрелка 8 на рисунке). |-|ри этом количество оборотов
двигателя не и3меняется.,[вигатель продолжает работать на
холостом ходу, пока не будет включен потребитель.
[1ри нахождении установочного рь!чага в положении А[..|! для
электропотребителя вь:рабатьтвается соответствующее
количество оборотов. [/|ощность на вь|ходе составляет
максимально 2 к8 при 230 8 постоянного тока.

=+ Бспомогательная цепь вь:рабать!вает постояннь:й ток ([6)
.+[1роверьте, что подключеннь:й потребитель м0жет работать
от поотоянного тока.
_+8ключить элекгропотребитель'
(ак только постпил ток, то автоматически повь!шается
количеств0 оборотов, чтобьт вь:рабать:вать требуюмую
мощность для подключенного потребителя. (ак только
отключается потребитель, двигатель начинает работать на
холостом ходу. !_!ри помощи такой автоматики осущесвляется
экономное исполь3ование агрегата.
-+ 8о время ра6оты не изменять и сохранять положение А(-.!{'

установочного рь!чага.

!'1ерегрузка

=} 8спомогательная цепь не предназначена для
продолжительной вь:работки тока.

=+Автоматическое повь|шение количества оборотов
повь!шается д0 максимальной мощность на вь|ходе 2 к8. Ёе
подключать потре6ители, требующие 6олее вь!сокой

оев_уёгз.Фп

ц$А_уёг5!оп Ф
м2ф6в4



&А твхничБское оБслуживАниЁ м$с сноРРвк

[|лан технического обслуживания ц_.
Аппараты серии [т71$ и !!|$€ сделань| таким образом1 что им требуется минимальное техническое обслуживание.

(оплпоненть: подвергаются естественному износу. !_!оэтому должнь} проводиться периодические проверки, чистка и!или
3амена изношеннои детали согласно

Работь; по техническому
обслуживанию

Р1нтервал технического обслуживания
50ч 100ч 200ч {000 ч

6вечи с $
8оздушньгй фильтр с $
}даление нагаоа с
(абель с
1опливнь;й фильто т
6истема тяг и рь1чагов
каобюоатооа

т

!вигатель (вклюная карбюратор,
зажигание и т.д)

о



ш
мозА

инстРукция по твхни!}Бскому
оБслуживАнию м$с сноРРвк

м
9.1

1.0-09/95

0.028!по[ (0,7 пп)
|(аждь:е 50 часов эксплуатации

[1роверять свечи

6вечи (Ф) (6[апр!оп [-в7ус или 8озс[': ш200т35) чистить
и проверять зазор ме)цу электродами' 3азор должен
бь:ть 0,7 мм.

9истить воздушньпй фильтр
8оздушнь:й фипьтр (6-1) пронищать струей вшдуха'

[/]онтаж

|-'!осле чистки фильтра (6-1) поставить его на место' [1ри

этом соблюдайте правильную установку фильтра. Фильтр

должен правильно прилегать к обеим сторонам кожуха.

[/|онтировать кожух на место при помощи шести винтов с
гайками (6-4)'

[1ри монтировании ко)!(уха к машине обратите внимание,
чтобьп плоские сторонь| резиновой прокпадки (6-3)

прилегали к кожуху'

6нова завинтить четь!ре винта сц_шестигранной
головкой (6-2).

:э 1ехническое обслуживани€ должно прои3водиться

ретлярно квалифицированнь!м персоналом'

{тобьт ащегат всегда бьтл готов к пршмен€нию и

соблтодалгтсь гарантийньте обязательства, пользуйтесь

услугами сервисной службьт мо$А.

х\. |

,\/



]{ [| инстРукция по тнхничБскому
0БслуживАнию ш3€ сноРРБк

м
9.2

мо5А {.0-09/95

н

!

!(аясдь:е 100 часов эксплуатации

3аменить во3душнь!й фильтр и свечи
3аменить воздушнь:й фильтр (6-1) и свену (Ф) (€[апр!оп
]-87ус ил|А 8озс[ \[200[35) (омотри инструкцию по
обслуживанию после 50 часов эксплуатации).

[1роверить расстояние между электродами у новой свечи'
Бсли потребуется, то установить расстояние ме)щцу ними
0,7мм.

[1ронистить топл ивнь*й фил ьтр

]опливнь:й фильтр (8) пронистить и проверить.

['|роверка рь!чагов карбюратора
[1роверьте, что рецлировочная пружина (Б) рукоятки
сварочного тока хорошо 3акреплена.

[1отяните рь!чаг (н) вверх против сердечника (с)
электромагнита до упора.

Рь:наг (Ё) постоянно держать в этом по&ожении и 0пустить
вни3 поводок (}$ топливного крана.

[1отом повернуть рецлировочнь:й винт (!) таким образом,
нтобь: при этом бь;л достигнш зазор (от 1 до 2 мм) между
поводком ($ и колодкой (/).

Ёалсдь:е 200 часов эксплуатации

[1роверить7удал ить нагар
[1роверить вь!пускное окно на предмет наличия нагара.

[1ри необходимости удалить нагар с вь!пускного окна и
камерь! сгорания.

Ёсли головка цилиндра снималась, то при м0нтаже она
должна 6ь;ть затянра с номинальнь!м моментом в'12 Р{м.

[1роверить сваронньсй кабель
[1роверить сваронньпй кабель и при необходимооти
3аменить.

|{аждьпе 1000 часов эксплуатации

(апитальнь*й ремонт
€ледует обратиться в сервис для проведение полной
проверки и ремонта.

0.04-0.08 !пс|: (1 -2 пп)



,[ля проведения технического обслуживания и ремонта следует привлекать только
квалифццщро ва]ндь]й-п€рсо гсад.

|_1режде чем присцпать к вь!полнению каких бь: то ни бь:ло операций технического
обслуживания или ремонта, обязательно вь!ключить двигатель.

6нимать защитнь!е ограждения допускается только в тех олучаях, когда это нео6ходимо
дпя вь}полнения технического обслуживания и ремонта

1а'! нструкции при неисправностях
шу о во3можнь]х неисправностях вь1 можете прочитать ниже. ]_|ри устранении

неисправностей и ремонте соблюдайте рекомендации приведеннь!е на соответствующих
страницах' 3 слунае серье3ной поломки обращайтесь в сервис.

1. $вигатель не заводится или 3апускается с затруднениямим
2. Агрегат не сваривает при максимальной мощности
3. Агрегат не сбавляетобороть!
4. Агрегат работает на холостом ходу и не сваривает
5. Агрегат набираетобороть!' но не сваривает
6. Агрегат не вь!рабать!вает вспомогательнь|й ток
7' @чень низкий вспомогательнь|й ток, даже на 6ольщих оборотах
8. Фчонь низкий вспомогательнь!й ток' агрегат не набирает обороть:



м$с сноРРвк

в!|6 2ц 1'4, 1.5

8!]6 аш 1.6' 1'7

0!|0 :ш 
-1.7

м

ш

!вигатель не заводится
затруднениямим

и!114 запускаетоя с

1.1 Р{едостаток горючего
-+3аполнить бак смесью бензин/масло 50:1.

'|.2 {астично закрь]т топливнь:й кран
+открь|ть топливнь!й кран до конца по часовой стрелке

1.3 Рь:чагв неправильном положении
3апуск при холодном двигателе:
-+[1ередвинрь рь!чаг в положение "пуск''.

3апуск при прогретом двигателе:
_эРьтчаг оставить в положении "работа'', Ёсли запуск
неудался, то поставить рь!чаг в положение "пуск'' и сразу
же после запуска поставить в положение "работа''.

1.4 !-орюнее не достигает карбюратора
+Разобрать и прочистить топливнь:й кран.

+[1ронистить топливнь:й фильтр (8).

1.5 3агрязен жикпер карбюратора
Фтсоединить и проверить жиклер мАх (с) и жиклер |[1![х!

(о)
-э[1 ри загрязнен ии проч истить струей во3духа'
внййание:' *иклерь: могг бь:тЁ ' легко. йовреяцень:! Ёе
исполь3уйте для чистки проволоку или иголку!

1.5 6веча 3алилась горючим
-+6ткррить свену (Ф) и просушить'
_+3акрь:ть топливньпй кран.

-+[1рикрутить свечу (Ф) на место'

1.6 Аефект свечи или системь! 3ажигания
_+[-!роверьте соединение между свечей (Ф) и кацшкой
вь!сокого напряжения (|*,!) (штекер' кабел ь).

+[1роверить присоединение заземления ([-)'

+!-!роверить сопротивление кацшек магнето (около 100

Фм).
_+[1роверить фарфоровь:й корпус свени (Ф) на предмет
трещин' Ёсли требуется, 3аменить свечу.
-+Фчистить свену (Ф) и проверить расстояние между
электродами' Расстояние должно бьтть 0,7 мм.
-+3аменить модуль зажигания ([т:1).

-+3аменить кацшку вь!сокого напряжен ия ([х|).

-+3аменить кацшку (Р).
.+!ля замень! катуцки 3ажигания требуется специальнь:й
инструмент. [1оэтому замену следует производить в

сервисе.

А: 8спомогательнь:й ток (провод краснь;й и зелень:й).
Р: 3ажигание (желть:й провод).
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2. Агрегат
мощности

не сваривает при максимальной | 0!!0:ц 2.2

2.1 9сгановочньгй рь:наг не находится в положении [/|А!
-+}становочнь:й рь:наг передвинуть в верхнее положение
мАх.

2.2 Аеправильно установлена 6истема тяг и рь1чагов
карбюратора
6м кпроверка рь!чагов карбюратора>

2'3 Аефект конденсатора
-+3акоротить конденсатор (€), что6ь: 6ь:ть уверень|м, что
он ра3ряжен'
-+0тключить все провода от конденсатора'
-+6 помощью омметра (1т|) проверить конденсатор на
короткое 3амь!кание

2.4 Аефект печатной плать!
Ёсли не бь:ло найдено никаких других неполадок - это
означает, что поврещдена печатная плата. 8ледующим
о6разом 3аменить печатную плату:
+0тключить все провода от печатной плать: (А).
_->Фтвентить крепежнь|е винть| печатной плать:'
-+8ь:тащить печатную плац (А) из рамок (8) и поставить
новую.

2.5 Аефект диодного моста
-+Бсли это й$6-аппарат: перекпючатель
сварка/вспомогательнь:й ток п0ставить в положение
сварка.
_+11роверить диоднь:й мост с помощью мультиметра'

=эЁсли он повре)кцен, то 3аменить диоднь;й мост в

сервисной службе.

3!!0 зц

8!!0 :ш 2

0'04-0.08 !пс1'т (1-2 пп)
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з' дгЁегат сваривает, но не сбавляет обороть: (не

работает автоматика холостого хода)

3.1 Аефект электромагнита
_+|-1роверить, что серденник (6) электромагнита (Ё) не

заблокирован. 9н должен двигаться свободно.
_+3америть сопротивление электромагнитной кацшки (Ё).

|-1ри этом электромагнитная катушка должна бь:ть

отсоединена от клеммного щитка (клеммьп 4 и7, голубой и

коринневь:й провода)'
6опротивление при комнатной темперацре должно бьпть

30Фм*10%.

з.2 Блокиоована система тяг и рь!чагов карбюратора
-+!-1ровеЁить втулки (!) и при необходимости 3аменить.
_+0чистить и смазать тяги и рь!чаги.

3.3 Аефегг электропроводки
-+[1роверить, чтобь! всв провода бь:ли безошибочно
подключень! к клеммному щитку (А) и печатной плате и

обладают хорошим контактом.

!-]вета проводов на клеммном щитке:

3!16 :о 3'1

Б!|0 :ц 3.2

1 нернь:й 4 голубой
2 краснь:й 5 желть::!
3 краснь:й 6 желть:й

7 коринневь:й
8 коринневь:й
9 зелень:й

3.4 Аефекг печатной плать]

6 с"о.р, пункт 2.4 на странице " !странение
неисправностей (2)''.
3.5 !ефект обмотки генератора

Ё с"о'р, пункт 4.3 на странице " !странение
неисправностей (4)''.

3'6 Аефект диодного моста вспомогательного тока
€ледующим образом проверить диодньпй мост:
_+6нять боковую и верхнюю крь!шки.
-+Фтсоединить соединительнь!е провода от диодного
моста'
-+ !-|роверить диоднь:й мост с помощью мультиметра.
&: соединение +

$: соединение -
1_1.,|: соединение А6
эЁсли диодньлй мост повре){ден' то 3амените его в

сервисной службе'

3.7 Ёеправильная установка холостого хода

6 с*о'р, пункть! 1.1 , 1 .2, 1 .4 и 1.5 на странице
!странение неисправностей (1)''.

3.8 !'вигатель подсась!вает во3дух
Ёсли картер двигателя или соединения карбюратора
негерметичнь!, т0 происходит всась|вание воздуха'
'+,!вигатель должен бь:ть частично или полностью
перебран'
э €вароннь;й агрегат следует принести в сервис для
проведения полной проверки и ремонта.

ш

н

5

т
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8!!0 :ш 5.1

23 4587 89
Ё'Бе:ЁЁ!]3Ё'Б|е'

4. Агрегат работает на холостом ходу и не сваривает

4.1 Ёеправильно установлен переключатель
сварка/вспомогательнь!и ток
_+Ёсли это [т4$6-аппарат: переключатель
сварка/вспомогательнь;й ток поставить в положение
сварка. [1ри этом нажать на вь!кпючатель.

4'2 Аефект печатной плать|

Б с*о'р, пункт 2.4 на сгранице " }странение
неиоправностей (2)''.
4.3 Аефект обмотки генератора
-+0тсоединить все провода генератора (А'8'€).

-+[-1ри помощи омметра (['4) проверить, что в обмотках нет
обрь:ва и короткого 3амь|кания.
-+ !_1ри помощи омметра (м) проверить велинину
оопротивления обмотки возбухцения.
6опротивление при комнатной темперацре должно бь:ть

18ом*10%.
_+3аменить генерат0р, есл}4 во3никает замь!кание
обмоток, замь!кание на 3емлю или еспи не соответствует
величина сопротивления обмотки возбухцения.
+,{ля 3амень! генератора требуется спец(иальнь:й
инструмент. [!оэтому 3амену следует прои3водить в

оервисной службе.

5. Агрегат набирает оборотьг, но не сваривает

5.'| Аефект обмотки блока 3ажигания
€ледующим образом проверить сопротивление обмотки:
_+ Фтсоединить все провода от клемм 5 и 6 печатной
плать! '_) !_1ри помощи омметра (м) проверить величину
с0противления обмотки (![).
6опротивление при комнатной температуре должно бь:ть

от 2,6 до 2,8 Фм ! 10 о/о.

_->3аменить обмотку, если ве соответствует величина
сопротивления указаннь|м параметрам.

=+,[ля замень! обмотки требуется опециальнь:й
инструмент. [1оэтому 3амену следует производить в

сервисной службе.

5.2 Аефекг обмотки генератора

м с"''р" п. 4.3 на странице '' !странение
неисправностей (+)'.
5.3 Аефект конденсатора

неисп

!странение

!странение

!странение
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6. Агрегат не вь:ра6ать]вает вспомогательнь:й ток

6'1 8ефект предохранит9ля
+[1роверить пред0хранитель при помощи омметра'
-+3 слунае дефекта предохранителя: найти причину
неисправности' устранить неполадку и заменить
предохранитель. .

.+Ёовь:й предохранитель должен бь:ть такой же, что и

заводской!

6.2 Аефект электропроводки
-+[1роверить проводку и клемную колодку' при

необходимости заменить.

6.3 Аефект конденсатора

->3акоротить конденсатор (6), чтобь: бь:ть уверень!м, что
он разряжен.
-+Фтключить всв пр0вода от конденсатора.
--+6 помощью омметра (|тл|) проверить конденсатор на

короткое замь!кание
+в случае 3амь|кания конденсатора прои3вести его

замену.

6.4 Аефект диодного моста вспомогательного тока

к с*''р, пункт 3.6 на странице " !странение
неисправностей (3)''.
6.5 Аефект печатной плать] (только м5с сноРРвк)
--> 3аменить печатную плату.

7. Фчень низкий вспомогательнь:й ток' но агрегат
на6ирает оборотьг

7.2 !сгановочнь:й рь:наг неравильно установлен
-+}становочньпй рь:наг передвиншь в положение А{-){,.

(€ 6ц. также стр." [:1спользование в качестве
сварочного агрегата''

7.3 [ефекг диодного моста вспомогательного тока

['€= см' пункт 3.6 на странице " !странение
неисправностей (3)''.

7.4 8ефегг печатной плать1 (только м$6 сноРРЁк)
-+ 3аменить печатную плату.

в!!0 2ш 6'6

1о.\Рч:;
:т*#,*фщ

.{-1#*з
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8 Фчень низкий вспомогательнь;й ток' агрегат
набирает оборотьп | в!!0 аш в'3

8.'! [ефект предохранитёля

Ё'*!'6ц. пункт 6.1 на стр." !странение неисправностей
{6)".
8'2 Аефект печатной плать!

$Ё см. пункт 2.4 на стр." }странение неисправностей
(2)"
8'2 Аефект датчика вспомогательного тока
6ледующим образом проверить датчик вспомогательного
тока:
_> Фтсоединить провода от кпемм 2 и 3 печатной плать: '

-+ !-|ри помощи омметра (м) проверить величину
сопротивления датчика тока ($)'
8опротивление при комнатной темперацре должно бьтть

от 1 ,65 до 1,75 Фм * 10 %.

-+3аменить датчик вспомогательного тока' если не

соответствует величина сопротивления.

8.4 Аефекг печатной плать!
_+ 3аменить печатную плац.

м5с 200
м56 сн0РРЁп

м$6 201 $7Ё!_
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Ёазвание
|-енератор
8спомогательная обмотка
6варонная обмотка
Фбмотка возбухцения
[1усковой конденсатор
6вароннь:й конденсатор
6вароннь;й диоднь:й мост
|-]ечатная плата возбухцения
,[атник тока
(ацшка зажигания
(ацшка магнето
3лектромагнит
6вароннь:е ра3ъемь!
3легтронное 3ажигание
8ьпключатель
6веча зажигания
8иоднь:й мост вспомогательного тока
Фильтрующий конденсатор вспомогательного тока
Фильтр -Р6 вь:ход вспомогательного тока
(леммная вспомогательного тока
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Фшрма'мо3А', в сос]поянцш у6овлегпворц'пь лю6ьуе 3апрось' клцен]пов на пос!павку запаснь|х часгпей.

[1ри желании содержать машину в постоянной готовности к работе ее в отдельнь!х случаях приходится ремонтир0вать.
Ёсли такой ремонт связан с необходимостью 3амень: деталей, и3готовителем которь!х является фирма к1т1Ф$А>' при

любь:х обстоятельствах следует требовать исполь3ования только оригинальнь|х 3апаснь!х частей.

1ри оформленшц зака3ов на 3апаснь!е час1пц нео6хо6цмо указь!ва]пь:
'1) * 3аводской номер
2) * 1ип свар0чного агрегата и/или электроагрегата
3) Ф Р{омер таблиць! и3 атласа 3апаснь!х частей
4) | Р!омер позиции
5) (оличество

поясн вниЁ условнь|х оБознАчЁ}1АА:
}казать в зака3е тип привода и величинь! вспомогательнь!х напряжении
1олько двигатель с ручнь!м пуском (с помощью вь!тяжного троса)
1олько двигатель с электрическим пуском
]олько в варианте исполнения Ё.А.$.
!казать в 3аказе количество в метрах
]олько специальнь|е варианть! исполнения
1олько по тре6ованию

Б Ёеобходимь|е даннь1е ука3ань! на заводской табличке,
которая ра3мещена !-!а раме машинь! в досвпном для
обозрения месте.

(Ёу)
(Ёк)
(Ё$)
(уЁ)
(ом)
(у5)
($к)

\3ос}чг1т
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БлАнк для оФоРмлЁния зАкА3А нА зАпАснь|Ё чАсти
п
1.1

о мо5А 
''0-03/04

!важаемый клиент,
8ьп можете направить нам запрос об оформлении зака3а на поставщ оРигинальнь!х запаснь!х частей, вь!пускаемь|х

фирмой <мо$А)' !ля этого 8ам нужно 3аполнить предлагаемь:й бланк. !-!ри указании позиций требуемь:х частей и

деталей можно пользоваться как прежним, так и новь!м атласом (каталогом). Фтправить заказ можно либо факсом, либо

г'-9л9у]Р-.-___ _ж

подпись:

[1ришлите нам с'1едующие запаснь!е части к указанной ниже машине:

зАпАснь|в чАсти от ФиР;|,|Б| <$$ё$А>:
]!|одель тип:

серийнь:й ном€р:

новь|Б тАБлиць|
[аблица ]ч!э |1озиция копичество

пРнжнин тАБлиць|
(од количество

|(од и/;ц:и по3иция Фписание и/или номертаблиць: !(оличество

!(оАз;| илп позиция @писание и/или номер та6лиць; количество



свАР0чн ь!Ё АгРЁгАть! элЁктРогЁнЁРАтоРь!

|_'|одразделение компании <8€$ $.р.А.>
3авод: [|а!е Ёшгора, 59
20090 сш$А@Ф ([т:|!) !1а!!а

1ел: +39- 0290352.1
Факс: +39 _ 029039и66
!п{епе1: шшш'поза.1!
Ё-па!!: !п{о@поза.!!

0фициальньпй дистрибьютер в России:

(эконика_1ехно>>

1'1 1395 г.[|осква, Аллея ['1ервой маевки, д.15

}ел: (495) 250-68-50
Факс: (495) 250-68-05
|п1егпе1: шшш.по5а.гц

Б-па]!: !п{о@е1'ш

соглано ста!дФту исо 9001:200о


