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ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 71
_______________________________________________________________________

Наименование работы - разгонка стыковых зазоров на пути со смешанным костыльным  скреплением гидравлическими разгоночными приборами РH-01А, с  разрывом рельсовой колеи    
  Условия работы

     1. При использовании специальных вкладышей с удлиненными болтовыми отверстиями и величине разрыва до 175 мм работы производятся по предупреждению по форме №1 (остановка у красного сигнала, при его отсутствии следовать со скоростью не более 25 км/ч), при отсутствии вкладышей в технологическое "окно".

     2. Разгонка стыковых зазоров производится с разрывом рельсовой колеи по заранее составленному графику разгонки.

     3. При разгонке зазоров на электрифицированных линиях в местах разрыва предварительно ставят обходные перемычки из медного провода сечением не менее 50 мм2, при переменном токе, с таким расчетом чтобы стык можно было разорвать до 175мм.

     4. Разгонка зазоров производится гидравлическим разгоночным прибором РH-01А.

     5.   Снятие стыковых болтов производится на половине накладок, обращенной в сторону перемещения рельсов, на другой половине производят ослабление гаек стыковых болтов.

     6. Участок пути - двухпутный, рельсы типа Р65, накладки 4-х или 6-ти дырные, противоугоны пружинные - 40 или 44 пары на 25-ти метровом звене.         
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути  3-го разряда
	8 

	Итого
	8

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути -  3,0

	Измеритель работы – 100 м рельсовой нити

	Норма

времени,

нормо-ч.
	накладки

четырехдырные
	количество  пар  противоугонов  на   звене
	40
	3,50

	
	
	
	44
	3,60

	
	накладки

 шестидырные
	
	40
	3,85

	
	
	
	44
	3,92

	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	6
	    7
	    8

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	6
	    7
	    8

	    1


	Постановка дополнительных

пружинных шайб на 2-х бол-

тах в стыках рельсов
	  болт


	    2


	  Ключи

путевые
	    8


	   2,12


	  17,0



	    2


	Смазка стыковых болтов при

постановке дополнительных

шайб
	 то же


	    1


	Кисть
	    8


	  0,140


	  1,12



	    3


	Отвинчивание гаек и удаление

одного стыкового болта

при шестидырных накладках
	 то же


	    2


	  Ключи

путевые
	    4


	  1,50


	  6,00



	    4


	Смазка удаленного стыкового

болта
	 то же


	    1


	 Кисть
	    4


	 0,140


	0,560



	    5


	Ослабление гаек стыковых 

болтов на 1-2 оборота, при

длине рельсов 25 м, накладки:

 - четырехдырные

 - шестидырные 
	  то же

  то же
	    2
    3
	  Ключи

путевые

   то же
	     8

   12
	  0,735

  0,735
	  5,88

  8,82

	   6
	Отвинчивание гаек и удаление

2-х стыковых болтов
	  то же
	    2   

	   то же
	    8


	   1,50
	  12,0

	   7
	Снятие противоугонов:

- 40 пар на звено

- 44 пары на звено
	противо-

угон

  то же
	    3

    4
	  Ключи

фасонные

  то же
	  160

  176
	  0,0883

  0,0883
	  14,1

  15,5

	    8


	Продольное перемещение рельсов до расчетной величи-

ны зазоров в стыках (установ-

ка и приведение прибора в ра-

бочее положение, продольное перемещение, приведение прибора в транспортное поло-

жение с перемещением к следующему стыку) 
	м

рельсовой

нити
	    8

	РH - 01А,

молоток


	  100


	  0,550


	  55,0



	    9
	Простукивание рельсовой

нити с боков
	  то же
	    1
	Кувалда

деревянная
	  100
	  0,183
	  18,3



	   10


	Постановка противоугонов:

- 40 пар на звено

- 44 пары на звено
	противо-

  угон

  то же
	    3

    4
	  Ключи

фасонные

   то же
	  160

  176
	  0,213

  0,213
	  34,1

  37,5

	   11
	Постановка 2-х стыковых

болтов с завинчиванием гаек
	  болт


	    2  


	  Ключи

путевые
	    8


	    2,19


	  17,5



	   12
	Подтягивание ослабленных

гаек стыковых болтов
	  то же
	   2
	  то же
	   12


	  0,945
	  11,3



	   13
	Постановка 6-го болта в 

шестидырных накладках
	  то же
	   3
	  то же
	    4
	    2,19
	   8,76

	               Итого:                     при четырехдырных накладках:  

                                                      - 40 пар противоугонов                                                           187                                                   

                                                      - 44 пары противоугонов                                                        192

                                              при шестидырных накладках:

                                                      - 40 пар противоугонов                                                           205

                                                      - 44 пары противоугонов                                                        209                                                              


                                            Расчет нормы времени

	
	                                                  нормо - мин
	% к Топ



	  Индекс
	      накладки четырехдырные 
	          накладки шестидырные
	

	  
	                       количество  пар  противоугонов  на   звене
	

	
	           40
	           44
	           40
	           44
	

	    Топ

    Тпз

    Тоб

   Тпотл
	           187

           7,29

           1,87

           14,2
	          192

           7,49

           1,92

           14,6
	           205

           8,00

           2,05

           15,6
	           209

           8,15

           2,09

          15,9
	        -

      3,9

      1,0

      7,6

	      Т  
	210 или  3,50 

     нормо-ч
	  216  или 3,60

         нормо-ч
	 231  или   3,85

       нормо-ч
	   235  или  3,92

       нормо-ч
	       -


