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ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 120 _____________________________________________________________

  Наименование работы - переборка   изолирующего   стыка   на  накладках    «АПАТЭК »   со скреплением КБ

  Условия работы

      Участок пути звеньевой с электротягой и автоблокировкой, рельсы типа  Р65, шпалы железобетонные, скрепление КБ, накладки четырехдырные или шестидырные.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути  4-го разряда
	1

	Монтер пути  3-го разряда
	1

	Итого
	                                          2

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 3,50

	Измеритель работы – 1 изолирующий стык

	Норма времени, 

нормо-ч. 
	четырехдырные накладки
	0,957

	
	шестидырные накладки
	1,12


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица

измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измере-ния
	всего

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	      6
	    7
	    8

	1


	Очистка рельсов и скреплений от грязи в зоне изолирующего стыка
	изолиру-

 ющий

  стык
	1


	Скребок


	    1


	1,66


	1,66



	2


	Очистка скреплений от грязи

на смежных концах шпал 
	 конец

шпалы
	1


	то же


	    4


	0,522


	2,09



	3


	Отвинчивание гаек и удаление

2-го и 5-го стыковых болтов 

при шестидырных накладках
	  болт


	2
	Ключ

путевой


	    2


	1,50


	3,00

	4


	Опробование и смазка клеммных болтов  (отвинчивание гаек, смазка болтов, завинчивание  гаек) 
	  то же


	1


	то же


	    8

	1,31


	10,5


	5


	Отвинчивание гаек клеммных

болтов и удаление клемм с  болтами
	клемма


	1


	то же


	    8

	0,550


	4,40



	6


	Отвинчивание гаек и удаление четырех стыковых болтов со стопорными планками
	  болт


	1


	то же


	    4


	1,50


	6,00

	7
	Смазка стыковых болтов
	 то же
	1
	Кисть
	    4


	0,140
	0,560

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	      6
	    7
	    8

	8
	Снятие стыковых  накладок
	наклад-

    ка
	2


	Лом остроконечный
	    2


	  0,611


	 1,22

	9


	Очистка концов рельсов от грязи и ржавчины


	изолиру-

 ющий

   стык
	2


	Скребок


	    1


	  2,00


	 2,00

	10


	Замена торцовой изоляции,

подкрашивание стыка
	 то же


	1


	Кисть
	   1


	  3,10


	 3,10



	11


	Установка стыковых накладок
	наклад-

     ка
	2


	Молоток

костыльный
	    2


	 0,643


	 1,29



	12


	Постановка стыковых болтов

со стопорными планками и 

завинчивание гаек
	  болт


	2


	Ключ

путевой


	    4


	  2,19


	 8,76



	13


	Постановка клемм с болтами

и завинчивание гаек клеммных болтов
	клемма


	1


	Ключ

торцовый


	    8

	  0,710


	 5,68

	14


	Смазка 2-го и 5-го стыковых 

болтов

при шестидырных накладках
	  болт


	1


	Кисть
	    2


	 0,140


	0,280

	15


	Постановка    2-го и   5-го

стыковых болтов

при шестидырных накладках
	  то же


	1


	Ключ

путевой
	    2


	  2,19


	  4,38



	16


	Подтягивание гаек стыковых 

болтов

при четырехдырных накладках
при шестидырных накладках
	  то же

  то же
	1

1
	то же

то же
	    4

    6
	 0,501

 0,501
	  2,00

  3,00

	17
	Подтягивание гаек клеммных

болтов
	  гайка
	1
	Ключ

торцовый
	    8
	 0,215
	  1,72

	              Итого:            накладки:           -     четырехдырные                                                             51,0
                                                                 -     шестидырные                                                                 59,6


                                              Расчет нормы времени

	       Индекс
	                                         нормо - мин
	% к Топ

	
	                                             накладки
	

	
	         четырехдырные
	            шестидырные
	

	         Топ

         Тпз
         Тоб

      Тпотл
	51,0
2,00

0,510

3,88
	59,6
2,32

0,596

4,53
	             -

           3,9

           1,0

           7,6

	           Т 
	   57,4  или  0,957 нормо-ч
	    67,0  или  1,12 нормо-ч
	              -



