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 ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА  № 163
___________________________________________________________

Наименование работы - смена рамного рельса с остряком и башмаками (полустрелки) стрелочных переводов типов Р50 и Р65 марки 1\18 (брусья деревянные)
Условия работы

        1. Основные работы выполняются в «окно».
2. Рамный рельс с остряком и башмаками в собранном виде подвезен к месту работы заранее и уложен против сменяемого с соблюдением габа​рита.

3. Рельсы типа Р65 с четырехдырными накладками и Р50 с шестидыр​ными накладками.

4.Работы, связанные с отключением и включением перевода в централизацию, производятся работниками службы сигнализации и связи.         
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути 5-го разряда     
	4 

	Монтер пути 4-го разряда     
	5 

	Монтер пути 3-го разряда     
	4 

	Итого
	13 

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути - 3,96

	Измеритель работы - 1 рамный рельс с остряком

	Норма времени, нормо-ч.
	Тип рельсов
	Р65
	21,1

	
	
	Р50
	21,4


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения


	Ко​ли​че​ство 
исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное 
время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на 

единицу измерения
	всего

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1. Подготовительные работы перед  «окном»

	1
	Опробование гаек и смазка восьми болтов в двух стыках рамного рельса и четырех болтов в корне остряка с постановкой дополнительных пружинных шайб
	болт
	2
	Ключ 
 путевой,  кисть
	12
	2,26
	27,1

	2
	Отвинчивание гаек и удаление 2-го и 5-го болтов в двух стыках рамного рельса со смазкой болтов при рельсах типа Р50
	то же
	2
	то же
	4
	1,64
	6,56

	3
	Снятие шплинтов в соединительных болтах стрелочных тяг
	шплинт
	2
	Молотки слесарные, зубило
	6
	1,52
	9,12

	4
	Опробование гаек и смазка соединительных болтов стрелочных тяг
	болт
	2
	Ключ 

путевой,  кисть
	6
	3,84
	23,0

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	5
	Отвинчивание гаек и удаление по одному закладному болту в упорках на связных полосах стрелки
	то же
	2
	Ключи торцовые
	6
	0,550
	3,30

	6
	Опробование гаек и смазка оставшихся закладных болтов в упорках связных полос на роликовых опорах и в подкладках за корнем остряка (отвинчивание гаек, смазка болтов, завинчивание гаек)
	то же
	2
	Ключи торцовые,  кисть
	40
	1,56
	62,4

	7
	Отвинчивание гаек и удаление стяжных болтов на связных полосах стрелки
	то же
	2
	Ключи
 путевые
	12
	2,05
	24,6

	8
	Выдергивание одного основного костыля на каждой подкладке в вылете рамного рельса
	костыль
	1
	Лом лапчатый
	8
	0,224
	1,79

	9
	Опробование оставшихся основных костылей
	то же
	1
	Лом лапчатый, молоток костыльный
	16
	0,240
	3,84

	10
	Вывертывание шурупов по два на каждом конце бруса и в связных полосах
	шуруп
	4
	Ключи торцовые
	70
	1,46
	102

	11
	Антисептирование шурупных и костыльных отверстий
	отверстие
	1
	Кисть
	78
	0,0843
	6,58

	12
	Постановка пластинок-закрепителей в костыльные отверстия
	пластинка-закрепитель
	2
	Дексель
	8
	0,080
	0,640

	2. Основные работы в «окно»

	1
	Отвинчивание гаек и удаление болтов в стыках рамного рельса и в корне остряка
	болт
	2
	Ключи 
путевые
	12
	1,50
	18,0

	2
	Снятие стыковых накладок при рельсах типов:

                          Р65

                          Р50
	накладка

то же
	2

2
	Ломы
 лапчатые

то же
	6

6
	0,611

0,519
	3,67

3,11

	3
	Отвинчивание гаек и удаление соединительных болтов стрелочных тяг
	болт
	4
	Ключи 
путевые
	6
	2,63
	15,8

	4
	Отвинчивание гаек и удаление оставшихся закладных болтов в упорках связных полос, на роликовых опорах и в подкладках за корнем остряка
	то же
	4
	Ключи торцовые
	40
	0,550
	22,0

	5
	Выдергивание оставшихся костылей
	костыль
	1
	Лом 

лапчатый
	16
	0,224
	3,58

	6
	Вывертывание оставшихся шурупов
	шуруп
	2
	Ключи торцовые
	62
	1,46
	90,5

	7
	Антисептирование шурупных и костыльных отверстий
	отверстие
	1
	Кисть
	78
	0,0843
	6,58

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	8
	Постановка пластинок-закрепителей в костыльные отверстия
	пластинка-закрепитель
	1
	Дексель
	16
	0,080
	1,28

	9
	Сдвижка старого рамного рельса вместе с остряком, башмаками и связными полосами
	рамный рельс
	13
	Ломы остроконечные и лапчатые
	1
	112
	112

	10
	Зачистка заусенцев с обметанием и антисептированием зачищенных мест и уборкой щепы
	конец или промежуточное место бруса
	2
	Дексель, кисть, метла
	58
	0,689
	40,0

	11
	Надвижка нового рамного рельса вместе с остряком и башмаками
	рамный рельс
	13
	Ломы остроконечные и лапчатые
	1
	125
	125

	12
	Установка стыковых накладок при рельсах типов: 

Р65

Р50
	накладка

то же
	2

2
	Молотки костыльные

то же
	6

6
	0,643

0,545
	3,86

3,27

	13
	Постановка восьми болтов, пружинных шайб и завинчивание гаек в двух стыках рамного рельса и четырех болтов в корне остряка
	болт
	4
	Ключи
 путевые
	12
	2,19
	26,3

	14
	Установка связных полос на брусья
	связная полоса
	2
	то же
	6
	4,56
	27,4

	15
	Пришивка рамного рельса по шаблону двумя основными костылями на каждом конце бруса
	костыль
	2
	Молоток костыльный, шаблон путевой рабочий
	16
	0,610
	9,76

	16
	Постановка упорок и по одному закладному болту в упорках связных полос и закладных болтов на роликовых опорах и в подкладках за корнем остряка с завинчиванием гаек
	болт
	2
	Ключи торцовые
	40
	0,710
	28,4

	17
	Ввертывание по два шурупа на каждом конце бруса и на роликовых опорах
	шуруп
	4
	то же
	62
	1,75
	108

	18
	Постановка соединительных болтов на стрелочных тягах с завинчиванием гаек
	болт
	2
	Ключи путевые
	6
	3,14
	18,8

	19
	Опробование и проверка хода остряка
	остряк
	7
	Зазорники
	1
	7,00
	7,00

	1
	                            2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	3. Заключительные работы после «окна»

	1
	Постановка недостающих болтов в стыках рамного рельса с завинчиванием гаек в рельсах типа Р50
	болт
	4
	Ключи 
путевые
	4
	2,19
	8,76

	2
	Постановка недостающих закладных болтов в упорках связных полос стрелки с завинчиванием гаек
	то же
	2
	Ключи торцовые
	6
	0,710
	4,26

	3
	Постановка изоляции в связных полосах стрелки
	изоляция
	2
	-
	6
	2,53
	15,2

	4
	Постановка стяжных болтов в связных полосах стрелки с завинчиванием гаек
	болт
	2
	Ключи 
путевые
	12
	2,13
	25,6

	5
	Забивка недостающих костылей
	костыль
	2
	Молотки костыльные
	8
	0,407
	3,26

	6
	Ввертывание недостающих шурупов
	шуруп
	4
	Ключи торцовые
	70
	1,75
	122

	7
	Постановка шплинтов в соединительные болты стрелочных тяг


	шплинт
	1
	Молоток слесарный, зубило
	6
	1,28
	7,68

	8
	Подтягивание гаек болтов в стыках рамного рельса и в корне остряка
	болт
	4
	Ключи
 путевые
	12
	0,501
	6,01

	9
	Подтягивание гаек закладных болтов в упорках связных полос стрелки, на роликовых опорах и в подкладках за корнем остряка
	то же
	4
	Ключи торцовые
	40
	0,215
	8,60

	      Итого:                                 при рельсах типа:    Р65                                                   1125   

                                                                                              Р50                                                   1139


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	при рельсах типа
	

	
	Р65
	Р50
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	1125

43,9

11,2

85,5
	1139

44,4

11,4

86,6
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	1266 или 21,1 нормо-ч
	1282 или 21,4 нормо-ч
	-


