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ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 175 ________________________________________________________________________________________________________

Наименование работы - смена контррельса стрелочных переводов типов Р50 и 

Р65 марки 1/18  (брусья деревянные)

Условия работы

        1. Основные работы выполняются в «окно».

2. Контррельс подвезен к месту работы заранее и уложен вдоль концов крестовинных брусьев против сменяемого с соблюдением габарита.

3. Промер ширины колеи, желобов, а также размеров между рабочими гранями контррельса и рабочим кантом сердечника крестовины и между ра​бочими гранями контррельса и усовика производится бригадиром пути.

4. Зачистка заусенцев учитывается отдельными нормами в зависимос​ти от количества зачищаемых мест.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути 5-го разряда     
	2

	Монтер пути 4-го разряда     
	3

	Итого
	5

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути
	4,39

	Измеритель работы - 1 контррельс

	Норма времени, нормо-ч.
	Тип рельсов
	Р65
	7,65

	
	
	Р50
	7,48


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения


	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на

единицу измерения
	всего

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1. Подготовительные работы перед «окном»

	1
	Опробование гаек и смазка контррельсовых болтов
	болт
	2
	Ключ путевой,  кисть
	30
	3,35
	100

	2
	Опробование гаек и смазка закладных болтов упорок и на подкладках у контррельса
	то же
	2
	Ключ 
торцовый,  кисть
	24
	1,56
	37,4

	2. Основные работы в «окно»

	1
	Отвинчивание гаек и удаление контррельсовых болтов
	болт
	2
	Ключи

 путевые
	30
	2,14
	64,2

	2
	Отвинчивание гаек и удаление закладных болтов с клеммами и упорок
	то же
	2
	Ключи 

торцовые
	24
	0,550
	13,2

	3
	Сдвижка старого контррельса и снятие вкладышей:

Р65

Р50
	т
то же
	5
5
	Ломы остроконечные и лапчатые

то же
	0,333
0,259
	53,8
53,9
	17,9
14,0

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	4
	Надвижка нового контррельса:

Р65

Р50
	то же

то же
	5
5
	то же

то же
	0,333
0,259
	68,2
68,2
	22,7
17,7

	5
	Постановка упорок и закладных болтов с клеммами и завинчиванием гаек
	болт
	2
	Ключи 
торцовые
	24
	0,710
	17,0

	6
	Постановка вкладышей контррельсовых болтов и завинчивание гаек
	то же
	2
	Ключи 
путевые
	30
	3,83
	115

	3. Заключительные работы после «окна»

	1
	Подтягивание гаек контррельсовых болтов
	то же
	2
	то же
	30
	0,501
	15,0

	2
	Подтягивание гаек закладных болтов в упорках и в подкладках у контррельса
	то же
	2
	Ключи
 торцовые
	24
	0,215
	5,16

	 Итого:                                               при рельсах типа     Р65                                          408
                                                                      Р50                                          399


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	при рельсах типа 
	

	
	Р65
	Р50
	

	Топ
Тпз
Тоб
Тпотл
	408
15,9
4,08
31,0
	399

15,6
3,99
30,3
	-
3,9
1,0
7,6
	 

	Т
	459 или 7,65 нормо-ч
	449 или 7,48 нормо-ч
	-


