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_______________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 45
 _____________________________________________________________

Наименование работы – смена железобетонных шпал (одиночная) на   щебеночном балласте при бесподкладочном  рельсовом скреплении ЖБР-65    

  Условия работы

       1. Новые шпалы развезены и разложены у мест смены. 

     2. Участок  пути бесстыковой или звеньевой, рельсы типа Р65, скрепление ЖБР-65, шпалы железобетонные, балласт щебеночный.

     3. При одной установке гидравлического домкрата производится снятие скреплений на четырех концах шпал для свободного вывешивания рельса.

     4. Питание ЭШП-9 электрической энергией производится от токоот​борных точек. При использовании передвижной электростанции  работа машиниста нормой не учтена и учитывается отдельно и составляет на измеритель работы 0,025 нормо-ч. 
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути  4-го разряда
	4 

	Монтер пути  3-го разряда
	2 

	Итого
	6 

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 3,65       

	Измеритель работы   -   1 шпала                                          

	Норма времени, нормо-ч.

	на перегоне
	на станции

	2,87
	3,15

	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	    1


	Отрывка балласта в прилегающих к шпале ящиках и у торцов  до подошвы шпалы:

- перегон

- станция  
	шпальный 

 ящик

 то же 
	    4

    4
	Вилы щебеночные,
лом остроконечный

то же
	    2

    2
	   15,6

   21,4
	 31,2

 42,8

	    2  
	Установка гидравлического 

домкрата под подошву рельса

с подготовкой места установки
	установ-

    ка
	    2
	Когти

для

щебня
	    2
	   0,820
	 1,64



	    3


	Вывешивание рельса с пришитой  шпалой
	вывеши-

  вание
	    2
	Домкраты
	    2
	   1,13
	  2,26

	    4
	Подведение металлического

листа под шпалу и опускание

пути
	 подве-

 дение
	    4
	-
	    1
	   2,00
	  2,00

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	    5
	Отвинчивание и снятие гайки

закладного болта, его рас-

комплектация и вытаскивание
	  болт
	    2
	Ключи

торцовые
	16
	1,81
	29,0



	    6
	Вывешивание пути
	вывеши-

  вание
	    2


	Домкраты
	2
	1,13
	2,26



	    7
	Вытаскивание старой шпалы
	 шпала
	    6
	Лист металлический
	1
	6,57
	6,57

	    8


	Выборка балласта в средней 

части постели шпал на длину 

70 см для обеспечения про-

света между шпалой и балластным слоем до 5 см
	 то же


	    6   


	Вилы

щебеночные


	1


	4,49


	4,49



	    9
	Надвижка новой шпалы на  металлический лист для затаскивания в путь
	 то же


	    6


	Ломы остроконечные
	1


	4,50
	4,50



	   10
	Затаскивание новой шпалы в 

путь
	 то же
	    6


	Лист металлический
	1


	7,04


	7,04



	   11


	Опускание рельса
	опуска-

  ние
	    2
	Домкраты
	2
	0,776
	1,55

	   12
	Комплектование и постановка

закладного болта в гнезда 

шпал и завинчивание гаек
	  болт


	    2


	Ключи

торцовые
	16


	1,90


	30,4



	   13


	Вывешивание рельса с пришитой  шпалой
	вывеши-

  вание
	    2
	Домкраты


	2


	1,13


	2,26



	   14
	Удаление металлического листа
	  лист


	    2


	-


	1


	2,00


	2,00

	15


	Опускание пути со снятием

гидравлических домкратов
	опуска-

  ние
	    2


	Домкраты
	2


	1,14


	2,28



	   16


	Подбивка шпалы на длине 1м

от её торцов
	шпала


	    4
	ЭШП-9
	1


	5,36


	5,36



	   17
	Подброска балласта при под-

бивке шпалы
	шпаль-

 ный

 ящик
	    2
	Вилы

щебеночные
	1


	1,36


	1,36



	   18
	Засыпка шпальных ящиков с

разравниванием и трамбовани-

ем балласта, оправка  балласт-

ной призмы:

- перегон

- станция  
	  то же

  то же
	    6

    6
	Вилы

щебеночные, трамбовки деревянные

то же
	2

2
	8,66

10,1
	17,3

20,2

	             Итого:                                                                                          - перегон                      153

                                                                                                                  - станция                      168                                                                                                                                                                                                                                


Расчет нормы времени

	      Индекс
	                                        нормо – мин
	     % к Топ

	
	                                        место смены
	

	
	                перегон  
	                станция 
	

	         Топ

         Тпз
         Тоб

        Тпотл
	                   153

                    5,97

                    1,53

                    11,6
	                     168

                     6,55

                     1,68

                    12,8
	            -

           3,9

           1,0

           7,6

	           Т 
	      172  или 2,87 нормо-ч
	        189 или  3,15 нормо-ч
	             -


