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____________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 106 ____________________________________________________________________
Наименование работы - смена приварных рельсовых соединителей

Условия работы

     1. Электросварочный агрегат АСБ-300-7 перемещается по фронту ра​бот на прицепе трактора или автомобиле.

     2. Участок пути электрифицированный, рельсы всех типов, соедините​ли из медного троса сечением 70 мм2 при электрической тяге на постоян​ном токе и 50 мм2 на переменном.

	Состав группы
	Количество исполнителей. чел.

	Машинист электросварочного передвижного агрегата с двигателем            внутреннего сгорания  мощностью 22 кВт 3-го разряда
	1

	Электросварщик ручной сварки 3-го разряда 
	1

	Итого
	1

	Тарифный разряд работ, выполняемых электросварщиком - 3,0

	Измеритель работы – 10 соединителей

	Норма времени,

нормо-ч.
	машиниста
	0,450

	
	электросварщика
	0,450


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
 время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Снятие соединителей обрубкой


	соеди-нитель


	1 маш.
	Молоток, зубило
	10
	0,705
	7,05

	
	
	
	1 эл.
	
	
	0,705
	7,05

	2
	Зачистка мест приварки и наконечников соединителей


	то же
	1 маш.
	Рашпиль
	10
	0,770
	7,70

	
	
	
	1 эл.
	
	
	0,770
	7,70

	3
	Приварка соединителей электродуговым способом
	то же
	1 маш.
	Электро-сварочный агрегат
	10
	0,925
	9,25

	
	
	
	1 эл.
	
	
	0,925
	9,25

	  Итого:                                                                         машинист                               24,0

                                                                                                  электросварщик                     24,0


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	машинист
	электросварщик
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	24,0

0,936

0,240

1,82
	24,0

0,936

0,240

1,82
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	27,0  или 0,450 нормо-ч
	27,0  или 0,450 нормо-ч
	-


