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ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 283 

_______________________________________________________________________________________________________________________
Наименование работы - исправление стрелочных переводов типов Р50 и Р65 при осадке пучин заменой пучинных подкладок на подкладки меньшей толщины или снятием пучинных подкладок при шурупном с​креплении

Условия работы

     1. Проведены измерительные работы для определения толщины пучин​ных подкладок.

     2. Вывешивание рельса производится гидравлическим домкратом.

     3. На конце или промежуточном месте бруса 4 шурупа.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути 5-го разряда
	3

	Монтер пути 3-го разряда
	1

	Итого:
	4

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 4,48

	Измеритель работы – 1 подкладка

	Норма времени, нормо-ч.
	0,300


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения


	Ко​ли​че​ство 

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Подбор по толщине и раскладка пучинных подкладок в местах исправления
	1 подкладка
	1
	-
	1
	0,248
	0,248


	2
	Вывертывание шурупов
	шуруп
	1
	Ключ 

торцовый
	4
	1,46
	5,84

	3
	Замена или снятие пучинных подкладок с вывешиванием и опусканием рельса и зачистка постели бруса
	1 подкладка
	2
	Домкрат, дексели
	1
	1,95
	1,95

	4
	Наживление шурупов
	шуруп
	2
	Молотки костыльные
	4
	0,160
	0,640

	5
	Ввертывание шурупов
	то же
	2
	Ключи 

торцовые
	4
	1,75
	7,00

	6
	Сметание щепы с пути с уборкой смененных пучинных подкладок
	1 подкладка
	2
	Метлы
	1
	0,303
	0,303

	              Итого:                                                                                                                             16,0


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	16,0

0,624

0,160

1,22
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	18,0  или 0,300 нормо-ч
	-


