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____________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 139 ____________________________________________________________
Наименование работы - смена башмакосбрасывателя к рельсам типа Р50 для двубортных тормозных башмаков (одиночная)

Условия работы

     1. Работа производится в промежутках между формированием составов.

     2. Башмакосбрасыватель подвезен к месту смены перед началом рабо​ты.

     3. Башмакосбрасыватель к рельсам типа Р50 с шестидырными наклад​ками, скрепление-костыли, лапки-удержки, конец шпалы пришит четырьмя основными костылями,  шпалы деревянные.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути  4-го разряда
	1

	Монтер пути  3-го разряда
	3

	Итого
	4

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 3,27

	Измеритель работы –  1 башмакосбрасыватель

	Норма времени, нормо-ч.
	3,35


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	 1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	   6
	    7
	    8

	1
	Обметание концов шпал и скреплений от балласта
	конец шпалы
	1
	Метла
	11
	0,213
	2,34

	2
	Отвинчивание гаек и  удаление 2-го и 5-го стыковых болтов в двух стыках
	болт
	2
	Ключ  
путевой
	4
	1,50
	6,00

	3
	Постановка дополнительных шайб на 8-мм болтах в двух стыках
	то же
	2
	то же
	8
	2,12
	17,0

	4
	Смазка стыковых болтов при постановке дополнительных шайб
	то же
	2
	Кисть
	8
	0,140
	1,12

	5
	Выдергивание основных костылей: 4-х  с внутренней стороны на промежуточных шпалах и по два на стыковых шпалах
	костыль
	1
	Лом
 лапчатый
	15
	0,224
	3,36

	6
	Антисептирование костыльных отверстий
	отверстие
	1
	Кисть
	15
	0,0843
	1,26

	7
	Постановка пластинок-закрепителей
	плас-тинка-закреп.
	1
	-
	15
	0,0800
	1,20

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	8
	Опробование основных костылей (наддергивание и добивка костылей)
	костыль
	1
	Лом лапчатый, молоток костыльный
	29
	0,240
	6,96

	9
	Ослабление гаек болтов отбойной полосы на 3-5 оборотов
	гайка
	1
	Ключ 
торцовый
	4
	0,420
	1,68

	10
	Опробование гаек закладных болтов (ослабление гаек на 5-6 оборотов, смазка болтов, закрепление гаек)
	то же
	2
	то же
	7
	1,31
	9,17

	11
	Зачистка заусенцев шпал с обметанием и антисептированием зачищенных мест
	конец шпалы
	1
	Дексель, кисть, метла
	7
	0,689
	4,82

	12
	Отвинчивание гаек и удаление 8-ми стыковых болтов в двух стыках
	болт
	2
	Ключи  путевые
	8
	1,50
	12,0

	13
	Снятие стыковых накладок
	накладка
	2
	Ломы остроконечные
	4
	0,519
	2,08

	14
	Выдергивание основных костылей с внутренней стороны и по два костыля на стыковых шпалах
	костыль
	1
	Лом 
лапчатый
	16
	0,224
	3,58

	15
	Наддергивание наружных основных костылей
	то же
	2
	то же
	13
	0,190
	2,47

	16
	Антисептирование костылных отверстий
	отверстие
	1
	Кисть
	16
	0,0843
	1,35

	17
	Постановка пластинок-закрепителей
	пластин-ка-закре-

питель
	1
	-
	16
	0,0800
	1,28

	18
	Отвинчивание гаек закладных болтов и снятие лапок-удержек
	лапка-удержка
	1
	Ключ 
торцовый
	7
	1,47
	10,3

	19
	Сдвижка сменяемого башмако​сбрасывателя
	башмакосбра-сыватель
	4
	Ломы лапчатые, остроконечные
	1
	9,61
	9,61

	20
	Обметание подкладок
	подкладка
	1
	Метла
	5
	0,126
	0,630

	21
	Надвижка нового башмако​сбрасывателя
	башма-ко​сбра​сыва​тель
	4
	Ломы лапчатые, остроконечные
	1
	12,2
	12,2

	22
	Смазка стыковых накладок
	наклад-ка
	2
	Кисть
	4
	0,406
	1,62

	23
	Установка стыковых накладок
	то же
	2
	-
	4
	0,545
	2,18

	24
	Постановка 8-ми стыковых болтов и завертывание гаек в двух стыках
	болт
	2
	Ключи  
путевые
	8
	2,19
	17,5

	25
	Пришивка башмакосбрасывателя по шаблону
	костыль
	2
	Молоток костыльный, шаблон 
	16
	0,610
	9,76

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	    6
	    7
	    8

	26
	Добивка наддернутых наружных основных костылей
	то же
	2
	Молоток костыльный
	13
	0,0500
	0,650

	27
	Постановка лапок-удержек и завинчивание гаек закладных болтов
	лапка-удержка
	2
	Ключи

торцовые
	7
	2,39
	16,7

	28
	Смазка 2-го и 5-го болтов в двух стыках
	болт
	2
	Кисть
	4
	0,140
	0,560

	29
	Постановка 2-го и 5-го стыковых болтов  и завинчивание гаек в двух стыках
	то же
	2
	Ключи 
 путевые
	4
	2,19
	8,76

	30
	Забивка основных костылей: 4-х с внутренней стороны на промежуточных шпалах и по два на  стыковых шпалах
	костыль
	1
	Молоток костыльный
	15
	0,407
	6,10

	31
	Подтягивание гаек закладных болтов после прохода поезда
	болт
	1
	Ключ 
торцовый
	7
	0,215
	1,50

	32
	Смазка болтов отбойной полосы
	то же
	1
	Кисть
	4
	0,166
	0,664

	33
	Закрепление ослабленных гаек болтов отбойной полосы 
	гайка
	1
	Ключ
 торцовый
	4
	0,540
	2,16

	              Итого:                                                                                                                              179


Расчет нормы времени
	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	179

6,98

1,79

13,6
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	201  или 3,35 нормо-ч
	-


