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ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 78
____________________________________________________________

Наименование работы – выправка бесстыкового пути по уровню укладкой   регулировочных прокладок толщиной 16-20 мм при бесподкладочном анкерном скреплении АРС-4                                                               
  Условия работы

     1. Участок пути бесстыковой, рельсы типа Р65, скрепление АРС-4, шпалы железобетонные ШС-АРС, балласт щебеночный.
     2. До начала работ определяют величину просадки железнодорожного пути, по одной рельсовой нити на каждой шпале, записывают мелом на рельсе.

     3. При одной установке гидравлического домкрата производится выправка пути на четырех концах шпал. 

     4. При данной толщине прокладок  разборка и сборка скреплений производится на 28-ми концах шпал, на которых будет производиться выправка и по 6-ти концам дополнительно с каждой стороны для свободного вывешивания рельса. 

     5. Укладываемые регулировочные прокладки из полиэтилена, древесины и других материалов толщиной 1;1,5; 3;5;8;10;15;20 мм подвезены к месту работы до начала выправки.

     6.  Положение клеммы- усы клеммы вниз, позиция монорегулятора - 3. 

     7. На бесстыковом пути работа выполняется при температуре рельсовых плетей, не превышающей температуру их последнего закрепления на величину, установленную Техническими указаниями по укладке и содержанию бесстыкового пути.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути 4-го разряда
	2 


	Итого
	2

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути -    4,0

	Измеритель работы – 28 концов шпал

	Норма времени, нормо-ч – 3,43


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Очистка скреплений от грязи
	конец

шпалы
	    1     
	Скребок
	    40
	0,522
	 20,9

	2


	Подбор и раскладка регулиро-

вочных  прокладок на концы 

шпал


	   про-

кладка
	    1


	        - 


	   28


	 0,569


	  15,9



	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	3


	Ослабление и снятие моноре-

гуляторов
	моноре-

гулятор
	    1 


	  Ключ 

гаечный

   АРС
	   80


	 0,205


	 16,4



	4
	Снятие пружинной клеммы с подклеммником
	клемма 
	    1 
	     -
	   80
	0,0220
	  1,76

	5
	Снятие уголка-изолятора
	уголок-

  изолятор
	    1


	     -


	   80


	0,0262


	  2,10



	6


	Установка гидравлического 

домкрата под подошву рельса

с подготовкой места установки
	установ-

    ка
	    2


	  Когти  

   для

 щебня
	    7


	0,820


	  5,74



	7
	Вывешивание рельса 


	вывеши-

 вание
	    1 

 
	Домкрат


	    7


	 0,600


	  4,20



	8


	Укладка  прокладок


	проклад-

    ка
	    1


	      -


	   28 


	 0,570


	  16,0



	9


	Опускание рельса, снятие дом-

крата с заравниванием балласта
	снятие


	    2


	Домкрат,

  когти 

щебеночные
	    7


	 0,776


	  5,43



	10
	Постановка уголка-изолятора
	уголок-

  изолятор
	    1


	       -


	   80 


	 0,396


	31,7



	11
	Постановка пружинной клем-

мы с подклеммником
	клемма 
	    1


	       -


	   80


	 0,115


	  9,20



	12
	Постановка монорегулятора
	моноре-

гулятор
	    1


	  Ключ

гаечный

   АРС
	   80


	 0,324


	  25,9



	13


	Подтягивание монорегулятора

на две позиции
	  то же
	    1  
	  то же
	   80  
	 0,344
	  27,5

	              Итого:                                                                                                                              183


                                               Расчет нормы времени  

	       Индекс
	                                        нормо – мин
	       % к Топ

	         Топ

         Тпз
         Тоб

       Тпотл
	                                             183

                                            7,14

                                            1,83

                                            13,9   
	            -

           3,9

           1,0

           7,6

	         Т 
	                             206   или   3,43   нормо-ч
	             -


