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________________________________________________________________________________________________________________________
ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 140 ____________________________________________________________
Наименование работы – сверление болтовых отверстий в рельсах электрическими рельсосверлильными станками
Условия работы

     1. Сверление болтовых отверстий производится на обочине земляного полотна или на междупутье (на станции).

     2. Рельсы для сверления уложены на подкладки из шпал или рельсо​вых концов.

     3. Разметка отверстий производится бригадиром пути.

     4. Станок снабжается электроэнергией от токоотборных точек. При использовании передвижной электростанции  работа машиниста нормой не учтена и учитывается отдельно.  

     5. Сверление ботовых отверстий в объемнозакаленных рельсах производится станком РСМ-1 специальным сверлом.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути  4-го разряда
	2

	Итого
	2

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 4,0

	Измеритель работы –  10 отверстий

	Норма времени, нормо-ч.
	Рельсы по виду обработки
	объемнозакаленные
	тип станка
	РСМ-1
	тип 
рельсов
	Р75
	2,83

	
	
	
	
	
	
	Р65
	2,43

	
	
	
	
	
	
	Р50
	2,07

	
	
	без 
закалки
	
	1024 В
	
	Р75
	2,68

	
	
	
	
	
	
	Р65
	2,33

	
	
	
	
	
	
	Р50
	1,98


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное 
время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	 1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	    6
	    7
	    8

	1
	Установка станка
	установка
	2
	-
	10
	4,10
	41,0

	2
	Сверление отверстий станками:             РСМ-1

в рельсах типов:

Р75

Р65

Р50

            1024 В

в рельсах типов:

Р75

Р65

Р50
	отверстие

то же

то же

то же

то же

то же
	2

2

2

2

2

2
	РСМ-1

то же

то же

1024 В

то же

то же
	10

10

10

10

10

10
	8,22

6,06

4,14

7,44

5,48

3,74
	82,2

60,6

41,4

74,4

54,8

37,4

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	3
	Снятие станка
	снятие
	2
	-
	10
	2,80
	28,0

	 Итого:     станок: - РСМ-1, рельсы типов Р75                                                              151

                       рельсы типов Р65                                                              130

                       рельсы типов Р50                                                              110

                   - 1024 В, рельсы типов Р75                                                              143

                       рельсы типов Р65                                                              124

                                                           рельсы типов Р50                                                              106


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	вид обработки рельсов
	

	
	объемозакаленные
	без закалки
	

	
	тип станка
	

	
	РСМ-1
	1024 В
	

	
	тип рельсов
	

	
	Р75
	Р65
	Р50
	Р75
	Р65
	Р50
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	151

5,89

1,51

11,5
	130

5,07

1,30

9,88
	110

4,29

1,10

8,36
	143

5,58

1,43

10,9
	124

4,84

1,24

9,42
	106

4,13

1,06

8,06
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	170 или 2,83

нормо-ч
	146 или 2,43

нормо-ч
	124 или 2,07

нормо-ч
	161 или 2,68

нормо-ч
	140 или 2,33

нормо-ч
	119 или 1,98

нормо-ч
	-


