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____________________________________________________________

 ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА  № 162
____________________________________________________________Наименование работы - регулировка ширины колеи на стрелочном пе​реводе с применением стяжного прибора

Условия работы

1. Перед регулировкой ширины колеи стрелочный перевод отрегулиро​ван в плане.

2. Места регулировки ширины колеи определены заранее и отмечены мелом на шейке рельсов.

3. Регулировка производится в пределах вылета рамного рельса, пе​реводной кривой и закрестовинной части.

4. Стрелочный перевод типа Р65 и Р50 с маркой крестовины 1/11 или 1/9, централизованный или нецентрализованный, брусья деревян​ные, скрепление костыльное.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути 6-го разряда     
	2 

	Итого
	2

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 6,0

	Измеритель работы - 10 концов или промежуточных мест бруса

	Норма времени, нормо-ч.

	Тип рельсов

	Р65
	Р50

	число костылей на конце или промежуточном месте бруса

	4
	5
	6
	4
	5
	6

	1,70
	1,85
	2,00
	1,66
	1,80
	1,95


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения


	Ко​ли​че​ство 
исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
 время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на 

единицу измерения
	всего


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Очистка концов или промежуточных мест бруса и скреплений у регулируемой рельсовой нити от балласта и грязи
	конец или промежуточное место бруса
	2
	Метлы
	10
	0,213
	2,13

	2
	Зачистка заусенцев на конце или промежуточном месте бруса с обметанием и антисептированием зачищенных мест
	то же
	2
	Дексель, метла
	10
	0,689
	6,89

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	3
	Устройство канавки для установки стяжного прибора
	канавка
	1
	Когти для щебня
	3,33
	3,76
	12,5

	4
	Установка стяжного прибора
	установка
	1
	-
	3,33
	3,81
	12,8

	5
	Выдергивание костылей на конце или промежуточном месте бруса, при числе костылей:

4

5

6
	костыль

то же

то же
	1

1

1
	Лом лапчатый

то же

то же
	40

50

60
	0,224

0,224

0,224
	8,96

11,2

13,4

	6
	Антисептирование костыльных отверстий, при числе костылей:

4

5

6
	отверстие

то же

то же
	1

1

1
	Кисть

то же

то же
	40

50

60
	0,0843

0,0843

0,0843
	3,37

4,22

5,06

	7
	Постановка пластинок-закрепителей, при числе костылей:

4

5

6
	плас​тинка-закрепитель

то же

то же
	1

1

1
	Дексель

то же

то же
	40

50

60
	0,080

0,080

0,080
	3,20

4,00

4,80

	8
	Постановка рельсовой нити в требуемое положение при помощи стяжного прибора, при стрелочном переводе типа:

Р65

Р50
	постановка

то же
	1

1
	Шаблон рабочий, путевой

то же
	3,33

3,33
	2,17

1,46
	7,23

4,86

	9
	Забивка костылей на конце или промежуточном месте бруса, при числе костылей:

4

5

6
	костыль

то же

то же
	2

2

2
	Молоток костыльный

то же

то же
	40

50

60
	0,407

0,407

0,407
	16,3

20,4

24,4

	10
	Снятие стяжного прибора
	снятие
	1
	-
	3,33
	2,55
	8,49

	11
	Заравнивание канавки балластом после снятия стяжного прибора
	канавка
	1
	Когти для щебня
	3,33
	2,70
	8,99

	   Итого:       стрелочный перевод типа:

                         Р65, число костылей –   4                                                        90,8

                                          5                                                        98,8

                                        6                                                        107

                         Р50, число костылей –   4                                                        88,4

                                          5                                                        96,4

                                          6                                                        104


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	тип рельсов
	

	
	Р65
	Р50
	

	
	число костылей на конце или промежуточном месте бруса
	

	
	4
	5
	6
	4
	5
	6
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	90,8

3,54

0,908

6,90
	98,8

3,85

0,988

7,51
	107

4,17

1,07

8,13
	88,4

3,45

0,884

6,72
	96,4

3,76

0,964

7,33
	104

4,06

1,04

7,90
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	102 или 1,70 
нормо-ч
	111 или 1,85 
нормо-ч
	120 или 2,00 
нормо-ч
	99,5 или 1,66 
нормо-ч
	108 или 1,80 
нормо-ч
	117 или 1,95 
нормо-ч
	-


