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____________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 134 ____________________________________________________________
Наименование работы - нумерация рельсовых звеньев в пути
Условия работы

     Нумеруются рельсовые звенья по одной рельсовой нити на шейке рельса с внутренней стороны колеи.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути 2-го разряда
	1 

	Итого
	1

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 2,0

	Измеритель работы – 10 звеньев

	Норма времени,

 нормо-ч.
	длина рельсов в м
	25
	0,433

	
	
	12,5
	0,390


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
 время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	 1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	   6
	    7
	    8

	1
	Очистка от грязи и ржавчины  шейки рельса
	звено
	1
	Щетка металлическая
	10
	0,828
	8,28

	2
	Нанесение номера масляной краской по трафарету
	то же
	1
	Кисть, трафарет
	10
	1,03
	10,3

	3
	Переход к следующему звену, при длине рельсов:

25 м

12,5 м
	то же

то же
	 1

 1
	-

-
	10
10
	0,452

0,226
	4,52
2,26

	    Итого:                    при длине рельсов   25 м                                                             23,1
                                               при длине рельсов  12,5 м                                                            20,8


Расчет нормы времени
	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	длина рельсов в м
	

	
	25
	12,5
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	23,1
0,901

0,231

1,76
	20,8
0,811

0,208
1,58
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	26,0  или 0,433
 нормо-ч
	23,4 или 0,390 

нормо-ч
	-


