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____________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 133 ____________________________________________________________
Наименование работы - добивка костылей

Условия работы

     Участок пути звеньевой с рельсами типов Р75, Р65 и Р50, шпалы де​ревянные, скрепление смешанное костыльное ДО,  концы шпал пришиты на 4 и 5 костылей. Эпюра шпал 1840 шт. на 1 км.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути 3-го разряда
	1 

	Итого
	1

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 3,0

	Измеритель работы – 100 концов шпал

	Норма времени. нормо-ч.
	число костылей на конце шпалы
	4
	0,375

	
	
	5
	0,468


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
 время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	 1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	   6
	    7
	    8

	1
	Добивка костылей, при числе костылей на конце шпалы:

4

5
	костыль

то же
	1

1
	Молоток костыльный

то же
	400

500
	0,0500

0,0500
	20,0

25,0

	   Итого:                   при четырех костылях на конце шпалы                                       20,0

                                              при пяти костылях на конце шпалы                                             25,0


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	число костылей на конце шпалы
	

	
	4
	5
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	20,0

0,780

0,200

1,52
	25,0

0,975

0,250

1,90
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	22,5 или 0,375 

нормо-ч
	28,1 или 0,468 

нормо-ч
	-


