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____________________________________________________________

                        ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 129 ____________________________________________________________  
Наименование работы - подтягивание гаек, смазка клеммных болтов и подтягивание гаек закладных болтов путевым моторным гайковертом ПМГ
Условия работы

     1. Участок пути бесстыковой или звеньевой с рельсами типов Р75, Р65 и Р50, шпалы   железобетонные или деревянные, скрепление раздельное КБ или КД (К-4).

     2. Одновременно на шпале подтягиваются гайки и смазываются четыре клеммных болта и подтягиваются гайки на четырех закладных болтах.

     3. Проезд машины к месту работы и обратно нормой не учтен.

     4. Время приведения машины из транспортного положения в рабочее и из рабочего в транспортное нормой не учтено и учитывается при каждой зарядке и разрядке. Суммарное время одного приведения машины из транспортного положения в рабочее и из рабочего в транспортное составляет 0,129 нормо-ч. 
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Машинист железнодорожно-строительных машин 7-го разряда
	1 

	Помощник машиниста железнодорожно- строительных машин 6-го разряда
	1 

	Итого:
	2 

	Измеритель работы - 1000 шпал

	Норма времени машинистов, нормо-ч.
	1,53

	Время использования машины, маш.ч.
	0,765


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	 1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	   6
	    7
	    8

	1
	Подтягивание гаек и смазка клеммных болтов и подтягивание гаек закладных болтов
	шпала
	2
	ПМГ
	1000
	0,0862
	86,2

	               Итого:                                                                                                                             86,2


Расчет нормы времени
	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	Топ

Тпз

Тоб
	86,2

1,90

3,62
	-

2,2

4,2

	Т
	91,7  или 1,53 нормо-ч
	-


