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____________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 108 ____________________________________________________________________
Наименование работы - смена изолирующих втулок в изолирующем стыке
Условия работы

    1. Изолирующие втулки заменяются поочередно - на первой, а затем на второй половине накладок.

    2. Участок пути звеньевой или бесстыковой, рельсы типов Р75 и Р65 с четырехдырными и Р50 с шестидырными металлическими объемлющими нак​ладками, скрепление раздельное КБ и КД (К-4), смешанное костыльное ДО.

	Состав группы
	Количество исполнителей. чел.

	Монтер пути  4-го разряда
	1

	Итого
	1

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути - 4,0

	Измеритель работы – 1изолирующий стык

	Норма 

времени, 

нормо-ч.
	Тип

скреплений
	КБ и КД (К-4)
	Тип рельсов
	Р75 и Р65
	0,683

	
	
	
	
	Р50
	0,785

	
	
	ДО
	
	Р75 и Р65
	0,663

	
	
	
	
	Р50
	0,767


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное

 время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Очистка рельсов и скреплений от грязи в зоне изолирующего стыка, при скреплении:

- КБ и КД (К-4)

- ДО
	изоли​рую​щий стык

то же
	1

1
	Скребок

то же
	1

1
	1,66

0,653
	1,66

0,653

	2
	Постановка дополнительных пружинных шайб на 4 болта
	болт
	1
	Ключ 

 путевой
	4
	2,12
	8,48

	3
	Смазка стыковых болтов при постановке дополнительных шайб
	то же
	1
	Кисть
	4
	0,140
	0,560

	4
	Отвинчивание гаек и удаление 2-го и 5-го стыковых болтов в шестидырных накладках при рельсах типа Р50
	то же
	1
	Ключ  

путевой
	2
	1,50
	3,00

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	5
	Отвинчивание гаек и снятие металлических стопорных и изолирующих планок стыковых болтов и всех втулок, при рельсах типов:

Р75 и Р65

Р50
	то же

то же
	1

1
	то же

то же
	4

4
	2,11

1,87
	8,44

7,48

	6
	Постановка всех втулок, изолирующих и металлических стопорных планок, стыковых болтов и завинчивание гаек, при рельсах типов:

Р75 и Р65

Р50
	то же

то же
	1

1
	то же

то же
	4

4
	3,82

3,53
	15,3

14,1

	7
	Смазка 2-го и 5-го стыковых болтов при рельсах типа Р50
	то же
	1
	Кисть
	2
	0,140
	0,280

	8
	Постановка 2-го и 5-го стыковых болтов в шестидырных накладках и завинчивание гаек при рельсах типа Р50
	то же
	1
	Ключ  путевой, бородок
	2
	2,19
	4,38

	9
	Подтягивание гаек стыковых болтов
	то же
	1
	то же
	4
	0,501
	2,00

	  Итого:           тип скреплений:

                       - КБ и КД (К-4)         рельсы типов Р75 и Р65                       34,4

                       - КБ  КД (К-4)           рельсы типов Р50                                  41,9

                       - ДО                           рельсы типов Р75 и Р65                        35,4

                       - ДО                           рельсы типов Р50                                  40,9


Расчет нормы времени
	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	тип скреплений
	

	
	КБ и КД (К-4)
	ДО
	

	
	тип рельсов
	

	
	Р75 и Р65
	Р50
	Р75 и Р65
	Р50
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	36,4

1,42

0,364

2,77
	41,9

1,63

0,419

3,18
	35,4

1,38

0,354

2,69
	40,9

1,60

0,409

3,11
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	41,0  или 0,683 

нормо-ч
	47,1 или 0,785 

нормо-ч
	39,8  или 0,663 

нормо-ч
	46,0  или 0,767 

нормо-ч
	-


