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____________________________________________________________________                       

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 69 ____________________________________________________________________
Наименование работы - регулировка ширины рельсовой колеи при раздельном скреплении с применением стяжного прибора
Условия работы

     1. Ширина колеи регулируется за счет зазоров между подошвой рельса и ребордой подкладки.

     2. Места регулировки определены заранее и отмечены мелом на шейке рельса.

     3. Гайки клеммных болтов ослабляются не более, чем на шести концах шпал подряд на одной рельсовой нити.

     4. Регулировка производится с применением одного стяжного прибора.

     5. Рельсы типов Р65 и Р50, скрепление КБ на железобетонных шпалах и КД (К-4) на деревянных, балласт щебеночный.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	
	шпалы

	
	железобетонные
	деревянные

	Монтер пути  4-го разряда
	2
	1

	Монтер пути  3-го разряда
	-
	1

	Итого
	2
	2

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути
	4
	3,50

	Измеритель работы- 10 концов шпал

	Норма времени, нормо-ч.
	0,482
	0,723


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
 время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Смазка клеммных болтов
	болт
	2
	Кисть
	20
	1,66
	3,32

	2
	Устройство канавки для установки стяжного прибора на пути с деревянными шпалами
	канавка
	1
	Когти для щебня
	2
	3,76
	7,52

	3
	Установка стяжного прибора
	установка
	1
	-
	2
	1,70
	3,40

	4
	Ослабление гаек клеммных болтов на 2-3 оборота
	гайка
	2
	Ключи 
 путевые
	20
	0,230
	4,60

	5
	Постановка рельсовой нити в требуемое положение при помощи стяжного прибора
	постановка
	1
	Шаблон рабочий путевой, стяжной прибор
	2
	1,97
	3,94

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	6
	Закрепление гаек клеммных болтов 
	гайка
	2
	Ключи 
 путевые
	20
	0,410
	8,20

	7
	Снятие стяжного прибора
	снятие
	1
	-
	2
	1,10
	2,20

	8
	Заравнивание канавки балластом после снятия стяжного прибора с деревянными шпалами
	канавка
	2
	Когти для щебня
	2
	2,70
	5,40

	    Итого:               шпалы:           железобетонные                                                         25,7

                                                                   деревянные                                                                38,6


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	шпалы
	

	
	железобетонные
	деревянные
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	25,7

1,00

0,257

1,95
	38,6

1,51

0,386

2,93
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	28,9  или

 0,482 нормо-ч
	43,4  или 

0,723 нормо-ч
	-


