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_______________________________________________________________
ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 72 ________________________________________________________________________

  Наименование работы–разгонка  стыковых  зазоров  на  пути гидравлическими

  разгоночными приборами РН-01А с разрывом рельсовой  колеи (шпалы железобетонные)      
  Условия работы

1. Работа производится в «окно».

2. Разгонка стыковых зазоров производится с разрывом рельсовой колеи по заранее составленному графику разгонки.

3. При разгонке зазоров на электрифицированных линиях в местах разрыва предварительно ставят обводные перемычки из медного провода сечением не менее 50 мм2, при переменном токе, с таким расчетом, чтобы стык можно было разогнать до 175 мм.

4. Участок пути - двухпутный, рельсы типа Р65, длиной 25 м, накладки 4-х или 6-ти дырные, шпалы железобетонные, скрепление типа КБ, эпюра шпал - 1840, 2000 шт. на 1 км пути.

	Состав группы
	Количество 

	Монтер пути  3-го разряда
	9 

	Монтер пути  2-го разряда
	2 

	Итого
	11 

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути -  3,19  

	Измеритель работы - 100 м рельсовой нити пути 

	Норма времени, нормо-ч.
	при   4-х   дырных   накладках
	50 шпал на звене
	17,2

	
	
	46 шпал на звене
	15,9

	
	при 6-ти   дырных   накладках
	50 шпал на звене
	17,5

	
	
	   46 шпал на звене
	16,2


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное 
время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	 1
	                        2
	     3
	    4
	      5
	     6
	    7
	    8

	 1


	Постановка дополнительных

шайб на 2-х болтах в стыках

рельсов
	  болт


	    2
	Ключи

путевые
	    8
	  2,12
	 17,0



	 2


	Смазка стыковых болтов при

постановке дополнительных

шайб
	  то же
	    2  
	Кисть
	    8
	 0,140
	 1,12

	 3


	Отвинчивание гаек и удаление

одного стыкового болта при

шестидырных накладках
	  то же


	    2


	Ключи

путевые


	    4


	  1,50


	  6,00



	 4


	Смазка удаленного стыкового

болта
	  то же 
	    2 
	Кисть
	    4 
	 0,140 
	 0,560



	1
	                        2
	     3
	    4
	      5
	     6
	    7
	    8

	5


	Опробование и смазка гаек клеммных болтов, препятствующих продольному перемещению
	  то же


	    8


	Ключи

путевые,

кисть
	  368

  400
	  1,31

  1,31


	  482

  524

	6
	Установка поперечных перемычек 
	  перемычка
	    2
	-


	    4


	  1,28


	5,12



	7


	Ослабление гаек стыковых болтов на 1-2 оборота при накладках:

            4-х  дырных

            6-ти дырных
	 гайка

 то же
	    2

    2
	Ключи

путевые

то же
	    8

   12
	 0,735

 0,735
	 5,88

 8,82

	8


	Ослабление гаек клеммных болтов, препятствующих про-

дольному перемещению рель-

са на 2-3 оборота, и остукива-

ние рельса
	 то же


	    8


	Молотки

костыльные, ключи

торцовые
	  368

  400


	 0,230

 0,230
	 84,6

 92,0



	9


	Отвинчивание гаек и снятие

двух стыковых болтов
	  болт


	    2


	  Ключи 

путевые
	    8


	   1,50


	 12,0



	10


	Продольное перемещение  рельсов до расчетной величи-

ны зазора в стыках (установка

и приведение разгоночного прибора в рабочее положение, установка и снятие зазорников и вкладышей в стыках разрыва, приведение прибора в транспортное положение и перемещение его к следующему стыку)
	м

рельсовой

нити


	   11


	РН-01А,

молоток

костыльный, 
зазорник,

ключ путевой, бородок


	  100


	 0,550


	 55,0



	11
	Простукивание рельсовой нити с боков
	  то же
	   1
	Кувалда

деревянная
	  100
	0,0286
	 2,86



	12


	Постановка двух болтов и завинчивание гаек
	  болт


	    2


	  Ключи

путевые
	    8


	  2,19


	 17,5



	13


	Подтягивание ослабленных  гаек стыковых болтов при  накладках: 4-х дырных

                   6-ти дырных
	 гайка

 то же
	    2

    2
	  то же

  то же
	    8

  12
	  0,945

  0,945
	 7,56

 11,3

	14


	Снятие поперечных перемычек
	  перемычка
	    2


	       -


	   4


	  1,61


	 6,44



	15
	Закрепление ослабленных  гаек клеммных болтов 
	 гайка
	    8
	  Ключи

торцовые    
	  368

  400
	  0,410

  0,410
	 151

 164

	16


	Постановка одного недостающего болта в шестидырных накладках
	  болт
	    2
	  Ключи

путевые
	    4
	   2,19
	  8,76

	               Итого:       при 4-х дырных накладках и 50-ти шпалах  на звене                             917

                                 при 4-х дырных накладках и 46-ти шпалах на звене                              848

                                 при 6-ти дырных накладках и 50-ти шпалах  на звене                           933

                                 при 6-ти дырных накладках и 46-ти шпалах  на звене                           863


                                                Расчет нормы времени

	 Индекс
	                                                     нормо-мин
	% к Топ

	
	     при   4-х   дырных   накладках
	      при 6-ти   дырных   накладках
	

	
	50 шпал на звене
	46 шпал на звене
	50 шпал на звене
	46 шпал на звене
	

	    Топ
    Тпз
    Тоб
  Тпотл
	          917

         35,8

         9,17

         69,7
	          848

          33,1

          8,48

          64,4
	          933

          36,4

          9,33

          70,9
	          863

          33,7

          8,63

          65,6
	      -
    3,9
    1,0
    7,6

	      Т  
	1032 или 17,2

       нормо-ч
	  954 или 15,9

 нормо-ч
	 1050 или 17,5

      нормо-ч
	  971 или 16,2

     нормо-ч
	      -  


