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_____________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 46 _____________________________________________________________

Наименование работы - сверление шурупных или костыльных отверстий в шпалах электродрелью ЭСД-2
Условия работы

     1. Шпалы новые, пропитанные, находятся в штабеле.

     2. Сверление производится одновременно на обоих концах шпалы.

     3. Шурупные отверстия сверлятся под раздельное скрепление КД (К-4).       
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути  3-го разряда
	2 

	Итого
	2

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути -  3,0

	Измеритель работы - 10 шпал

	Норма времени, нормо-ч.

	             Отверстия

	шурупные
	костыльные

	сверления

	
	по разметке
	по шаблону-кондуктору

	           число отверстий в шпале

	8
	8
	10
	8
	10

	0,600
	0,530
	0,630
	0,435
	0,510


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
 время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Раскладка шпал из штабеля на подкладки
	шпала
	2
	Клещи шпальные
	10
	0,721
	7,21

	2
	Кернение центра отверстия под сверление по разметке, число отверстий в шпале:

8

10
	отверстие

то же
	2

2
	Керн, молоток

то же
	80

100
	0,0633

0,0633
	5,06

6,33

	3
	Сверление шурупных отверстий (16 мм по разметке
	то же
	2
	ЭСД-2
	80
	0,163
	 13,0

	4
	Сверление костыльных отверстий (12,7 мм по разметке или шаблону-кондуктору при числе отверстий в шпале:

8

10
	то же

то же
	2

2
	то же

то же
	80

100
	0,116

0,116
	9,28

11,6

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	5
	Антисептирование отверстий при числе отверстий в шпале:

8

10
	то же

то же
	2

2
	Кисть

то же
	80

100
	0,0843

0,0843
	6,72

8,43

	  Итого: отверстия:                    - шурупные                                                                  32,0

                            - костыльные:

                            по разметке при числе отверстий в шпале:

                                                       8         28,3

                                                      10        33,6

                             по шаблону-кондуктору при числе отверстий в шпале:

                                                      8         23,2

                                                                                                                                        10         27,2


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	отверстия
	

	
	шурупные
	костыльные
	

	
	сверление
	

	
	
	по разметке
	по шаблону-кондуктору
	

	
	    число отверстий в шпале
	

	
	8
	8
	10
	8
	10
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	32,0

1,25

0,320

2,43
	28,3

1,10

0,283

2,15
	33,6

1,31

0,336

2,55
	23,2

0,905

0,232

1,76
	27,2

1,06

0,272

2,07
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	36,0 или    0,600 
нормо-ч
	31,8 или 0,530 
нормо-ч
	37,8 или 0,630 
нормо-ч
	26,1 или 0,435 
нормо-ч
	30, 6 или 0,510 
нормо-ч
	-


