PAGE  
                                                                       551

_____________________________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 258

_____________________________________________________________________________

Наименование работы - окраска столбиков на переезде
Условия работы

1. Работа выполняется готовыми масляными красками.

2. Окраска производится в соответствии с типовыми чертежами.

3. Столбики железобетонные или деревянные.

	    Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Маляр 2-го разряда
	1

	Тарифный разряд работ, выполняемых маляром – 2,0

	Измеритель работы – 1 столбик

	Норма времени, нормо-ч.

	0,265


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения


	Ко​ли​че​ство 

исполнителей,

чел.
	Применяе-мые машины, механизмы, инструмен-ты и приспособ-ления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измере-ния
	всего

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Очистка столбиков перед окраской
	столбик
	1
	Метла
	1
	1,21
	1,21

	2
	Окраска столбиков
	то же
	1
	Кисть
	1
	12,9
	12,9

	 Итого:                                                                                                                             14,1


Расчет нормы времени

	  Индекс
	                                   нормо-мин
	   %    к  Топ

	     Топ

     Тпз

     Тоб

   Тпотл
	14,1

0,550

0,141

                                           1,07
	-

3,9

1,0

             7,6           

	       Т 
	15,9 или 0,265  нормо-ч
	               -


