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____________________________________________________________________                       

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 60 ____________________________________________________________________
Наименование работы - регулировка рельсо-шпальной решетки в плане по расчетным стрелам изгиба на кривых участках пути моторным гидравлическим рихтовщиком РГУ-1

Условия работы

     1. Работа выполняется на бесстыковом или звеньевом пути с железобетонными шпалами и на звеньевом пути с деревянными шпа​лами, балласт щебеночный.

     2. На бесстыковом пути работа выполняется при температуре рельсовых плетей, не превышающей температуру их последнего зак​репления на величину, установленную Техническими указаниями по укладке и содержанию бесстыкового пути.

     3. Измерение кривой и расчет стрел изгиба произведены пред​варительно, величины сдвижек пути до 100 мм нанесены мелом на шейке рельсов.

     4. На бесстыковом пути с одной установки распорных цилиндров рихтовщика величина сдвижки не должна превышать 10 мм

     5. Эпюра шпал 2000 или 1840 шт. на 1 км пути.
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	
	шпалы

	
	железобетонные
	деревянные

	Монтер пути  4-го разряда
	5
	-

	Монтер пути  3-го разряда
	-
	5

	Итого
	5
	5

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути
	4
	3

	Измеритель работы – 10 м пути

	Норма времени, нормо-ч.
	0,678
	0,602


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	 1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Забивка кольев против каждой точки деления кривой
	кол
	1
	Кувалда металлическая
	1
	1,10
	1,10

	2
	Сдвижка пути (установка 4-х распорных цилиндров, сдвижка пути, уборка распорных цилиндров на тележку, переезд к следующей точке регулировки), шпалы:
	
	
	
	
	
	

	 1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	2
	- железобетонные

- деревянные
	м пути

то же
	5

5
	РГУ-1

то же
	10

10
	2,51

2,10
	25,1

21,0

	3
	Заделка балластом торцов шпал и мест установки распорных цилиндров, трамбование балласта у торцовых шпал и в шпальных ящиках после сдвижки пути
	то же
	5
	Трамбовки деревянные, вилы щебеночные
	10
	1,00
	10,0

	Итого:      шпалы:   железобетонные                                                                            36,2

                                             деревянные                                                                                    32,1


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	шпалы
	

	
	железобетонные
	деревянные
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	36,2

 1,41

   0,362

 2,75
	32,1

  1,25

    0,321

  2,44
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	40,7 или 0,678 нормо-ч
	36,1 или 0,602 нормо-ч
	-


