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ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА  № 74
______________________________________________________________________

Наименование работы - шлифовка выправленных стыков самоходной машиной для шлифовки стыков  GWМ- 110

Условия работы

     1.Участок пути бесстыковой или звеньевой с рельсами типов Р75, Р65 и Р50.

     2. Работа выполняется после выправки стыков машиной "Унимат"-Компакт 08-16 страйт.

     3.Один  цикл  шлифовки  выравнивает неровности  в зоне стыка на  0,02 мм, в него входит движение вперед и назад от стыка, длиной около 2-х м в каждую сторону.  

     4. Ожидание разрешения на предоставление фронта работ, проезд машины к фронту работы и обратно нормой не учтены.

     5.  Замер и шлифовка  1 стыка - две рельсовые нити, производится одновременно по двум рельсовым нитям.

     6. Время приведения машины из транспортного положения в рабочее и из рабочего в транспортное нормой не учтено и учитывается при каждой зарядке и разрядке. Суммарное время одного приведения машины из транспортного положения в рабочее и из рабочего в транспортное составляет 0,057 нормо-ч. 
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Машинист железнодорожно-строительных машин 8-го разряда
	2 

	Помощник машиниста железнодорожно- строительных машин 7-го разряда
	1

	Итого
	3

	Измеритель работы - 5 парных стыков (1 стык - две рельсовые нити)

	Норма времени машинистов, нормо-ч.
	Длина рельсов, м
	12,5
	Количество циклов
	5
	0,617

	
	
	
	
	10
	1,20

	
	
	
	
	15
	1,78

	
	
	25
	
	5
	0,648

	
	
	
	
	10
	1,24

	
	
	
	
	15
	1,83

	Время использования машины, маш.-ч.
	
	12,5
	
	5
	0,206

	
	
	
	
	10
	0,400

	
	
	
	
	15
	0,593

	
	
	25
	
	5
	0,216

	
	
	
	
	10
	0,413

	
	
	
	
	15
	0,610


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное 
время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	    1
	                  2
	      3
	       4
	      5
	    6
	    7
	    8

	    1 


	Замер и шлифовка

стыка парной рель-

совой нити при коли-

честве циклов:

               5

              10

              15    
	     1

  стык

 то же

 то же
	      3
      3
      3    
	Металлическая линейка  дл. 1м,

набор металлических щупов,

GWМ- 110
то же

то же
	    5

    5 

    5
	   6,60
   13,2
   19,8
	33,0

66,0

99,0

	    2

 
	Переезд от одного 

стыка к другому

при длине рельсов:

           12,5 м

           25 м
	    м 

 пути

то же
	      3    
      3
	      то же

      то же
	   50

  100
	 0,036
 0,036   
	1,80
3,60

	                Итого:                   при длине рельсов 12,5 м   

                                                количество циклов       -  5                                                          34,8
                                                            «-»                      10                                                           67,8
                                                            «-»                      15                                                           101
                                                при длине рельсов 25 м                 

                                                количество циклов       -  5                                                          36,6
                                                            «-»                      10                                                            69,6
                                                            «-»                      15                                                           103                                                        


Расчет нормы времени
	Индекс
	                                                    нормо-мин
	     %

 к Топ

	
	                                                длина рельсов, м
	

	
	                          12,5
	                            25,0
	

	
	                                               количество циклов
	

	
	        5
	      10
	       15
	        5
	      10
	      15
	

	   Топ

   Тпз

   Тоб
	34,8
0,766

1,46
	67,8
1,49

2,85
	101
2,22

4,24
	36,6
0,805

1,54
	69,6
1,53

2,92
	103
2,27

4,33
	     -

   2,2 

   4,2            

	    Т
	 37,0  или

    0,617
 нормо-ч
	  72,1  или

    1,20
 нормо-ч
	  107  или

     1,78
 нормо-ч
	 38,9  или

    0,648
 нормо-ч.
	 74,1  или

    1,24
 нормо-ч
	 110  или

    1,83
  нормо-ч
	     -


