PAGE  
280

________________________________________________________________________________________________________________________
ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 137 
________________________________________________________________________________________________________________________
Наименование работы - снятие бокового наката (заусенцев) с рель​сов и металлических частей стрелочного перевода рельсошлифоваль​ными станками
Условия работы

     1. Места снятия наката отмечены заранее.

     2. Рельсошлифовальный электрический ручной станок МРШ-3 снабжает​ся электроэнергией от токоотборных точек. При использовании передвижной электростанции  работа машиниста нормой не учтена и учитывается отдельно и составляет на измеритель работы 0,837нормо-ч. 
     3. Рельсы типов Р75, Р65 и Р50, металлические части стрелочного перевода (рамный рельс, остряк, крестовина, контррельс) типов Р65 и Р50.

	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	
	Тип станка

	
	РТ-2
	МРШ-3

	Монтер пути 4-го разряда
	2
	1

	Итого
	2
	1

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути 4,0

	Измеритель работы – 10 м наката

	Норма времени, нормо-ч.
	Величина наката
	до 2 мм
	0,762
	0,837

	
	
	3-4 мм
	1,34
	1,54


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	1
	Установка тележки рельсошлифовального станка РТ-2 на путь и запуск двигателя
	 установка
	2
	-
	1
	1,52
	1,52

	2
	Снятие бокового наката рельсошлифовальными станками:

- РТ-2         до 2 мм

                   3-4 мм

- МРШ-3    до 2 мм

  3-4 мм
	м

наката

то же

то же

то же
	2

2

1

1
	РТ-2

то же

МРШ-3

то же
	10

10

10

10
	3,61

6,68

4,46

8,20
	36,1

66,8

44,6

82,0

	3
	Перестановка тележки рельсошлифовального станка РТ-2
	пере​ста​новка
	2
	-
	1
	2,00
	2,00

	4
	Снятие тележки рельсошлифовального станка РТ-2 и отключение двигателя
	снятие
	2
	-
	1
	1,00
	1,00

	 Итого:               рельсошлифовальными станками:

                       - РТ-2      до 2 мм                                                                            40,6

                                         3-4 мм                                                                            71,3

                      - МРШ-3 до 2 мм                                                                             44,6

                                                                3-4 мм                                                                            82,0


Расчет нормы времени

	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	
	тип станка
	

	
	РТ-2
	МРШ-3
	

	
	величина наката в мм
	

	
	до 2
	3-4
	до 2
	3-4
	

	Топ

Тпз

Тоб

Тпотл
	40,6

1,58

0,406

3,09
	71,3

2,78

0,713

5,42
	44,6

1,74

0,446

3,39
	82,0

3,20

0,820

6,23
	-

3,9

1,0

7,6

	Т
	45,7 или

0,762 

нормо-ч
	80,2 или

1,34 

нормо-ч
	50,2 или 0,837 

нормо-ч
	92,3 или 

1,54 

нормо-ч
	-


