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ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 43 _______________________________________________________________

 Наименование работы   –   ручные  работы   при смене железобетонных шпал машиной для  смены шпал  МСШУ    
  Условия работы

       1. Работа выполняется в «окно».
     2. Участок пути бесстыковой или звеньевой с рельсами типа Р65, балласт щебеночный, скрепление раздельное КБ.

     3. Материалы верхнего строения пути: железобетонные шпалы, подкладки, прокладки, противоугоны  развезены и разложены по местам смены заранее вдоль пути.

     4. Шпалы меняются выборочно, отбраковка нестандартных шпал производится заранее.

     5.  Исправление просадок и перекосов, выправка пути, регулировка в плане выправленного участка  учитываются отдельными нормами. 
	Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Монтер пути  4-го разряда
	1 

	Монтер пути  3-го разряда
	1 

	Итого
	2 

	Тарифный разряд работ, выполняемых монтерами пути – 3,50       

	Измеритель работы   -   1 шпала                                          

	Норма времени, нормо-ч.

	на перегоне
	на станции

	1,56
	1,83


	№ п/п
	Содержание

работы
	Единица

измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное время,

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	    1
	Отрывка балласта в прилегаю-

щих к шпале ящиков и у тор-

цов до подошвы шпалы:

     - перегон

     - станция
	 шпаль-

  ный

 ящик

 то же
	    2

    2
	Вилы для

щебня, лом 

остроконечный

  то же
	    2   

    2
	  15,6

  21,4
	  31,2 

  42,8

	    2
	Ослабление гаек клеммных 

болтов на 3-5 оборотов
	гайка


	    2


	  Ключи

торцовые
	    4


	  0,420
	  1,68

	    1
	                        2
	     3
	    4
	       5
	     6
	    7
	    8

	    3


	Отвинчивание и снятие гаек

закладных болтов
	то же


	    2


	   то же


	    4


	  0,670
	  2,68



	    4


	Снятие двухвитковых и плоских шайб и изолирующих

втулок
	 болт


	    2


	      -


	    4


	  0,874


	  3,50



	    5 


	Вытаскивание закладных 

болтов
	 то же


	    2


	      -


	    4 
	  1,06
	  4,24

	    6


	Сдвижка подкладок по подошве  рельса  и снятие прокладок
	  под-

кладка
	    2


	Молотки

костыльные
	    2


	  0,857


	  1,71



	    7


	Удаление  резиновых (изолирующих)  прокладок из-под подкладок
	  про-

кладка


	    2


	       -


	    2 


	  1,51


	  3,02



	    8


	Постановка  резиновых (изолирующих)  прокладок  под подкладок
	то же


	    2


	      -


	    2


	  1,67


	  3,34 



	    9


	Надвижка подкладок на место, укладка  прокладок
	  под-

кладка
	    2


	      -


	    2


	  0,592


	  1,18



	   10
	Постановка закладных болтов
	 болт
	    2
	      - 
	    4
	  1,13
	  4,52

	   11
	Постановка изолирующих втулок, плоских  и двухвитковых и шайб 
	то же


	    2


	      - 


	    4


	  0,935 


	  3,74



	   12
	Наживление и завинчивание

гаек закладных болтов
	гайка
	    2
	  Ключи

торцовые
	    4


	  0,724
	  2,90



	   13
	Закрепление гаек клеммных 

болтов на 3-5 оборотов 
	 то же
	    2
	    то же
	    4
	  0,540
	  2,16

	   14


	Засыпка шпальных  ящиков  с разравниванием и трамбованием  балласта, оправка балластной призмы:

       -   перегон

       -   станция
	шпальный

 ящик

 то же
	    2

    2
	Вилы для

щебня, лом 

остроконечный

  то же
	    2

    2
	  8,66

  10,1
	 17,3

 20,2

	              Итого:                                при смене шпал на перегоне                                               83,2

                                                          при смене шпал на станции                                               97,7


                                             Расчет нормы времени                                       
	
	                                            нормо-мин
	

	      Индекс
	                                          место   смены
	   % к Топ

	
	                  перегон
	                   станция
	

	          Топ

          Тпз

          Тоб

        Тпотл 
	                   83,2

                    3,24

                    0,832

                    6,32  
	                   97,7

                    3,81

                    0,977

                    7,43
	          -

         3,9

         1,0

         7,6

	            Т
	     93,6  или 1,56  нормо-ч
	         110  или 1,83  нормо-ч
	          -   


