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_________________________________________________________________________________

ТЕХНОЛОГО-НОРМИРОВОЧНАЯ КАРТА № 17 ________________________________________________________________________________

Наименование работы – планировка балласта подборщиками со щетками (планировщик балласта ПБ, ПБ-1)

Условия работы

        1. Перед началом работы проведена выправка пути сплошной подбивкой шпал с одновременной регулировкой пути в плане и уплотнением балласта у торцов шпал самоходной выправочно-подбивочно-рихтовочной машиной ВПР или ВПРС и выгрузка щебеночного балласта из универсальных хоппер-дозаторов в путь.

2. Балласт щебеночный, шпалы деревянные или железобетонные.

	      3. Время приведения машины из транспортного положения в рабочее и из рабочего в транспортное нормой не учтено и учитывается при каждой зарядке и разрядке. Суммарное время одного приведения машины из транспортного положения в рабочее и из рабочего в транспортное составляет 0,394 нормо-ч. 
Состав группы
	Количество исполнителей, чел.

	Машинист железнодорожно- строительных машин 7-го разряда
	1 

	Помощник машиниста железнодорожно- строительных машин     6-го разряда
	1 



	     Итого:
	2 


	Измеритель работы – 1000 м пути

	Норма времени машинистов, нормо-ч.
	2,38

	Время использования машины, маш.-ч.
	1,19


	№ п/п    
	Содержание

работы
	Единица
измерения
	Ко​ли​че​ство

исполнителей,

чел.
	Применяемые машины, механизмы, инструменты и приспособления
	Учтенный

объем работы
	Опера​тивное
 время, 

нормо-мин

	
	
	
	
	
	
	на единицу измерения
	всего

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Планировка балласта подборщиком со щетками
	м

пути
	2
	ПБ,

ПБ-01
	1000
	0,134
	134

	               Итого:
	
	  134


Расчет нормы времени
	Индекс
	нормо-мин
	% к Топ

	Топ

Тпз

Тоб
	134

2,95

5,63
	-

2,2

4,2

	Т
	143 или  2,38 нормо-ч
	-


